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Cher partenaire,

Nous sommes heureux de vous présenter la
nouvelle édition papier du programme de vente
ArcelorMittal pour les profiles et aciers marchands.

Nous vous offrons la plus vaste gamme en termes
de dimensions géométriques et de nuances d'acier.
Vous trouverez ici, toute l'information relative a
leurs propriétés, avantages et applications .

Comme nous menons une politique de développement
continu de nos produits, ce catalogue sera soumis a
des changements. C'est pourquoi nous vous invitons

a consulter la version en ligne de notre catalogue

sur www.arcelormittal.com/sections afin d'étre
informés de nos derniers développements..

En complément a ce catalogue, nos équipes
commerciales et notre assistance technique sont a
votre disposition pour répondre a vos questions :
sections.tecom@arcelormittal.com

Nous vous souhaitons une bonne lecture!

ArcelorMittal LCE Chief Marketing Officer

Dear Partner,

We are delighted to present you the new paper edition
of the ArcelorMittal sales programme for hot rolled
sections and merchant bars.

We offer you the widest range of structural

shape sizes and steel grades and you will find here
comprehensive information about their properties as
well as their advantages and applications.

Since we operate a policy of continuous product
development, this product catalogue will be subject to
changes . In order to remain up-to-date with our latest
developments, we invite you to regularly consult our
catalogue online at www.arcelormittal.com/sections.

In addition to this catalogue, our commercial teams
and technical advisory are at your disposal to answer
any question you may have:
sections.tecom@arcelormittal.com

We hope you enjoy reading our sales programme!

N/
Arnaud Poupart-Lafarge !
ArcelorMittal LCE Chief Exeditive Officer

YBaxkaembiit [apTHep!

Mbl pagbl NpeACTaBUTb BaM HOBOE NeYaTHOe u3aaHve
KaTasnora no ¢GpacoHHOMY 1 COPTOBOMY NPOKaTy
ArcelorMittal.

Mbl npeanaraem Bam camblii LLIMPOKUIA
CCOPTUMEHT HacOHHOrO MPOPUNA U MApOK CTanw,
a TaK>Ke 1CHEPMbIBAOLLYHO MHGOPMaLIMIO MO WX
XapaKTepucT1kam, NpemmyLiecTsam 1 obnacTam
NpUMeHeHWA.

Mockonbky B cBOEI paboTe Mbl Clefyem NonnuTuke
MOCTOAHHOTO Pa3BUTWA NMPOAYKTA, B JaHHbIN KaTanor
MOTYT BHOCUTBCA M3MeHeHWA. [Ina nonyyeHns
nocneaHe BepCumM KaTasiora Mbl Mpeaiaraem Bam
perynapHo 0bpallaTbCA K HaleMy OH/IalH KaTanory Ha
cante: www.arcelormittal.com/sections.

B nononHeHme K AaHHOMY KaTaznory, Halla KoMaHAa
KOMMEPHECKMX 1 TEXHUHECKUX CMELMannCToB rotosa
OTBETUTb Ha /tobble BalK BOMPOChI:
sections.tecom@arcelormittal.com

Mbl Hageemcs, 4To Bbl HaaeTe NONE3HBIM Hall HOBbIN
katanor!












ArcelorMittal

ArcelorMittal est |@ numéro un
mondial de la sidérurgie avec
plus de 262 000 employés
répartis dans 60 pays.

Une présence industrielle dans 20 pays nous
permet d'étre positionnés sur tous les marchés
clés de I’acier qu’ils soient Emergents ou matures.
Notre groupe est.aujotird’huileader sur les

tous les principaux-marchés de I'acier, de

la construction automobile au secteur du
béatiment et des appareils électroménagers a
I’'emballage. Nos efforts en matiérelde R&D

ainsi que notre réseau de distribution sont

parmi les facteurs elés de notre succés

Développement durable, qualité et leadership
sont nos valeurs clés'e’est pourquoi nous nous
sommes engagés a ceuvrer de facon responsable
en ce qui concerne la santé, la sécurité et le bien-
étre. En prenant un réle majeur dans les efforts
de l'industrie pour développer des technologies
sidérurgiques novatrices, nous démontrons notre

intérét dans la gestion durable de I’'environnement.

Long Carbon Europe

Long Carbon Europe est I'unité stratégique
produisant les produits longs au sein de 22
usines dans 10 pays d’Europe et Afrique du
nord. L'offre de Long Carbon comprend profilés,
aciers marchands, rails, pieux, fil machine, ronds
a béton et profilés spéciaux. L'entreprise offre

la gamme de produits la plus étendue tout en
respectant les exigences techniques, qualitatives
et environnementales les plus strictes.

Satisfaction client, performance et innovation
sont nos objectifs, c’est pourquoi une assistance
technique et des logiciels conviviaux sont mis
gratuitement a disposition de nos partenaires afin
de faciliter le prédimensionement de leur projets.

) -
ArcelorMittal is the world's number
one steel’€ompany, with over
262,000 employees in more than"
60 countries. 2

An industrial presence ‘in'20%€0ountries
exposes our company to all'the key steel
markets, from emerging to mature.

Our Grqup is'the leader in all major global
markets,.including automotive, construction,
household appliances and packaging, with
leading R&D and technology, as well as an
outstanding distribttion networks.

Through our core values of sustainability, quality
and leadership, we commit to operating in a
responsible way with respect to the health, safety
and well-being. We are also committed to the
sustainable management of the environment
taking a leading role in the industry's efforts to
develop breakthrough steelmaking technologies.

Long Carbon Europe

Long Carbon Europe is ArcelorMittal’s business
unit producing long products at 22 plants within
10 countries in Europe and North Africa. Long
Carbon Europe’s offer covers Sections, Merchant
bars, Rails, Piles, Bars Rods and Special Sections.
The company offers the widest product range

of its kind, meeting the strictest technical,
quality and environmental requirements.

Customer satisfaction, performance and innovation
are our priority objectives therefore technical
assistance and user-friendly software are made
available to our partners as a support in the design
of their projects involving structural steel.

ApcenopMutTan — prHHeVIUJaFI B
MUpe CTanenutenHaa KoMNaHus,
B KoTOpoW paboTaeT bonee

262 000 coTpyAHUKOB B
6onee, 4em 60 cTpaHax.

MpombilneHHoe npucytcTeune B 20 cTpaHax
[AET Haleln KOMMNaHUN BOSMOXKHOCTb
BbIX0/la Ha BCE K/H0YEBble pblHKM'CTanM,

OT pa3BMBAIOLIMXCA A0 Pa3BUTbIX.

Hawa lpynna ABAFETCA IMASPOM Ha BCEX OCHOBHbIX
MWPOBbIX PbIHKAX, B TOM YUEAE Ha pbIHKaX
aBTOMOOUNBbHOMN, CTPOUTE/IbHOW U BBITOBON TEXHWKU
1 yNakoBKM, Mbl NPEAAraem BeayLime HayHHo-
TeXHUYeckune pas3paboTKu U TEXHONOTUM, A TaK>Ke
pa3BeTB/EHHble AUCTPUBBIBTOPCKME CETH.

MpYBEP>KEHHOCTb HALUMM FNABHBIM LIEHHOCTAM

- YCTON4UBOMY Pa3BUTHUIO, BbICOKOMY Ka4yecTBy
NpoAyKLN N IMAEPCTBY - BO3/1araeT Ha Hac
06q3aTeNbCTBA OTBETCTBEHHOMO MOAX0/Aa K OXpaHe
30poBbs, 6€30MACHOCTM 1 6rarononyymio.

MbI OTBECTBEHHBI 3@ OXPaHy OKpY>KatoLien
cpefpl, NpUHMMas Ha cebs BeayLuyto posb B
CTanWUANTENHON NMPOMBbILLAIEHHOCTU B 0bnactu
pa3paboTku nepesoBbiX TEXHONOTUN.

Long Carbon Europe

Long Carbon Europe ABnseTca noapasaeneHnem
ApcenopMuTTan, KOTopoe 3aHMMaeTca
NPpOU3BOACTBOM COPTOBOrO NpoKaTa Ha 22 3aBojax
B 10 cTpaHax EBponbl n CeBepHoii Adpuku. Long
Carbon Europe npeanaraet ¢acoHHble npodunu,
COPTOBOW NPOKaT, penbChbl, CBaun, byposble
LTaHrm u cneumanbHble npodunu. KomnaxHus
npeAnaraeT Camblii LIMPOKNA aCCOPTUMEHT
NPOAYKLMM, OTBEYAIOLLEA CaMbIM CTPOTUM
TEXHUYECKMM U SKONOrNYeCKMM TpeboBaHNAM,

a Tak>e TpeboBaHUAM MO KavecTBy.

YpoBnetBopeHune NoTpebHOCTeN KANEHTOB,
NPOU3BOAUTENIbHOCTb U MHHOBALIMK ABAAIOTCA
HaLUMMW MPUOPUTETHBIMU 3343a4aMN 1 MOSTOMY
Mbl NPeAOCTaBAAEM HalMM NapTHepam
TEXHUYECKYIo nomollb 1 yaobHoe ans
nonb3oBaTena NporpaMmHoe obecneyeHve
Ans pa3paboTky MeTanNOKOHCTPYKLIMIA
CTPOWTE/IbHbIX MPOKETOB HALUMNX K/INEHTOB.
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Conditions
de livraison

Tolérances de laminage

Les tolérances de laminage usuelles sur
dimensions, forme, poids et longueur sont
données au tableau 15-19. Certaines tolérances
réduites sont possibles aprés accord.

Longueur maximale

Les longueurs maximales réalisables varient entre
15,5 m et 33 m suivant le profilé. Des longueurs

supérieures sont uniqguement livrables sur demande.

Tonnage minimal

Sauf spécification contraire dans les tableaux
des profilés, le tonnage minimal de chaque
poste de commande s'éléve a 5 tonnes par
profilé, qualité, longueur et destination.

Etat de surface

['état de surface normal des sections est conforme
AaEN10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1.

Controle par ultrasons

Le controle par ultrasons est exécuté suivant
accord et moyennant un supplément de prix.
La procédure du controle est déterminée d’un
commun accord entre le client et le producteur.

Certification

Le type de la certification doit étre spécifié
au moment de la commande.

Délais de livraison

Les délais de livraison sont a convenir
avec notre représentation locale.

Delivery
conditions

Rolling tolerances

The usual rolling tolerances on dimensions, shape,
weight and length are given in table 15-19. Specific
tolerances can be reduced after agreement.

Maximum length available

The maximum length varies between 15,5
and 33 m depending on the shape. Greater
lengths are available only upon request.

Minimum tonnage

Unless otherwise indicated in the section tables, the
minimum tonnage for any order- item is 5 tonnes
per section, quality, length and destination.

Surface conditioning

Material is delivered in standard ex-mill
condition with surface quality in accordance
with EN10163-3: 2004, class C, subclass 1.

Ultrasonic testing

Ultrasonic testing is carried out upon agreement at
extra cost. The procedure for this test must be agreed
between the purchaser and the manufacturer.

Certification

The type of certification shall be
specified at the time of order.

Terms of delivery
Please contact our local representative.

Ycnosug
MOCTOBKM

[lonyckun Ha npokaTtky

CraHAapTHble A0MYCKM Ha MPoKaTKy no
pa3mepy, Gopme, BECy U AnVHe NpeCcTaBAeHbl
B Tabmmue 15-19. OnpeaeneHHble 4OMycku
MOTYT ObITb YMEHbLLIEHbI MO COr1IaCOBAHMIO.

MakcrMmanbHO AonycTMmasn AnnMHa

MakcumanbHana AnvHa Bapbupyetca mexay 15,5
11 33 M B 3aBUCMMOCTU OT Npoduns. bonblume
[/IMHBI BO3MOXKHbI TO/IbKO MO 3ampocy.

MuHMManbHbIM BeC 3akasa

Ecnv nHoro He npeaycmoTpeHo B TabmLiax
npodwneit, MUHAMaNbHBIM TOHHAX Nto6oro 3akasa
CocCTaBnAeT 5 TOHH 0AHOTO NPOdUAA, Mapku CTanu,
A/MHbI NPY OTFPY3Ke B O/WH MYHKT Ha3Ha4YeHWA.

Tpe6OBaHMFI K TTOBEPXHOCTU

Matepunan nocTaBnAeTCA NO CTaHAAPTHBIM 3aBOACKUM
YC/IOBUAM C Ka4€CTBOM MOBEPXHOCTU B COOTBETCTBUM
cEN10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1.

¥Yn bTPa3BYKOBOE TECTUPOBaHME

YnbTpasByKOBOE TECTUPOBAHVE MPOBOANTCA MO
COrN1acoBaHuto 3a A0MONHUTENbHYIO NAaTy. MpoLeaypa
MPOBEAEHNSA AAHHOTO UCTbITAHUA AOMKHA ObITb
OroBOPEHa MEX/y MOKYMNaTenem 1 NMpoM3BOAUTENEM.

CepTudmkaums

Tun cepTudMKaTa OraBapyBaeTCsA B MOMEHT 3aKasa.

YcnoBus NocTaBkm

[MoxanyncTa, CBAXMTECH C HaLLUM
MECTHbBIM NMpeACTaBUTENEM.



Conditions générales de livraison

Sauf spécifications contraires, les conditions générales
de livraison sont conformes a EN10021: 2006. Un
exemplaire du document est disponible sur demande

ou sur le site Internet www.arcelormittal.com/sections.

Assurance Qualité

Les usines produisant les profilés et aciers
marchands de la division Commercial Sections
d'ArcelorMittal sont certifiées ISO 9001.

Depuis le 1¢ septembre 2006, nous reprenons

sur le document de controle le marquage CE ainsi
que les autres informations en adéquation avec les
exigences de la partie harmonisée -annexe ZA de
I'EN 10025: 2004 pour tous les produits en nuances
d‘aciers suivant cette nouvelle norme européenne.
Le marquage CE remplace tout marquage national
européen ayant le méme champ d‘application.

Poutrelles sur mesure

A partir de certaines séries de poutrelles
standardisées, une gamme de profilés dérivés, les
poutrelles laminées sur mesure, sont a la disposition
des constructeurs. L'utilisateur a la possibilité de
déterminer lui-méme son profilé désiré et de le faire
laminer sur mesure. Grace a la technique de laminage
universelle, la fabrication de poutrelles sur mesure
devient rationnelle et économique. Le laminage de
poutrelles sur mesure est soumis a une commande
minimale de 500 tonnes par profilé et nuance.

General delivery conditions

If not otherwise specified, general delivery conditions
are in accordance with EN10021: 2006. The

document is available upon request and can be found
on the Internet site www.arcelormittal.com/sections.

Quality Assurance

The mills producing the sections and merchant
bars of the Commercial Sections division of
ArcelorMittal are certified ISO 9001.

Since September 1, 2006, the CE mark and the other
information required in the harmonized part 1 - annex
ZA of EN 10025:2004 are shown in the inspection
document for all our products that are delivered in
steel grades according to this new European standard.
The CE marking replaces any national European
conformity marking having the same scope.

Tailor-made beams

Working from the basis of specific standard beam
ranges, we can offer the constructor a whole
range of derived sections : tailor-made beams.
The user can establish the steel section that is
needed and have it rolled to measure. With our
universal rolling technique, manufacture is both
efficient and economic. The minimum order per
tailor-made section and grade is 500 tonnes.

ObLwme ycnoBma NOCTaBKM

Ecav He npegycmoTpeHo MHoro, To obLve
YC/I0BMA MOCTaBKM COOTBETCTBYIOT CTaHAAPTY
EN10021: 1993. [lokyMeHT NpeAoCTaBAAETCA MO
TpeboBaHWto, AW ero MOXHO HalTu Ha VIHTepHeT
cante www.arcelormittal.com/sections.

[QpaHTNA Ka4ecTBa

3aBofpbl, M3roTaB/MBatoLLMe GACOHHBIV MPOKaT
1 KOMMepYeckue npoduau, oTHocALMecs

k noapazaeneHuto Commercial Sections
ArcelorMittal, ceptnduumposanbl no ISO 9001.

C 1 ceHTAb6pa 2006 roaa B akTe NPUEMOYHOIO
KOHTPO/1A ANA BCEN HaLLei NOCTaBNAeMOo NPoAYKLMK
nmeetcsa mapkuposka CE v gpyras uHdopmaums,
KoTopas TpebyeTca B rapMOHM3MPOBaHHOM YacTu 1
—ZA npuno>xenwe EN 10025:2004 B coOTBETCTBUM C
HOBbIMW €BPOMencKMMM CTaHaapTamn. Mapkuposka CE
3aMeHAET HaLMOHa/bHYIO €BPOMENCKYIO aHanorMyHyo
MapKVPOBKY, MEIOLLYIO TaKOe >Ke 3HajeHue.

,ﬂByTaprI, M3rOTOB/IEHHbIE Ha 3aKa3

cnonb3ys copTameHT CTaHAAPTHbIX 6anok mbl
MO>KEM MPEeANOXKUTb CTPOUTENAM aCCOPTUMEHT
MPOW3BOAHbBIX MPODU/IEN, @ UMEHHO: U3rOTOB/IEHHbIE
MO/ 3aKas3 /By TaBpbl. 3aka34uk MOXET 3anpocuTb 1
Mbl M3rOTOBMM MPOKATaHHbI MO/ YKa3aHHbIe pasmepbl
CTanbHOM Npodunb. bnaroapA HalWMM yHUBEPCa/bHbIM
TEXHO/OMNAM MPOKATKM NMPOU3BOACTBO 3GEKTUBHO
11 SKOHOMUYECKM Lien1ecoobpasHo. MUHUMAbHbIiA
TOHHa> 3aKa3a KaX/oro Npov3BoAMMOro Npodua
onpeaeneHHomn Mapku ctanu coctasnset 500 TOHH.



Support
technique

A Long Carbon Europe, nous voulons faire plus que
simplement vous offrir des aciers de construction.
Nous souhaitons vous soutenir dans la conception

et le développement de solutions innovantes

pour tirer le meilleur parti de nos aciers.

Nous sommes heureux de vous proposer

des conseils techniques gratuits ainsi que des
réponses a vos questions sur ['utilisation des
profilés et aciers marchands. Cette assistance
technique va de la conception des éléments
des structures, a la métallurgie et au soudage,
en passant par les détails de la construction, la
protection des surfaces et la sécurité incendie.

Nos experts vous soutiendront dans vos
initiatives, ol que vous vous trouviez dans le
monde afin d'offrir des solutions sur-mesure vous
permettant d'optimiser 'usage de nos produits.

Technical
support

At Long Carbon Europe, we want to do more than
simply provide structural products. We would like
to help you in designing and developing innovative
solutions to take the best advantage of our steel.

We are happy to provide free technical advice and

to answer your questions about the use of sections
and merchant bars. This technical advice covers the
design of structural elements, construction details,
surface protection, fire safety, metallurgy and welding.

Our specialists are ready to support your initiatives
anywhere in the world and to provide tailor made
services to help you get better result faster with
our steel.

TexHnvyeckasa
noaapexka

Moapasanervie Long Carbon Europe naet
[anblue, Yem NnpocToe NpoaBuKeHne GacoHHOro
npoKata - B Xo/e pa3paboTku U peanu3aLmm
NpoeKTa C HaLllel MOMOLLbIO Bbl CMOXeETe
BHEpWTb MHHOBALIMOHHbIE PELLEHUs U3 CTAN.

Ml pagbl npesocTaBuTb Bam 6ecrnnatHble TexHUYeckye
pekomeHAaLmMn GacoHHOMY MPOKaTy 1 KOMMEPHECKUM
npodunam. [laHHble pekoMeHAaLMM BKOHaoT
MHOOPMALMIO O KOHCTPYKTUBHBIX 371EMEHTax

KapKaca, y3nax, 3almTe NoBepXHOCTU, MOXKAPHOM
6€e30MacHOCTY, BOMPOCax MeTa//IOBEAEHNA U CBAPKE.

Halum cneumanmncTbl roTOBbI OKasaTb Bam noaaepky
B tobovt cTpaHe mvipa. /1A ynpoLleHus npoLiecca
paspaboTky MpoekTa Mbl Mpes/iaraem Bam Takxe
nporpammHoe obecrneyeHue 1 TeXHUYecKyo
AOKYMEeHTaLMIO, KOTOPYIO Bbl MOXKETE MOy 4UTb B XOAE
KOHCY/IbTaLMy W 3arpysuTb C Hallero Beb-caiTa.






Recherche et
développement

ArcelorMittal développe constamment des produits
et solutions innovantes pour répondre aux besoins
spécifiques du marché de la construction.

La sécurité incendie, le développement durable, les
revétements, la construction mixte et l'utilisation des
Eurocodes font partie intégrante de notre stratégie.

Notre centre de recherche réalise également,

en collaboration avec la direction des ventes et
du marketing, des guides et logiciels d'utilisation
des produits, et assure la diffusion de ses travaux
en synergie avec les organismes techniques

et de promotions européens, ainsi que des
entreprises d'édition de logiciels dédiés a la
construction, reconnues mondialement.

Consultez www.access-steel.com pour

utiliser facilement les Eurocodes, ainsi que
www.securewithsteel.com pour connaitre le réseau
européen de spécialistes en ingénierie incendie.

Research and
development

ArcelorMittal is constantly developing innovative
products and solutions designed to satisfy the
specific needs of the construction market.

Fire safety, sustainable development, coatings,
composite construction and the use of the
Eurocodes form an integral part of our strategy.

And our research centre, working with sales and
marketing management, also produces product
user guides and software, and takes care of

the distribution of its output in synergy with
European technical and promotional units, as
well as globally recognized software publishers
specialising in the construction industry.

Visit www.access-steel.com to learn how

to use the Eurocodes with ease, and
www.securewithsteel.com to find out about the
European network of fire safety engineering specialists.

NccnepoBaHUS
N pasBUTUE

ArcelorMittal HempepbiBHO pa3pabaTbiBaeT
VHHOBALMOHHbBIE MPOAYKTbI U PeLLeHUs,
KOTOpbIE MO3BOAAOT Y/AO0BNETBOPUTL Camble
y3KWe 3anpochl CTPOUTENBHOTO PbIHKA.

Mo>xapHas 6e30MacHOCTb, HEMpepbIBHOE
YCOBEPLLEHCTBOBAHYE, Pa3/uHbIe MOKPLITHS,
KOMMO3WTHbIE MEPEKPLITUA W UCMO/b30BaHME
EBPOKOAOB — 3T1 aCreKTbl SBAAOTCA
HEOTBEM/IEMON YaCTbtO HaLLEl CTpaTerum.

Halu nccneposatenbCkuii LLEHTP 3aHUMatoLWMACA
ynpaBneHviem cbbiTa U MapKETUHIOM, Tak>Ke
CO3/A3ET MHCTPYKLMM 1 NMPOrpaMmHoe obecrneyeHne
ANA No/b30BaTenen NpoaAyKLMel, a Takxke
33aHMMAETCA ero pacnpoCTPaHEHEM COBMECTHO

C €BPOMENCKUMM TEXHUHECKMMM 1 PEKTAMHBIMU
noApasaeneHnaMn, a Takke BCeMUPHOMPU3HAHHbBIMM
M3roTOBUTENAMM NMPOrPaMMHOro obecneveHns,
KoTopble paboTatoT B cdhepe CTPonTeNbCTBa.

MocetuTte Haww cantT www.accesss-steel. com, 4Tobbi
NoNyYUTb MHGOPMALIMIO O TOM, Kak 1CMo/b30BaTh

EBpo koapl, 1 canT www.securewithsteel.com,
4TO6bI Y3HaTh BosblLe O eBponenckux obbeanHeHNAX
CrewunanvcToB, 3aHATLIX B 061acTv obecrneveHus
noxapHow 6e3onacHocTL.



Développement durable
Sustainability

YCToNYMBOE pa3BUTUE

L’Acier : un matériau écologique

Grace a sa capacité a recouvrer ses propriétés
originales méme apreés plusieurs boucles

de recyclage, I'acier est le matériau le plus
recyclé au monde. Lorsqu’une construction en
poutrelles laminées arrive en fin de vie, 99%
des profilés peuvent étre ensuite réutilisés

ou recyclés. Ainsi pour le réemploi, la vie

des poutres en acier peut étre étendue a

de nouvelles constructions ou rénovations.
Pour le recyclage, 100% de la ferraille
devient une matiére premiére utilisée par la
sidérurgie et contribue ainsi a une économie
d’énergie allant de 65 a 95% par rapport a la
filiere minerais. Le réemploi et le recyclage
permettent d’économiser les ressources
naturelles et contribuent a un meilleur
environnement.

Les Analyses du Cycle de Vie (ACV) des
poutrelles en acier telles que la Déclaration
Environnementale (EPD-BFS-2010111) se
basent sur les données de World Steel Ass.
et sur la méthode du « taux de recyclage en
fin de vie » prenant en compte les bénéfices
environnementaux du recyclage et de la
réutilisation. En accord avec 'ISO 14025,
ces ACV sont attestées par des organismes
indépendants pour leurs conformités aux
normes ISO 14040-44.

Solutions durables en poutrelles
laminées

ArcelorMittal propose des solutions
satisfaisant les aspects du développement
durable requis par la plupart des systémes
de certification ou d'évaluation de la
performance environnementale des
batiments.

Steel: an eco-friendly material.

Thanks to its ability to recover the original
properties without loss of quality after
melting makes steel the most recycled
material in the world.

In the built environment, 99% of the hot-
rolled steel sections can be re-used or
recycled at their end of life. Being flexible and
adaptable, the functional life of steel sections
can be extended in refurbished and new
constructions. As 100% of the recovered
scrap will be used as a raw material in the
steel industry and thus provides between
65% and 95% energy savings compared

to primary production, recycling process
contributes to resources savings and a better
environment.

Life Cycle Assessment (LCA) of steel
sections such as the Environmental Product
Declaration (EPD-BFS-2010111) based on
World Steel Association database are built on
the most appropriate “End-of-Life recycling
rate” methodology which takes into account
the environmental benefits of the re-use and
the recycling. As stated in ISO 14025, those
LCA were reviewed by independent verifiers
to confirm that all these calculations are in
line with the standard ISO 14040-44.

Sustainable hot-rolled steel
solutions

ArcelorMittal has developed solutions which
fulfill most of sustainable aspects needed
by rating systems or by assessment of
sustainable performance of Buildings. Most
of those methods concern the 5 common
sustainable goals:

CTanb: 3KoNorn4eckn YUCTbin
MaTepuan.

Bnarogapa cBOMCTBY CTanu NOMHOCTbIO
BOCCTaHaB/MBaTb NepBOHaYasibHble CBOMCTBA
nocse nepennasky, OHa ABNAETCA CaMblM
pacnpocTpaHeHHbIM BTOPUYHBIM CbIpbEM B
mupe.

B ctpouTensctee 99% ropadekartaHbix
CTanbHbIX Npodunein moryT 6bITb MOBTOPHO
1Cnonb30BaHbl 1K nepepaboTaHbl B KOHLE
WX XXW3HEHHOro unkna. byaydm rubkumm

¥ afanTupyembimMu, CTanbHble Npodum
MOTYT NpoAonXKaTb GYHKLUMOHUPOBATL B
OTPEMOHTUPOBAHHBIX U HOBbIX KOHCTPYKLIMAX.
Mockonbky 100% nony4eHHoro noma byaet
MCNO/b30BaTbCA B KAYECTBE ChipbA ANA
CcTanennTenHon NPOMbILLIEHHOCTU, YTO
obecneymnsaeT oT 65% A0 95% 3KoHOMUM
3Heprvn No CpaBHEHMUIO C NEPBUYHbIM
Npon3BOACTBOM, NpoLiecc nepepaboTku
cnocobCcTBYeT 3KOHOMUW PECYPCOB U
yAy4LEeHUIO OKpY>KatoLLe cpeabl.

OueHka XusneHHoro Lnkna (OXLU) cTtanbHbix
npodwunen, Takas Kkak dkonornyeckas
[Aexknapaums MNpoaykunu (EPD-BFS-
2010111) Ha ocHoBe 6a3bl AaHHbIX MupoBoit
Accoumnauun Npomnssoagutenen Cranm,
CcTpouTCA Ha Hanbonee LenecoobpasHoit
meTogonorun «Crenenn nepepaboTku B KOHLLE
CpoKa 3KCMnayaTaLumny, KOTopas y4uTbiBaeT
3KON0rM4eckmne BbiIroAbl OT MOBTOPHOrO
ncnonb3oBaHua 1 nepepaboTku. Kak ykasaHo
B1SO 14025, 371 OXL 6bin1 paccMOTpeHbI
He3aBMCUMbIMU MPOBEPAIOLLMMMU, KOTOPbIE
NOATBEPAWN, HTO BCe pacHeTbl NPOU3BOAATCA
B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTom ISO 14040-44.

PauuoHanbHble peweHuna ana
FOPFI‘-IEKaTaHOﬁ cTanum

ApcenopMwuTTan paspaboTan pelieHus,
KOTOpble COOTBETCTBYIOT BONbLNHCTBY 3a4ad
B 06/1aCTW yCTONYMBOrO pa3BuTUA, KOTOpbIE
Heobx0ANMbI ANA PENTUHIOBbIX CUCTEM WU
ANA OLEHKN YCTOMYMBOro GYHKLMOHMPOBaHUA
3aaHui. BONbLUMHCTBO M3 3TUX METOAOB
npecnegytoT 5 obwmx uenen B obnacTu
YCTOMYMBOrO Pa3BUTUA:
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Développement durable
Sustainability

YCToNYMBOE pPa3BUTUE

- Aspects écologiques de la durabilité

Le cycle de vie d’'un batiment regroupe

les phases de production des produits, de
construction, d'utilisation et de fin de vie. La
performance environnementale d’'un batiment
ou des produits le constituant est I'évaluation
quantitative des différents impacts générés
pendant tout le cycle de vie et aussi des
bénéfices du recyclage et de la réutilisation
des matériaux. Suivant ce schéma, le logiciel
AMECO d'ArcelorMittal calcule les impacts
Réchauffement Climatique et Consommation
en Energie Primaire pour les structures en
acier et mixtes de batiments et ponts. AMECO
permet ainsi aux architectes et ingénieurs de
concevoir écologiquement en choisissant les
solutions les plus écologiques.

+ Aspects économiques de la durabilité

La production industrielle garantit un haut
niveau de qualité sur une trés large gamme
de produits et nuances disponibles telles que
la qualité HISTAR. L'acier, qui combine qualité,
fonctionnalité et esthétique avec des modes
de construction légers et rapides, permet aux
architectes et aux concepteurs de répondre a
toutes les exigences. Les structures élancées
permettent une diminution de la hauteur de
construction et des volumes de terrassement
entrainant une diminution des couts de
matériaux, de transport et de construction.
Les colts de cycle de vie prouvent la
compétitivité et la durabilité des constructions
en acier ou mixtes.

- Environmental aspects of sustainability

The purpose of the environmental
performance of buildings or products
constituting the building is to get a
quantitative evaluation of the different
environmental impacts generated during the
whole life cycle. The life cycle describes the
production, construction, use, end-of-life
phases and also potential benefits of recycling
and re-use. Therefore, ArcelorMittal has
developed the AMECO tool that calculates
Global Warming Potential and Primary Energy
Consumption of steel and composite steel-
concrete buildings and bridges. AMECO allows
the architects and designers to perform an
ecodesign by choosing by comparison the
most ecological solutions.

- Economical aspects of sustainability

Hot-rolled sections are industrially produced
to a high quality, in a full range of sizes and
steel grades, including HISTAR. They allow
architects and designers to easily fulfill the
requirements of investors by combining

high quality, functionality, aesthetics, low
weight and short construction time. Slender
structures can be designed which decrease
construction height and foundation works
leading to a further decrease of material,
fabrication, transport and construction costs.
The lifecycle costs prove the competitiveness
and sustainability of steel and composite
structures.

+ JKonornyeckune acnekTbl yCTOW4MBOro
pasBuTuA

Llenbto akonornyeckoi 3¢deKTMBHOCTU
bYHKLMOHMPOBaHUA 34aHUI UK
3/1EMEHTOB, 13 KOTOPbIX COCTOAT 3aHN4,
ABNAETCA MOMYH4UTb KOMNYECTBEHHYIO
OLIeHKY Pa3nyHbIX 3KONOrUHECKMX
BO3AECTBUIA, NPOABAAIOWMNXCA B XOAE
BCEro XXM3HEHHOro LnkAa. XU3HeHHbI
LMK onucbiBaeT dasbl NpoOV3BOACTBA,
CTPOWTENbCTBA, SKCMAyaTaLnmn, OKOHYaHWA
>KW3HEHHOTO LIMK/a, @ Tak>Ke NoTeHUManbHble
npevmyLlecTsa nepepaboTkun 1 MOBTOPHOTO
ncrnonb3osaHua. [Mostomy ApcenopMutTan
pa3paboTan nporpammy AMECO, koTopas
BbiuyncaaeT MNoTteHuman MobanbHoro
MoTennenus un MoTpebnexus MNeparnyHoM
JHeprumn B CTPOMTENbCTBE 34aHNUI 1 MOCTOB
13 CTanu M KOMMO3UTHOO Xene30beToHa.
AMECO no3BonsfeT apxuTekTopam u
An3aliHepam 1Cnonb3oBaTh 3KOAM3aANH,
BbI6Upas Hanbonee npuemnembie c
3KO/IOMMYECKON TOYKM 3PEHNA PELLEHNS.

+ DKOHOMMUYECKMe acneKkTbl YCTONYUBOFO
pa3BuTua

fopAYekaTaHble Npoduan ABnAOTCA
NPOMBbILLNEHHO N3rOTOBAEHHBIMU
NpodUNAMM BbICOKOTO Ka4eCTBa, B MOHOM
AvianasoHe pasmMepoB U MapoK CTanw,
Bkto4ana mapky HISTAR. OHu no3sonatoT
apxvTeKTopam 1 An3anHepam nerko
BbINONHATL TpebOBaHMA MHBECTOPOB, COYeTan
BbICOKOE Ka4eCTBO, GYHKLMOHANBbHOCTD,
3CTETUYHOCTb, a Tak>Ke HebobLIoW BeC

1 KOpOTKMWe Cpoku cTpouTenscTaa. C

HUMMW MOXHO NPOEKTNPOBaTb TOHKME
MeTanNoKOHCTPYKLMKW, KOTOPble CHUXXaLOT
BbICOTY COOPY>KEHWA N yMeHbLIatoT
dyHaameHTHble paboTel, 4TO BeeT K
AanbHenweMy CHUXEHWUIO MaTepUanbHbIX,
NPOW3BOACTBEHHDBIX, TPAHCMOPTHBIX U
CTPOUTENbHBIX 3aTpaT.

3aTpaTbl B TeHEHWE XM3HEHHOr o LnKAa
A0Ka3blBatOT KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTb 1
HaAe>XXHOCTb CTaNbHbIX U KOMMO3NTHbBIX
MeTaNN0KOHCTPYKLNHA.



- Aspects socioculturels de la durabilité

Les ouvrages en acier constitués de profilés
laminés & chaud offrent & I'utilisateur le moyen
de concevoir des structures transparentes
aux lignes allégées, robustes et sdres.
L'environnement d’une structure en acier
constitue un milieu sain car I'acier ne dégage
pas de substances dangereuses. Il ne présente
donc aucun danger pour la santé des étres
vivants.

« Aspects techniques de la durabilité

Les structures en acier sont capables de
résister a de forts taux d'utilisation et
possédent l'avantage d'étre adaptables aux
possibles changements d'utilisation pendant
leur service sans dommage ou perte de
fonctionnalité.

« Aspects fonctionnels de la durabilité

La réduction du poids des matériaux étant
directement liée & la réduction des impacts
environnementaux, la construction métallique
offre de nombreux avantages par sa flexibilité,
sa transparence et sa légéreté. Parmi les
solutions durables d’ArcelorMittal, la nuance
HISTAR permet en comparaison avec les
nuances conventionnelles de réduire les poids
des éléments et ainsi les colts et les émissions
de CO, de l'ordre de 30 % pour les poteaux et
20% pour les poutres.

Les systémes mixtes a grandes portées
comme les poutres slim-floor (CoSFB) ou les
poutres alvéolaires ACB et Angelina réduisent
jusqu'a 50% les impacts environnementaux.

« Socio-cultural aspects of sustainability

Steel sections provide the user with
transparent and lean structures combined
with robustness and safety. Local inhabitants
and their social environment remain clean

in uncontaminated surroundings as steel

in structures does not release any harmful
substances into the environment.

- Technical aspects of sustainability

Structures made of rolled beams have

the advantage of being able to resist high
level utilization. These robust construction
solutions are adaptable to changes in use
during service life without damage or loss of
functionality.

« Functional aspects of sustainability

As the reduction of weight of materials

is directly linked to the reduction of
environmental impacts, steel constructions
offer many advantages through their
flexibility, lightness and slenderness.
Among ArcelorMittal sustainable solutions,
HISTAR grades allow, in comparison with
conventional structural steels, to reduce
weight and material costs and thus CO,
emissions of about 30% in steel columns
and about 20 % in beams.

Large span composite flooring systems
including slim-floor beams (CoSFB) or
castellated beams like ACB and Angelina
beams achieve also drastic impact reduction
up to 50%.

- CounanbHO-KyNbTYpPHbIE acMNeKTbl
YCTOWYMUBOro pa3BUTMA

CranbHble NpoduAn NpeAoCTaBAT
No/b30BaTesto NponycKatolme CBeT 1
SKOHOMHbIE KOHCTPYKLIMU B COHETaHUM

C HagexHOCTbo 1 6e30nacHoOCTbIo. Mpy
CTPOWTENbCTBE MECTHbBIE XXUTE/N U UX
OKpY>KeHWe 0CTalTCA B HE3arpA3HEHHOM
OKpy>KatoLlen cpeje, NoCKobKY CTanb B
MEeTanNoOKOHCTPYKLUMAX He BblAENAET HUKAKUX
BPEeAHbIX BELLECTB B OKPY>KatoLLyto cpesy.

+ TexHUYeCKMe acnekTbl yCTOM4YUBOIO
pa3BuTuA

KOHCTPyKLMK, N3rOTOBNEHHbIE U3 MPOKATHBIX
6an0K MMeOT NPEUMYLLECTBO B TOM, H4TO OHU
BblAEPXKMBAOT UHTEHCMBHOE NCMO/b30BaHUE.
DTU HageXHble CTPOUTE/IbHbIE PeLleHNs
Nerko afanTupyrTCA K U3MEHEHUAM

Npw 3KCNAyaTaLuum 34aHnA B TeYeHne

cpoka cny>x6bl 6e3 yuepba nam notepu
bYHKLMOHaNbHOCTU.

+ OyHKLMOHAa/bHbIE aCNeKTbl yCTOMYNBOTO
pa3BuTuA

MockonbKy CHUXXeHWe Beca MaTepnanos
HanpAMYIO CBA3AHO C YMeHbLUEHNEM
3KONOMMYECKOro BO3AENCTBUA, CTalbHble
KOHCTPYKLUMKW NpeAnaraoT MHOXeCTBO
npevmyLlecTs 6narogapa cBoen rnbkocTy,
NerkocT! n CTPOMHOCTY.

Cpeaw Bcex pelienunit ApcenopMutTan,
ctanu mapku HISTAR, no cpaBHeHwIo C
O0ObI4YHBIMU KOHCTPYKLMOHHBIMU CTanAMU,
MO3BO/AIOT CHUXATb BEC U MaTepuasbHble
3aTpaThl, U, cnefoBaTenbHo, Buibpocsl CO,
npumepHo Ha 30% B CTasnbHbIX KONOHHAX W
npumepHo Ha 20% B 6ankax.

Bonblwimne NnponeTHble KOMMNO3UTHbIE
HanosbHble CUCTEMBI, B TOM YuCne

ToHkue 6anku nepekpbiTua (CoSFB) nam
nepdopuposaHHble 6anku, Takue Kak 6anku
mapok ACB 1 Angelina, Tak>xe aatoT peskoe
ocnabnexune yLapHOro BO3AeiCTBns - [0
50%.



Logiciels de pré-dimensionnement

Structural Software for PreDesign

ﬂpOI’pGMN\HOG obecneveHune gnd npeasaputesibHoOro NpoekTMpoBaAHUA

KOHCTPYKLUN

Pour faciliter le dimensionnement de vos
projets, nous proposons également un
ensemble de logiciels et documentations
techniques que vous pouvez consulter ou
télécharger gratuitement sur notre site.

Estimation des colts

ACE - Estimateur de co(ts pour structure
acier (batiments industriels & un seul étage,
et batiments commerciaux et résidentiels a
plusieurs étages)

Solutions en acier

PORTAL+ — Pré dimensionnement de
portiques a une et plusieurs travées

A3C - Vérification des barres comprimées et
flechies

PSL - Bibliothéque de logiciels de pré-
dimensionement

ACoP — Calcul d'assemblages

AIFB — Calcul de poutres intégrées (IFB-SFB)

Solutions acier-béton
ABC - Calcul de poutres acier/mixtes

ACP - Vérifie le comportement au
déversement d'une poutre mixte et/

ou partiellement enrobée en phase de
construction

ACD - Calcul de colonnes mixtes
COP2 - Calcul des assemblages mixtes

Solutions poutrelles alvéolaires

ACB+ — poutres alvéolaires a ouvertures
circulaires pour optimiser les portées et la
hauteur de plafond utilisable

Angelina — facilite le dimensionnement des
poutrelles ANGELINA a ouverture sinusoidale

Développement Durable

AMECO - évalue le cycle de vie de structures
de batiment ou de pont mixte

To facilitate the design of your projects,
we also offer software and technical
documentation that you can consult or
download from our website free of charge.

Cost Estimation

ACE - Cost Estimator for steel structure
(single storey industrial buildings and
multistorey commercial and residential
buildings)

Steel Solutions

PORTAL - Pre-design of single span portal
frame

A3C - Verification of steel members in
bending and axial compression

PSL — Pre-design Software Library

ACoP - Connexion Design

AIFB - Integrated Floor Beams (IFB-SFB)
Composite solutions

ABC - composite beam/steel beam Calculator
ACP - Construction phase for composite
beam. Check lateral torsional buckling during

construction.

ACD - Column design
COP2 -Design of composite connexions

Castellated beams solutions

ACB+ — cellular beams to optimize spans and
usable ceiling height

Angelina - facilitate design of Angelina
beams with sinusoidal opening
Sustainability

AMECO - life cycle assessment of building
structures and composite bridges

C uenbto makcMmanbHo obnervnTb Nnpotecc
NpOeKTUPOBaHUA Mbl Tak>ke paspaboTanu
KOMM/eKC NporpammHoro obecnevenus,
nony4nTb MHGOPMaLIMIO MO KOTOPOMY U
3arpysuTb Bbl MOXeTe BecnnaTHO 3arpysuTb
C Hawero Beb-caiTa.

OueHka CTOMMOCTH

ACE - lNporpammoe obecneyeHne ans
OLIEHKN CTOMMOCTM CTasbHbIX KOHCTPYKLMNA
(0AHO3TaXHbIE MPOMBILLEHHbIE 34aHNA U
MHOTO3TaXKHble KOMMEPYECKME W XXnble
3AaHUA)

PeweHuna ana ctanbHbIX
KOHCTPYKLU#A

PORTAL - lNpeaBaputenbHbiit pacyeT
NOpTaNbHbIX Pam

A3C - [poBepka 31eMeHTOB CTaNbHbIX
KOHCTPYKLWA Ha U3rnb n npoaonbHoe cxatue
PSL — BnbnnoTteka roToBbIX peLleHuin

ACoP — PacueT coeanHeHui
AIFB — PacyeT nHTerpnpoBaHHbix 6anok
nepekpbiTUit (cuctema IFB-SFB)

KOMNO3uTHbIe peweHusa
ABC — KynbKynaTop 4nA pacyeTa
KOMMO3WTHbIX 6anok

ACP — npoBepka yCTON4MBOCTH
KOHCTPYKLWA Ha MOHTa>XHble Harpy3ku

ACD - PacyeT KONoHH
COP2 - Pac4eT coeanHeHui
NepdopuposaHHblie banku

ACB+ — oNTMMM3aLMA NPONETOB U BbICOT
nepdopupoBaHHbIx 6anok

Angelina — obneryenue pacyeta
nepdopupoBaHHbIX 6aN0K C CUHYCOBUAHBIMU
0TBEpCTUAMU

YcTon4nuBoe pasBuTHe

AMECO - Pac4eT XXM3HEHHOro LuMKAa
KOHCTPYKLUW#



Ponts

ACOBRI: Pré-dimensionnement des ponts
mixtes — routes, rails et passerelles

Calcul au feu

AFCC - résistance au feu des colonnes mixtes

AFCB - résistance au feu des poutres mixtes

Ozone - Température des gaz en cas
d'incendie et température correspondante de
I'acier

Luca - guide de dimensionnement pour les

halls industriels en situation d’incendie

MACS+- Analyse au feu des dalles de
planchers mixtes partiellement protégés

Sismique

INERD - systéme constructif en acier qui
permet de renforcer les portiques en béton.

www.arcelormittal.com/sections

Bridges

ACOBRI: Predesign of composite bridges for
roads, rails and pedestrians

Fire

AFCC - Fire resistance composite column

AFCB - Fire resistance composite beam

Ozone - Gas temperature in the event of fire
and corresponding steel temperature

Luca — Design guide for industrial hall in fire
condition

MACS+: Partially protected composite slabs
at elevated temperatures

Seismic

INERD - reinforce concrete column with
encased steel profile to avoid soft storey
failure

MocToBble KOHCTPYKU MU

ACOBRI: [peaBapuTenbHbIi pacyeT
KOMMO3MUTHBIX XeNe3040POXKHbIX,
aBTOMOOU/IbHbIX M NeLeXOAHbIX MOCTOB

PacueT Ha OorHeBylo Harpysky

AFCC — PacyeT Ha OrHeByt0 Harpysky
KOMMO3MTHbIX KOMOHH

AFCB — PacueT Ha OrHeByto Harpysky
KOMMO3WUTHbIX 6anok

Ozone — Nporpamma 415 OLeHKN BAUAHNS
TemnepaTypbl BO3/yXa B 30HE NMoxXapa v ee
BAWMAHUA Ha TemnepaTypy 6anku

Luca — PykoBoACTBO NO NPOEKTUPOBAHMIO
MPOMbILLNEHHBIX LIEXOB MO MO>XXapHOW
6e3onacHocTH

MACS+: PacyeT 4aCTMYHO 3aLUMLLEHHbIX MANT
KOMMO3WUTHOIO MNEPKPbITUA NMPU NMOBBILEHHbIX
TemnepaTypax

Cencmuka

INERD - pacyeT »xene3006eTOHHOW KONOHHbI,
YCWUNEHHOW CTanbHbiM Npodunem, ana
npeAoTBpaLleHNsA pa3pyLleHNa KOHCTPYKLMIA
nyTem obpasoBaHuna NNacTNYeCKOro WapHupa
B KOHCTPYKLMAX NepBOro aTaxa



ACB - Poutrelle alvéolaire d ouvertures circulaires

ACB - Castellated beam with circular openings

ACB - MNepdopnpoBaHHbIE 6ANKKU C KPYIbIMU OTBEPCTUSIMU

Les poutres ACB® sont fabriquées
exclusivement a base de poutrelles laminées
a chaud.

Une double découpe est pratiquée dans I'ame.
Les 2 tés ainsi formés sont ressoudés aprés
décalage d’'une demi-onde conduisant a un
accroissement de la hauteur.

Le produit structurel ainsi obtenu présente

un rapport inertie/poids incrémenté.

Pour un profilé donné le diamétre et
I'espacement d'ouvertures sont variables
permettant une géométrie de poutrelle
extrémement flexible et une adaptation
parfaite aux exigences du projet.

Objectifs: Optimisation du ratio hauteur/poids

Objectives: Optimisation of the height/weight ratio
Llenu: OnTummsauma cCooTHOWEHUA BbiCOTa/NOrOHHOIo Beca 6anok

Profilé de départ (hauteur h) / Starting section (height h) / HauanbHbi#

npodunb (BbicoTa h)

ACB® beams are fabricated based on the
exclusive use of hot rolled sections.

A double cut-out is made in the web by flame
cutting. The two obtained T-sections are
shifted and rewelded, leading to an increase
in height.

The structural product thus obtained has
an increased ratio of moment of inertia to
weight.

For a given section the diameter and the
spacing of openings are variable resulting

in an extremely adjustable beam geometry
and a perfect suitability to the project
requirements.

Définitions et applications
Definition and applications
OnpeaeneHus u chepbl NPUMEHEHUs

Bankn ACB® n3rotasnmBatoTCa Ha
ropayeKaTaHHbIX NPOKaTHbIXNpOodUe.

Peska Ha TaBpbl Npov3BOANTCA
rasonnameHHbim cnocobom. C Lenbto
YBENIMYEHNA BbICOTbI MPOdUAA MONyYeHble
TaBpbl CABMIAOT Ha MONOBMHY pa3mepa
0TBEpCTUA, HAACTABAAIOT 1 CBapUBAIOT.
[Mony4YeHHbIN KOHCTPYKTUBHbIN 3N1eMeHT
MMeeT COOTHOLEHNE MOMEHTA UHEPLIMM K
MOrOHHOMY Becy.

PacueT 0TBEpCTUii 1 pacCTOAHUA MeX Ay
HVMMW NO3BONAET NONYYUTH Nt0BYIO
Tpebyemyto reomeTputo 6anku n cobatoctu
BCe TpeboBaHMA NpoekTa.

Objectifs: Optimisation du ratio charge/poids

npodunb (BbicoTa h)

Objectives: Optimisation of the load/weight ratio
Lienn: ONTMMM3aLMA COOTHOLWEHUA Harp3yka,/noroHHoro Beca 6anok

Profilé de départ (hauteur h) / Starting section (height h) / HayanbHbIi

i

S

Conception type 1/ Designtype 1/ Tun 1

A
0006
I NAN VAN PAN AN

a =10to1,3h
S =11t01,3a
Hi =1,4t01,6h

Applications / Applications / pumeHeHue:
Couverture / Roofing / Kposns

Passerelles / Gangways/footbridges / MewexoaHbie n gpyrue

cneunanbHble MOCTbI

Conception type 2 / Design type 2 / Tun 2

(OO

3 =08to1,1h
S =1,2t01,7 a
H, =1,3to1,4h

Applications / Applications / pumeHeHue:
Planchers / Floors / NepekpbiTns

Parking / Carparks / MapkoBku

Offshore / Offshore structures / KOHCTpyKLWK B OTKPBITOM MOpE

Pannes grandes portées / Wide-span purlins / BonbwenponeTHble

MPOroHbI

Nuances fréquentes: / Common steel grades: / Mapku cTanu:

5235,5275,5355

Nuances fréquentes: / Common steel grades: / Mapku cTanu:

S355, 5460, HISTAR® 460



Types de fabrication
Types of fabrication
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ACB® cintrées et a hauteur variable / Curved and tapered ACB® / U3orHyTbie ACB® n

HepaBHomnono4Hble 6anku ACB®

Concept et fabrication
Concept and fabrication
Moaxoa v usrotoeneHune 6anku

Stage 1 / Cragua 1:
Oxycoupage / Flame cutting / la3onnameHHas peska

AYAYAYAY)

Stage 2 / Cragua 2:
Séparation des Tés / Separation of T-sections /
Pe3ka AByTaBpa Ha TaBpbl

IaVaValals
DAY ANVANPAN,

Stage 3 / Cragus 3:

Réassemblage-soudage / Re-assembly & welding /
CABUXKKa U COCTaB/IeHWe HOBOTO Npoduns ¢ nocneayioLei
cBapKon

Profilés de base / Base profiles /
HauvanbHbiii npodunb

IPE300 — IPE750
HE240 - HE1000
HL920 - HL1100
HD260 — HD400
UB305 - UB1016
UC305 - UC356
W310 - W1100

ArcelorMittal - 2011

ACB + est un logiciel de prédimensionnement
pour des poutrelles cellulaires. Visitez notre
site Web pour le téléchargement et les mises
a jour récentes: www.arcelormittal.com/
sections (Centre de téléchargement)

ACB+ is a predesign software for castellated
beams. Visit our website for download and
recent updates: www.arcelormittal.com/
sections (Download Center)

ACB+ - nporpammHoe obecnevenune ans
NpoeKTMpoBaHusA NepdoprMpoBaHHbIX Hanok.
MocneaHo0 BEpCUO NMPOrpaMmbl Bbl MOXeTe
CKa4aTb Ha Hallem Beb-canTe:
www.arcelormittal.com/sections
(Downloadcenter)

ACB® dissymétriques / Asymmetric ACB® /
AccumuTpuyHble 6anku ACB®

Pour une description détaillée et plus
d'informations consultez la Brochure
technique ACB® Poutres Cellulaires
(disponible pour téléchargement sous
www.arcelormittal.com/sections
(Bibliothéque)

For a detailed description and further
information please consult the technical
Brochure ACB® Cellular beams (available for
download under www.arcelormittal.com/
sections (Library)

[leTanbHoe onuncaHve n Apyryto BaxkKHyto
MHbOPMaLMIO O NPOrpamme Bbl MOXETE HalTK
B 6poLutope ACB® Cellular beams (Tak>xe
LOCTYMHOW /17 CKAYMBaHUA Ha CTpaHuLe
www.arcelormittal.com/sections (Bubnvoteka)

Long Carbon Europe
Sectons and Merchant Bars

ACB®

Celulor Beams
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«ANGELINA™y - Poutrelle alvéolaire d ouvertures sinusoidales

“ANGELINA™” - Castellated beam with sinusoidal openings

LJANGELINA™ - 6anka ¢ CMHYCOMAOBUAHBIMW OTBEPCTUIMMN B CTEHKE

Les poutres Angelina™ sont fabriquées
exclusivement sur la base de poutrelles
laminées & chaud.

Une découpe est pratiquée dans I'ame.

Les 2 tés ainsi formés sont ressoudés aprés
décalage d’'une demi-ouverture conduisant
3 un accroissement de la hauteur.

Le produit structurel ainsi obtenu présente
un rapport inertie/poids incrémenté.

Pour un profilé donné la hauteur, la largeur
et I'espacement d'ouvertures sont variables
permettant une géométrie de poutrelle
extrémement flexible et une adaptation
parfaite aux exigences du projet.

Step 1/ War 1:

Angelina™ beams are fabricated based on the
exclusive use of hot rolled sections.

A single cut-out is made in the web by flame
cutting. The two obtained T-sections are
shifted and rewelded, leading to an increase in
height. The structural product thus obtained
has an increased ratio of moment of inertia

to weight.

For a given section height, length and
spacing of openings are variable resulting
in extremely adjustable beam geometry
and a perfect suitability to the project
requirements.

Concept et fabrication
Concept and fabrication
Moaxoa v usrotosnexue 6anku

Oxycoupage / Flame cutting / rasonnameHHas peska

Banku Angelina™ w3roTtasnvBatoTCA Ha
OCHOBE YHWKa/bHOrO NCMO/b30BaHWA
ropayekaTaHHbix Npodune.

Pe3ka CTEHKW BbINOMHAETCA ra3onaameHHbIM
cnocobom, 3aTem ABa NonyUeHHbIX TaBpa
CABWralOTCA 1 CBapMBatOTCA 3a8HOBO, YTO
NO3BONAET YBENNYUTD BBICOTY NPOdUAA.
MonyYeHHbIR NPOPUAb UMEET yBeNNYEHHOE
COOTHOLIEHNE MOMEHTa UHEePLIUM K
MOroHHOMY Becy.

[nf 3afaHHOW BbICOTbI NPOdUNA, ANNHDI
6ankun 1 paccToaHMA Mexay OTBEPCTUAMM
Mbl MOy 4aem MaKCUManbHO 3bbeKTUBHYO
reomeTpwio 6anku Npu NosaHom cobntogeHnm
Bcex TpeboBaHuMI NpoekTa.

L L N e e e =

Step 2 / War 2:

Séparation des Tés / Separation of T-sections / pe3ka TaBpoB

Step 3 / War 3:

Retournement - assemblage - sougae / Re-assembly and welding / coctaBnenue HoBoro npoduns u ceapka

Profilés de base / Base profiles /
HavanbHbiin npodunb

IPE300 - IPE750
HE240 — HE1000
HL920 - HL1100
HD260 - HD400
UB305 - UB1016
UC305 - UC356
W310 - W1100



Définitions et applications
Definition and applications
HasHauyeHue n 061acTb NpUMeHeHuUA

Objectifs: Optimisation du ratio hauteur/poids
Objectives: Optimisation of the height/weight ratio
3a,qatm: OI'ITVIMI/I3aI.WIiI COOTHOLLEeHMUA Beca 6anku K BbicoTe

Profilé de départ (hauteur h) / Starting section (height h) / HavaneHbiit npoduns
(BbicoTa h)

p | |

Objectifs: Optimisation du ratio charge/poids
Objectives: Optimisation of the load/weight ratio
3aAa‘-IVIZ OnTI/IMVI3aLWIFI COOTHOLLEHUA Beca 6anku kK Harpyske

Profilé de départ (hauteur h) / Starting section (height h) / Ha4anbHeiit npodune
(BbicoTa h)

)|

Conception type 1 / Design type 1 / Tun 1

Conception type 2 / Design type 2 / Tun 2

o <> <<=

e

a =1,0t01,3h
e =11t013a
hy =1,4t01,6h

Applications / Applications / pumeHeHue:

Couverture / Roofing / Kposns

Passerelles / Gangways/footbridges / MewexoaHbie n gpyrue
cnewumnanbHble MOCTb

Pannes grandes portées / Wide-span purlins / bonbwenponeTHble
MPOroHbl

Nuances fréquentes: / Common steel grades: / Mapku cTanu:
§235, 5275, 5355

Angelina™ est un logiciel de prédimensionnement pour poutrelles
cellulaires. Visitez notre site Web pour le téléchargement et les
mises a jour récentes: www.arcelormittal.com/sections (Centre de
téléchargement)

Angelina™ is a predesign software for castellated beams. Visit our
website for download and recent updates: www.arcelormittal.com/
sections (Download Center)

Angelina™ nporpammHoe obecneyeHune 4na npesBapuUTENbHOIO
pacyeTa nepbopupoBaHHbix 6anok. MocneaHo BEPCUIO MPOrpaMMmbl
Bbl MOXKETe ckadaTb Ha Halem Beb-cante: www.arcelormittal.com/
sections (Downloadcenter)

he < < oo >
e
a =0,8to1,1h
e =12t01,7a
he =1,3t01,4h

Applications / Applications / pumeHeHue:

Planchers / Floors / MepekpbiTus

Parking / Carparks / MapkoBku

Offshore / Offshore structures / KOHCTpyKLWK B OTKPBITOM MOpe

Nuances fréquentes: / Common steel grades: / Mapku cTanu:
$355, 5460, HISTAR® 460
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Construction Slim-Floor

Slim-Floor Construction

MepekpbiTna No TexHonorn «Slim-Floor»

Développé et proposé par le groupe
ArcelorMittal, le systéme des planchers
minces « Slim-Floor » est une solution
innovante, rapide et économique, associant
des dalles mixtes ou en béton préfabriqué

a des poutres intégrées en acier.

Ce concept repose sur des poutrelles
particuliéres possédant une aile inférieure
plus large que l'aile supérieure. Cette
configuration permet d’accueillir les dalles

de plancher sur cet aile, la poutre est intégrée
dans la dalle.

Imaginée pour supprimer les retombées

de poutres au niveau des dalles de plafond,
cette association fiable et économique

de composants préfabriqués offre aux
architectes de nouvelles possibilités pour des
portées jusqu’a environ 14m.

Le procédé ,Slim-Floor” optimise le volume
utile du batiment et offre de nombreux
avantages.

Réduction des épaisseurs de plancher:
Ce concept procure une épaisseur totale
réduite du plancher allant de 20cm & 40cm.
Ce faible encombrement permet une plus
grande hauteur sous plafond, I'ajout d’étages
supplémentaires ou une réduction de la
hauteur totale du batiment. Cette flexibilité
altimétrique autorise une certaine souplesse
dans la conception de la facade et du toit et
permet de faire des économies.

Intégration sous dalle des équipements
techniques:

L'absence de retombée de poutre facilite la
disposition des équipements techniques sous
dalle (climatisation, canalisations, réseaux
électriques et informatiques...) et simplifie

la pose de faux plafonds.

Libération des plateaux:

Les caractéristiques structurelles des
composants — jusqu’a 8m de portée pour

les poutres non-mixtes et jusqu'a 14m

pour les poutres mixtes ainsi que pour la

dalle — permettent la création de grands
plateaux ouverts. Par d'absence de poteaux
intermédiaires, les espaces peuvent étre
facilement aménagés en fonction des besoins,
méme futurs, fonctionnels et esthétiques.

Developed and offered by the ArcelorMittal
group, the “Slim-Floor” system is a innovative,
fast and economical solution which marries
composite or prefabricated concrete slabs
with built-in steel beams.

The secret of design is a special kind of girder
with a lower flange which is wider than the
upper flange. This arrangement makes it
possible to place the floor slabs directly onto
the lower flange of the beam, the beam is
integrated into the slab.

Created to eliminate beam downstands at
the level of the floor slabs, this reliable and
economic prefabricated component unit
gives the architect new scope for imagination
and guaranteed economy for working spans
up to 14m.

The “Slim-Floor” construction optimizes the
effective volume of the building and offers
a number of advantages.

Floor thickness reduction:

This concept leads to a total floor thickness
between 20cm and 40cm. The clear height
can be increased, extra floors can be added
or the total height of the building can be
reduced. This degree of flexibility allows great
freedom in the design of the facade and the
roof and savings can be made.

Incorporating under-floor technical
equipment:

The integration of the beams makes it easier
to build in under-floor technical equipment
(air-conditioning, piping, electrical and IT
networks...) and simplify the fitting of false
ceilings.

Freedom in ground floor design:

The structural characteristics of the
components — up to 8m beam span of non-
composite beams and up to 14m beam span
for composite beams and 14m span for the
slab — open work spaces can be created. Due
to the absence of intermediate columns, the
area can easily be re-organized and adapted
to future esthetic and functional needs.

PaspaboTaHHas rpynnoi KomnaHui
ApcenopMuTTan MHHOBALIMOHHAA CUCTEMA
nepekpbITUiA NpeacTasnset cobon BpicTpoe
1 3KOHOMUWYHOE pelleHne obbeanHaloLlee
npevmyLlecTsa cHOPHbIX kene306eToHHbIX
NAWT v cTanbHbix 6anok. OcobeHHOCTb
pelleHna 3aKMto4aeTCA B NPUMUHEHUN
6ankn co cneunanbHo YWNPEHHbIM HKHUM
nosacom 6anku. MoAc 3anpoekTNpoBaH Takum
00pa3om, YTO 3a CHET ONMPaHNA NANUTbI
nepeKkpbITUA OCYLLeCTBAAETCA MHTerpauma
6ankv B NANTy nepekpbiTva. i3HavanbHo
pa3paboTaHHasa Ana HeobXo0AUMOCTH
BbIPOBHUTb BbICOTY 6asKm C TOALLMHON
ene306eTOHHbIX NAUT NepeKpbITUA,
9KOHOMUYHAA W HaaexHas TexHonorua Slim
Floor oTkpbina HOBble BO3MOXHOCTU AN
apXUTEKTOPOB MNO3BO/AA rAPaHTUPOBAHHO
nony4nTb 3KOHOMUYECKH LeneccobpasHble
pelleHns nepekpbITUA NponeTom 40 14m.

TexHonorus “Slim-Floor” ysenn4vsaet
3G PeKTUBHbIN 06beM 34aHNA U faeTpAs
APYrUX NPenMyLLecTs.

YMeHbleHne TONWMHDbI NepeKpbITUA:
AQHHBIN NOAXO0A NO3BONAET OrPAHNYUTD
UTOrOBYIO TOANLWMHY NepekpbiTna mexay 20 un
40cM. YncTan BbICOTa 3Taxa yBe/IMYMBALTCA,
1 NPOEKTUPOBLUMK MOXET MMb0 yBeANIYUTb
KONMYECTBO 3Taxel Npu coxpaHeHun obLen
BbICOTbI 3AaHNA, MO0 YMEHbLUNTb UTOOBYHO
BbICOTY 34aHMA.

BcTpanMBaHue KOMMYHUKaLMA B
MeX3TaXkHoe nepeKkpbIThe:

VHTerpaumnsa 6anok nepekpbITUsA 3Ha4YUTENBHO
yNpoLLaeT NpoLecc BCTpanBaHUA pasinyHbix
KOMMYHUKaLWi (KOHAWLUMOHWMPOBaHWE,
Tpy60ONpoBOAbI, 31EKTPUYECKME U Apyrve
CeTW) 1 ynpoLlaeT yCTPOMCTBO dasnbLi-Mno/os.

Ceob6opa npoekTMpoBaHUA nona
nepeKkpbITUA NepBOro 3Taxa:

Bnaroaaps KOHCTPYKTMBHbBIM BO3MOXHOCTAM
6anok nepekpbITUI, MakCUManbHble MPoaeThl
NO3BOAIAKT AOCTUMATL NPONETOB OT 8 Ao 14
MeTpoB. OTCyCTBME NPOMEXYTOUHbIX KOSTOHH
npeaocTaBaAeT OTINYHbIE BO3MOXHOCTUN ANA
nocneaytoLen BO3MOXXHON peopraHu3aLumnm
nomeLleHuit nog byaylune scTeTnyeckmne n
OpraHu3aunoHHble TpeboBaHus.



Résistance au feu intégrée:

L'intégration des ames et des semelles
supérieures des poutres dans I'épaisseur de
la dalle assure une résistance de la structure
satisfaisant le plus souvent aux exigences
réglementaires, sans avoir besoin de recourir
a une protection supplémentaire.

Allégement des structures:

La structure métallique est constituée
d’éléments toujours plus légers que

les éléments d'une structure en béton.
ArcelorMittal offre des solutions planchers
innovants et |égers grace a la combinaison
avec les éléments Cofradal® 260 et
Cofraplus® 220.

Montage aisé:

Le montage de composants préfabriqués,
simple et rapide est peu-dépendant des
conditions atmosphériques.

Il facilite le respect des délais de chantier
et la réduction des colts de mise en ceuvre.

Prix compétitifs:

La quantité d'acier au métre carré de plancher
est en général de 15 & 25 kg/m?. Cette faible
consommation de matériaux induit des prix
trés compétitifs dans la gamme de portée
couverte par le systéme.

Construction durable:

La structure métallique est recyclable a
100% et limite le nombre de transports et les
nuisances du chantier.

Built-in fire resistance:

The integration of the upper flange and
the web of the beams in the slab provide
structural protection which meets most
regulatory requirements, no additional fire
protection is needed.

Light structures:

The steel structure is composed of elements
which are all always lighter than structural
elements made of concrete. ArcelorMittal
offers a wide range of innovative light slab
solutions, e.g. Cofradal® 260 and
Cofraplus® 220.

Easy to build:

The fast and simple assembly of the
prefabricated components is almost entirely
unaffected by atmospheric conditions. This
makes it easier to meet site deadlines and to
reduce construction costs.

Competitive pricing:

The weight of the steel beam per square
meter is generally from 15 to 25kg/m?. This
low material consumption leads to very
competitive prices throughout the whole
span range covered by the system.

Sustainable construction:

The steel structure is 100% recyclable and
reduces the number of transports to the job
site and the building site disturbances.

heft

Mo>xapHaa 6e3onacHOCTb:

VIHTerpaunsa BepxHero nosca B nauTy
nepekpbITUA gaeT Tpebyemyto 3aluTy,
YAOB/ETBOPAIOLLYHO DONbLUMHCTBY
TpeboBaHU HOpM No>KapHO 6e30MacHOCTL.
Takum 06pa3om, AONONHUTENBHO 3aLMTbI He
TpebyeTcs.

JNlerkne KoHCTpYKUUM:

CranbHble KOHCTPYKLMK BCeraa ferve
aHaNOrNYHbIX Xene306eTOHHbIX
KOHCTpyKUM. KomnaHua ApcenopMutTtan
npeanaraeT WWPOKU pAA MHHOBALIMOHHbBIX
peLlleHnit ANA Nerkux nepekpbITUiA, Hanpumep
Cofradal® 260 n Cofraplus® 220.

Yno6cTBO Npu MOHTaXxe:
icnonb3oBaHne cOOPHbIX 31€MEHTOB
MO3BOMAET CHU3UTb 4O MUHUMYMA
3aBMCMMOCTb OT MOTFOAHbIX YCNOBWIA, YTO B
CBOIO ovepeab obneryaeT yaoBn1eTBOpeHne
CpOKOB CTPOUTENBCTBA U MUHMMU3MPOBATb
pacxo/bl Ha MOHTaX KOHCTPYKLIWI.

KoHkypeHTOCnOCO6HOCTb:

B cpeaHem meTannoemkocTb 6anoyHbIX
KOHCTpyKLWit konebnetca ot 15 go 25
Kr/m2. Takas H13Kas MeTanioemMkoCTb
obecneynBaeT BCel cUCTEME O4EHb
KOHKYPEHTOCMOCO6HbIE LiEHDI.

Hape>kHasa KoHCTpyKuUA:

CTanbHble KOHCTPYKLMK — MOABEPratoTcsA
100% BTOPMYHO NepepaboTke, COKpaLialoT
KONMYeCTBO eAVHUL, TEXHUKK ANA
TPaHCMOPTUPOBKM 1 MOHTaXa KOHCTPYKLWIA
1 Apyrvie HeyaobCTBa Ha CTPOUTENBbHOM
naoLaake.
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Construction Slim-Floor (suite)

Slim-Floor Construction (continued)

MepekpbITna No TexHonormm «Slim-Floor» (Mpogonxenve)

type/Typ B

On distingue trois types de
poutrelles Slim-Floor (cf. croquis
ci-contre):

SFB

Une tdle est soudée sous a la
semelle inférieure d'un profilé
laminé. Cependant la hauteur hes
se limite aux hauteurs disponibles
a celles des profilés de la gamme.
Cette solution convient trés bien
pour des petits projets courants
nécessitant une disponibilité
immédiate des éléments. Le colt
de fabrication d’'une SFB est plus
faible que le colt de fabrication
des IFB.

IFB Type A

Le plat inférieur est soudé sur
I'ame d'un profilé préalablement
découpé dans sa longueur. La
largeur b, doit étre établie en
conformité avec les prescriptions
particuliéres relatives aux
éléments de plancher.

IFB Type B

Comme pour type A, la tole est
soudée sur I'ame d'un profilé
découpé dans sa longueur.
Seulement sur type B, la téle fait
office de semelle supérieure. Ce
Type B convient parfaitement
pour des petites portées.

There are three types of Slim-
Floor Beams (see the facing
sketches):

SFB

A plate is welded under a

hot rolled section. The SFB
manufacturing costs are lower
than for an IFB, but the height
hest is the height of the chosen
hot rolled section and can not
be adjusted. This solution is
perfectly appropriate for small
scale standard projects where
materials are immediately
available.

IFB Type A

A lower plate is welded onto

a section cut at the web. The
distance b, has to be determined
in accordance with the specific
requirements of the slab
elements.

IFB Type B

As for type A, a plate is welded
onto a section cut at the web.
But for type B the plate is
replacing now the upper flange
Type B beams are suitable for
small spans.

CylecTByeT Tp1 TUMNa peLeHns
KOHCTPYKLW# NepekpbITUA Mo
TexHonoruu «Slim-Floor»:

SFB

JIncT npuBapuBaeTCa K HUXKHeMy
noscy ropayekataHomn 6anku.
CToMMOCTb M3roToBneHnsa 6anku
SFB meHbLUe, Yem IFB, HO BbicoTa
6anku heff ssnaetca sbicoTom
NMPUHATOrO NPOKATHOIO CEYEHUA
N He MoXeT BblTb M3MeHeHa. To
pelleHne naeanbHo NoAXoANT
ansa Hebonbwmnx 06bEKTOB,

rae TpebyeTtca HemeaneHHan
NMoCTaBKa MaTepPUANoB Ha
CTPOUTENbBHYIO NAOLLAAKY.

IFB Tvn A

HwW>XXHAA nonka npeacTasnexHa
/IMCTOM, NPUBAPEHHBIM

k 06pe3aHHOW CTeHKe.
PaccTosHve bp BbibupaeTcs
ncxoaa n3 Tpebyemoit TONLMHBI
nepekpbITUA.

IFB Tun B

CornacHo peLueHuto no Tuny

A, KOraa IMCT NpuBapvBaeTCa

k 0bpe3aHHOW CTeHKe, Npu
pelieHumn no Tuny B amct
npuBapvBapuBaeTCA BMECTO
BepxHen nonku. Pewerwne Tnna B
noaxoaut ana 6anok HebonbLmx
npoNneTos.



CoSFB - Nouvelle génération de poutrelles Slim-Floor

CoSFB - New generation of slim-floor beams

CoSFB — HOBOE NOKO/IEHNE NEPEKPLITUS NO TexHonormm «Slim-Floor»

CoSFB (= Composite SFB)
Cette poutrelle allie de fagon
innovante les avantages du
systéme slim-floor avec ceux

de la construction mixte;

savoir robustesse, longévité,
résistance ductile, grande portée
et tenue a I'incendie intégrée.

En construction mixte classique,
la dalle de béton est connectée

a la poutrelle en acier via des
goujons soudée sur la semelle
supérieure. Dans le cas du CoSFB,
la connexion s'effectue par

des aciers d'armatures passant

a travers le profilé par des
ouvertures situées dans la partie
supérieure de I'ame. La rigidité
ainsi obtenue est rendue maximale
sans avoir a augmenter la hauteur
du plancher. Ce systéme autorise
d’atteindre des portées de 14
meétres avec un espacement entre
solives de 10 métres pour une
épaisseur totale de plancher de
40 cm seulement! Et ceci avec
une trés faible consommation
moyenne d’acier de 25 kg/m?, une
excellente tenue au feu intégrée
(jusqu'a R90) et une diminution
de jusqu'a 40 % de I'empreinte
carbone.

CoSFB (= Composite SFB)
CoSFB combines the advantages
of slim-floor and composite
construction (robustness,
durability, ductile behavior, large
spans, integrated fire resistance).
A CoSFB is designed by replacing
the traditional shear studs with
reinforcement bars, placed
through drilled holes in the

web of the hot rolled section.
Thanks to this innovative and
efficient connection the stiffness
of the complex is significantly
increased without modifying the
construction thickness (slab +
beam).

For a beam distance of 10m and
a slab thickness of 40cm, beam
spans up to 14m can are possible!
The steel consumption of CoSFB
is typically around +/- 25kg/

m2, including a integrated fire
resistance (up to R90) and up to
40% reduced carbon footprint.

CoSFB (= Composite SFB)
Pewerne CoSFB obbeanHset
npenmyLlecTBa CUCTeMbI
«TOHKMX NepeKpbITUI» 1
KOMMO3WTHOrO peLleHns
nepekpbITUiA (HagekHOCTb,
[ONrOBEYHOCTb, ynpyras
paboTa nepekpbiTHA,
60bLLIEenpoNeTHOCTb, BbICOKas
MOXapoCToMKoCTh). Cnuctema
CoSFB 6bina paspaboTtaHa ans
3aMeHbl CYLLECTBYLLEro peLleHuns
KOMMO3WTHBIX NMepeKpbITUIA CO
cTaa-bontamu 1 apmatypon,
NpoxoaALlel Yepes crneymnanbHo
NPOCBEP/IEHHbIE OTBEPCTUA

B CTEHKe ropsyekaTaHbix

6anok. bnaroaapa Takomy

3¢ dEeKTUBHOMY paLMOHanbHOMY
COeLIMHEHWIO NepeKkpbITUA

1 6ankm 3Ha4unTENbHO
YBE/IMYMBAETCA XKECTKOCTb
cmcTembl 6e3 n3mMeHeHua
OCHOBHBbIX 3/1EMEHTOB CUCTEMBI
(6anka v nepekpbiThe). Tak npw
TOMWMHE >Kene300eTOHHOW
nAnTbI nepekpbiTha Bcero 400mm
nponeT MoXeT gocTuratb 14m!
Pacxoa ctanu cuctemsl

CoSFB npumepHo 25kr/m?
BK/1K04aA MOXXapOCTOMKOCTb

£0 ypoBHA RO0 n cHuxeHna
BbIOPOCOB MapHMKOBOrO rasa.




Profilés optimisés
Optimized Sections

ONTUMM3NPOBAHHBIE NPOGUNN

Profilés sur base de poutrelles HL et grandes HE
Sections based on HL- and large HE- profile range

OnTumusnpoBaHHble npodpunu Ha 6ase AByTaBpOB
HE- n HL-

‘ T v w Profil en caisson sur base de 2 poutrelles
soudées

Box Section welded from two sections

KBaapaTHOe ceyeHune, CBapeHHOe U3 BYX
npoowunen

e Colonne mixte : profil en caisson sur base de 2
poutrelles soudées avec remplissage en béton
Composite column box section with concrete
reinforcement welded from two sections

KomnosutHas KonoHHa: kopob4aTtoe ceyerne
13 AByX Npodunet, 3anonHeHHoe 6ETOHOM

%O B GO0 @ Colonne mixte : profil en caisson sur base de
3 poutrelles soudées avec enrobage en béton
armé

Composite column : box section welded from

three sections encased in concrete

KoMMo3uTHbIe KOMOHHbI: KopobyaToe
ceyeHue u3 Tpex npoodunen,
3aMOHOIMYEHHbBIX B 6eTOH

© 0o 0 0o o o0 0 0o o
© 0o 0 0 0o o0 0 0 o

o Profil en croix sur base d’une poutrelle et de
2 demies poutrellesen T

Cruciform section made out of one rolled
section and two T-sections
KpecToobpasHoe ceueHwe, BbINOAHEHHOE

W3 OAHOrO [1BYTaBPOBOIO NPOGUAA W ABYX
= TaBpoBbIX Npoduneit

Colonne mixte : profil en croix partiellement
enrobé

Composite beam: cruciform beam with
concrete filling

KomnosuTtHas banka: kpectoobpasHas banka

Profilés sur base de poutrelles HD et moyennes HE
Sections based on HD- and medium HE- profile range

MNpo¢unu Ha 6a3e aByTaBpoB HD- 1 1 cpeaHnx
npo¢unen HE-

Poutrelle & aile large avec chambres
fermées par soudage de téle

Wide flange beam boxed with two
plates

Kopob6uaTble npodunm us
LUIMPOMO0YHOrO 4By TaBpa v IMCTOB

Colonne mixte : Poutrelle a aile large avec
chambres fermées par soudage de tole et
remplissage en béton

Composite column: wide flange beam boxed in
two plates and filled with concrete

KOMMo31THbIE KOMIOHHbI: 3anonHeHHoe 6eToHOM
KOPO6‘18TO€ cevyeHune U3 WNpoKonoso4HOro
ABYTaBpa C iMctamu

Profils en croix sur base d’'une poutrelle et de 2
demies poutrellesen T

— Box section made out of one rolled section and
two T sections

Kopob64aToe ceyeHne, BbINMONHEHHOE 13 OAHOIO
ABYTaBPOBOro NPOGWAA U ABYX TaBPOBbIX
npooune

Colonne mixte : Poutrelle & aile large
partiellement enrobée

= =0 Composite beam or column : partially encased
wide flange beam

KomnosnTHas konoHHa unu 6anka: 4acTuaHo
3aMOHO/IMYEHHaR NOAKa LWMPOKOMOAOHHOMO
AByTaBpa

Colonne mixte : Poutrelle insérée dans un tube
rempli de béton

Composite column : wide flange sections
encased in concrete filled steel tube

KOMMO3UTHbIE KOMIOHHBI: LIMPOKOMOAOYHbIN
ABYTaBp 3aMOHO/NYEHHbI B 6ETOH BHYTPK
Kpyrnow cTanbHoi Tpy6bi

Mega colonne reconstituée a partir de 6

poutrelles a ailes larges et 4 entretoises

Mega column built up from 6 wide flange beams
and 4 connection plates

CBepxmxenue cevyeHunA: COCTaBHaA KONOHHa

BK/IlOYatoLWan [0 6 WUPOKOMNONOYHbIX 4By TaBPOB
1 6 CoeAVHNUTENBHBIX MNNACTUH.
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Nuances et qualités d'acier

Steel grades and qualities

/V\ClpKM CTANN U UX CBOMCTBA

Systéme de désignation
des aciers

La norme européenne EN 10027-1:2005
définit la maniére de désigner les aciers. Le
tableau 1 reprend les symboles usuels pour
les aciers de construction.

Aciers de construction

Les nuances des aciers de construction
disponibles et conformes aux normes
européennes, américaines, russes et
japonaises sont reprises aux tableaux 2, 3
(EN), 10 (ASTM), 11 (GOST) et 12 (JIS).

Ces tableaux récapitulatifs montrent les
exigences principales des normes en ce qui
concerne les caractéristiques mécaniques et
la composition chimique des nuances.

D’autres nuances (normes canadiennes CSA
p.ex.) sont disponibles sur demande.

Le tableau 13 donne une liste de
correspondance des désignations suivant
Euronormes et HISTAR® avec les désignations
américaines, canadiennes, japonaises et
nationales européennes antérieures.

Les aciers contiennent typiquement une
teneur en silicium comprise entre 0,14 % et
0,25 % et sont donc aptes a la formation
d’un revétement de zinc en galvanisation

au trempé (diagramme 1). Leur teneur en
phosphore étant habituellement inférieure

a 0,035 %, celle-cin‘a pas d'influence sur
I'épaisseur finale du revétement dans la plage
de Si considérée.

Les caractéristiques mécaniques des
profilés ArcelorMittal sont optimisées par
un controle précis de la température lors du
laminage.

Designation system
for steels

The European standard EN 10027-1:2005
defines the designation system for steel. The
usual symbols for structural steels are shown
in table 1.

Structural Steels

The available structural steel grades
according to European, American, Russian
and Japanese standards are shown in tables
2, 3 (EN), 10 (ASTM), 11 (GOST) and 12
(JIS). These summary tables show the main
requirements of the standards regarding the
mechanical characteristics and the chemical
composition of the steel grades.

Other grades (Canadian CSA standards for
instance) are available upon request.

Table 13 shows a list of corresponding
designations between the European
standards as well as the HISTAR® grades with
those from the American, Canadian, Japanese
and the former national European standards.

The steels are typically delivered with a Si
content ranging between 0.14% and 0.25%,
and are as such capable of forming a zinc
layer during hot-dip galvanisation (diagram
1). As the phosphorus content of these steels
is usually lower than 0.035%, it does not have
any influence on the final thickness of the
coating in the considered Si range.

The mechanical characteristics of
ArcelorMittal’s sections are improved by
precise control of the temperature during the
rolling process.

Cuctema 0603Ha4eHUn, npuHATasA
ANA MapKMPOBKMU MapOK CTanemn

Esponeinckas Hopma EN 10027-1:2005
onpegenaeT cuctemy o603HaveHNs
ctanw. B Tabnnue 1 npuseaeHbl CUMBOSbI,
ncnonb3yemble AnAa 0603HaveHns
KOHCTPYKLVOHHbIX CTanew.

KOHCprKLl,MOHHbIe cTanu

KOHCTPYKLMOHHbIE Mapku CTanw

B COOTBETCTBUM C €BPOMENCKUMY,
ameprKaHCKMMM, pOCCUIACKUMU U
AMNOHCKMMMW HOPMamu yKasaHbl B Tabnnuax
2, 3 (EN), 10 (ASTM), 11 (TOCT) n 12 (JIS).
B 3Tux cBoAHbIX Tabnnuax npueeaeHsi
OCHOBHble TpeboBaHMA HOPM B OTHOLIEHUH
MeXaHU4eCknX XapakTepUCTHK 1
XMMUYECKOro cocTaBa Mapok cTasnwu.

OnwucaHne ocTanbHbix Mapok (Takue
Kak Hanpumep, kaHaackve Hopmbl CSA)
MoryT ObITb NpeAcTaB/eHbl Mo 3anpocy.

Tabnuua 13 npeacTasnset coboi
CpaBHeHwve nepeyHa EBponenckumx

MapOK KOHCTPYKLIMOHHOM CTanw,

Bkto4ana HISTAR,® n amepukaHckmmi,
KaHaACKMMK, AMOHCKUMM U APYTVMU, paHee
MCNO/b30BaBLLNMMUCA HALIMOHANbHBIMU
€BpONeNCKNMM CTaHaapTaMu.

MocTaBnAaemas cTanb, Kak NpaBuo,
copepxuT Si B npeaenax mexay 0.14%
1 0.25% v, cnepoBaTenbHo, cnocobHa K
o0bpa3oBaHuto CN0A LMHKa Npu
ropsvem UMHKoBaHum (rpaduk 1).
Mockonbky copepkaHue docdopa

B TaKoW CTanu, Kak npaBuo, He
npesbiwaeT 0.035%, T0 3TO He BAMAET
Ha OKOHYaTEeNbHYO TONLUMHY MOKPbITUA
ANA yKa3aHHOro KpeMHWEBOro pAaaa.

TOYHbIN KOHTPO/b TEMMEPATYPbI BO
BpemsA NpokaTtku npoduneit nossonseT
3HAYNUTENBHO YNYYLIUTb MEXaHNYeckne
xapakTepucTuku npodunen ArcelorMittal.



Ces aciers produits par un laminage
thermomécanique (état de livraison M) se
caractérisent, par rapport aux aciers issus
d’un laminage normalisant, par une résilience
améliorée grace a un carbone équivalent
réduit et un grain plus fin. Les aciers
thermomécaniques ont, de par leur

fine microstructure, une bonne aptitude au
formage a froid. Comme pour les autres
aciers de construction, le procédé du
dressage a la flamme s'applique aux aciers
thermomécaniques a condition de respecter
les limites de températures maximales. En cas
de réduction des contraintes résiduelles par
un recuit de détente, les recommandations
usuelles concernant la plage de températures
et la durée d’application doivent étre
respectées. Le formage a chaud, qui est
généralement sans intérét dans le cadre de
la fabrication des produits longs, ne doit pas
étre appliqué suivant EN 10025-2 :2004.

These steels, produced using thermo-
mechanical rolling (delivery condition

M), feature improved toughness values
thanks to a lower carbon equivalent and

a fine microstructure when compared
with normalised steels. With regard

to their technological properties, the
thermomecanically rolled steels have
good cold forming properties. Similar to
conventional structural steels, they can

be flame straightened, provided specific
maximum temperatures are not exceeded.
In case stress relieving is considered

for reducing residual stresses, the usual
parameters concerning temperature range
and heating time according to the rules of
practice must be applied. Hot forming, which
is anyway uncommon for the fabrication
of sections, must not be performed

in accordance with EN 10025:2004.

Mapku cTanu, Npon3BoANMbIE METOLOM
TEPMOMEXaHWYeCKoli npokaTku (ycnosme
nocTaskn M), AeMOHCTPUPYIOT NyYlune
nokasaTesnn yaapHoWM BA3KOCTU MO
CPaBHEHWIO C HOPMAnM30BaHHOW CTanblo
3a cyeT 6onee HU3KOro yrnepoaHoro
3KBMBaneHTa 1 6onee npasnabLHON
MWKPOCTPYKTYpbl. Bnaroaaps
TeXHONOrM4ecknm napameTpam
TEePMOMEXaHMYeCKn NpokaTaHHasa cTanb
obnagaeTt XOpoLWUMM CBOMCTBAMM XONOAHON
wTamnosku. MoaobHo cTaHAaPTHbIM
KOHCTPYKLMOHHBIM MapKam CTanu,
TEPMOMEXaHNYeCKM NpokaTaHHble

Mapku CTann MOryT 3aKanATbCA ra3oBbiM
nAameHem npw ycnosum cobntogenmna
MaKCUMarnbHbIX TeMNePaTypPHbIX PEXVMOB.
B cny4ae koraa Ana CHATUA OCTaTO4HbBIX
HanpA>XXeHU NPoKaTKN NpUMeHAeTCA
TepmoobpaboTka, Heobxoanumo
NpuAepXnBaTbCA OObIYHBIX TEMNEPATYPHbIX
pamok v cobntofaTb Bpema Harpesa.

B Luenom HenprmeHsaemas Npu NpokaTke
bacoHHbIX Npodunen, ropayas
LWTAamMMNoBKa He MOXeT BbITb NCNONb30BaHa
cornacHo EN 10025:2004.

Epaisseur du revétement de zinc en fonction de différents paramétres
Thickness of the zinc coating depending on different parameters
Tonu.wma LMHKOBOIO NOKPbITUA B 3aBUCUMOCTU OT Pa3/IMvHbIX NapamMeTpoB

Epaisseur de la couche de zinc
Thickness of the zinc coating
ToAWWMHA LIMHKOBOFO NOKPBITHA

Aciers ArcelorMittal
ArcelorMittal steels
Cramv ArcelorMittal

Durée croissante d'immersion

Increasing immersion time
YBenuueHm1e Bpems norpy>eHus

Température croissante du bain
Increasing bath temperature
YBenueHve TemnepaTypbl BaHHb!

T T T T T
0,10 015 020 025 0,30 0,40

Teneur en Si (%) / Si content (%) / Conepxatue kpemHus

Diagramme 1 / Diagram 1 / ilnarpamma 1
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Nuances et qualités d'acier

(suite)

Steel grades and qualities (continued)

Mapku CTann 1 X CBONCTBA (MpoaonkeHue)

Aciers de marque HISTAR®
et FRITENAR®

Généralités

Les aciers de marque HISTAR® et FRITENAR®
sont conformes en tous points aux
exigences des normes applicables aux aciers
de construction. Leurs caractéristiques

sont supérieures et offrent des garanties
supplémentaires.

Aciers a haute limite d’élasticité
avec soudabilité améliorée

Les aciers HISTAR® et FRITENAR® combinent
de facon idéale haute limite élastique,

bonne ductilité et excellente soudabilité. Les
différentes limites élastiques sont 355 MPa
et 460 MPa pour les aciers HISTAR® et 355
MPa pour l'acier FRITENAR®.

Grace a l'application du procédé de traitement
thermique «en ligne» QST (Quenching and
Self-Tempering = trempe et autorevenu), les
nuances HISTAR®, contrairement aux aciers
conventionnels de construction, présentent
une limite d'élasticité améliorée pour toutes
les épaisseurs du produit (voir diagramme 2).

HISTAR® and FRITENAR®
trademark steels

General

The HISTAR® and FRITENAR® trademark
steels meet all requirements of the applicable
structural steel standards. They exceed

the requirements and offer supplementary
guarantees.

High strength steels with improved
weldability

HISTAR® and FRITENAR® are structural steel
grades with a low alloy content, combining
high strength, good toughness and superior
weldability. HISTAR® steels are available in
yield strengths of 355 MPa and 460 MPa,
FRITENAR® steels are available in 355 MPa.
The application of the innovative in-line

heat treatment QST (Quenching and Self-
Tempering) allows all HISTAR® grades, unlike
most standard grades, to offer improved
guaranteed values for yield strength over the
whole product range. A comparison between
the yield strengths of HISTAR® grades and
conventional grades is shown in diagram 2.

Toprosbie mapku HISTAR® n
FRITENAR®

Ob6wme ceegeHunn

Cranb Toprosbix mapok HISTAR® n FRITENAR®
COOTBETCTBYIOT BCeM TpeboBaHUAM
NpYMEHAEMbIM K KOHCTPYKLUMOHHO cTanw. Ee
XapaKTepUCTUKM NPeBOCXOAAT TpeboBaHNA 1
NpeAoCTaBNAOT AONONHUTENbHbIE FapaHTUN.

BblCOKOﬂpO‘-IHaFI CTanb C
yny4vuweHHbIMU CBApOY4YHbIMU
CBOMCTBaMuU

HISTAR® and FRITENAR® -
HW3KONEernpoBaHHble Mapku
KOHCTPYKLMWOHHOM CTanu, KoTopble coYeTatoT
BbICOKYIO MPOYHOCTb, XOPOLLYIO yAapHYHO
BA3KOCTb ¥ OT/IMHHYIO CBApPMBAEMOCTb.
Mpeaen Teky4vectn ctann mapkm HISTAR®
355 MMawn 460 MTla, FRITENAR® - 355
MITa. bnaroaaps NnpUMeHeHno Npu nNpokaTke
MHHOBALMOHHON Tepmuyeckoin obpaboTku
QST (3akanvBaHve 1 camooTnycK) Bce
TOoNWMHbLI Mapku HISTAR® B oTanyne

oT 60/1bLWIMHCTBA CTaHAAPTHbBIX MapPOK
AEMOHCTPUPYIOT yNyYlleHHble nokasaTenu
npeadena TekyyecTw. Ha anarpamme 2

Limite d’élasticité minimale selon I’épaisseur de matiére
Minimum yield strength according to material thickness
MUWHUManbHbIN Npeaen TeKy4ecTu B COOTBETCTBUM C TO/ILWMHOM NpoKaTa

5001
460 o o
4
250 " 45 HISTAR® 460
s
]
>
T o
c =1
= ué
25
953 355 HISTAR® 355
£32 3501 345
:g 2z 335 325
EEE 320 S355M
SEZ
300 — f H f f i
16 63 82
(0] 20 40 60 80 100 120 140
épaisseur de matiére - material thickness - TonwwHa (mm) _—

Diagramme 2 / Diagram 2 / inarpamma 2



Les nuances HISTAR® sont livrées suivant
I'agreement technique Européen ETA-
10/0156. lIs sont conforme aux spécifications
de I'EN 10025-4 : 2004 pour les aciers
soudables a grains fins.

Les nuances des aciers de marque HISTAR®
et FRITENAR® sont reprises dans le tableau 5.
Des renseignements techniques détaillés de
ces nuances sont disponibles sur demande.

Les aciers contiennent habituellement une
teneur en silicium comprise entre 0,14 % et
0,25 % et sont donc aptes a la formation
d'un revétement de zinc en galvanisation

au trempé (diagramme 1). Leur teneur en
phosphore étant habituellement inférieure

a 0,035 %, celle-cin‘a pas d'influence sur
I'épaisseur finale du revétement dans la plage
de Si considérée.

La nuance FRITENAR® est disponible sur
demande. Les nuances HISTAR® sont
disponibles uniquement pour les profilés
marqués Hl (pages 71 a 147).

Les aciers HISTAR® et FRITENAR® peuvent
&tre oxycoupés et parachevés suivant une
procédure identique a celle appliquée aux
aciers de construction du méme niveau de
résistance. Grace au bas carbone équivalent,
il n‘est pas nécessaire de procéder a un
préchauffage afin d'éviter la fissuration
lorsque la température du produit est >0°C.

Dans I'hypothése du respect des régles
générales de soudage, les aciers HISTAR® et
FRITENAR® offrent une excellente aptitude au
soudage manuel et automatique. Grace aux
faibles valeurs de carbone équivalent, il nest
généralement pas nécessaire de procéder
au préchauffage, pourvu que I'apport en
énergie se situe entre 10 et 60 kJ/cm, que
la température du produit soit >0°C et que
des électrodes a faible teneur en hydrogéne
soient utilisées.

HISTAR® steels are delivered in a thermo-
mechanically rolled condition in accordance
with the European Technical Approval ETA-
10/0156. They comply with the requirements
of the European standards EN 10025-4:
2004 for weldable fine grain structural steels.

Table 5 shows the characteristics of the
available HISTAR® and FRITENAR® trademark
steel grades. Detailed data of these steels are
available upon request.

The steels are typically delivered with a Si
content ranging between 0,14% and 0,25%,
and are as such capable of forming a zinc
layer during hot-dip galvanisation (diagram
1). As the phosphorus content of these steels
is usually lower than 0,035%, it does not have
any influence on the final thickness of the
coating in the considered Si range.

The sections are available in the FRITENAR®
grade upon agreement. For HISTAR® grades,
only the sizes marked Hl are available (pages
71 to 147).

HISTAR® and FRITENAR® steels can be cut
with a torch and machined using the process
normally applied to structural steel of the
same level of strength. Due to the low carbon
equivalent, preheating in order to prevent
cracking is generally not necessary for
product temperatures >0°C.

HISTAR® and FRITENAR® steels offer good
weldability for manual and automatic
processes, provided the general rules for
welding are respected. Due to the low carbon
equivalent values of these steels, preheating
is not necessary within the range of heat
inputs of 10-60 kJ/cm and for temperatures
of the structure over 0°C, provided that low
hydrogen consumables are used.

npeAcTaBieH CPaBHUTENbHDBIV aHanu3
npeAenos Teky4ecTn copToB mapku HISTAR®
Y TPAAULIMOHHbBIX MapPOK CTanw.
MocTaBndaemas cTanb mapku HISTAR
NPON3BOANTCA TEPMOMEXAHNYECKUM
NpOKaToM B COOTBETCTBMM C HOPMamK
ETA-10/0156. OHa Tak>ke yaoBneTBopsaeT
TpeboBaHusm ctaHagpTta EN 10025-4: 2004
ANA CBAapUaeBblX MENKO3EPHUCTBIX CTanen.

B Tabnmue 5 npuBeseHbl xapakTepUCTHKM
TOprosbix Mapok ctanu HISTAR® n FRITENAR®.
Mo 3anpocy HanpasnaeTcsa 6onee aetanbHas
MHPOPMaLMA NO AaHHBIM MapKam.

Copep>kanue Si B noCTaBnAeMown cTany,

Kak npasuno, Haxoantca B npeaenax 0,14%

1 0,25% u, kak cneacTeme, cnocobHa K
00pa3oBaHmio CNOA LiMHKa NpY ropaYem
umHKoBaHum (rpaduk 1). Mockonbky
copepxaHve docdhopa B Takon cTanu, Kak
npaswno, He npesbiwaeT 0.035%, To 370 He
B/IMAET Ha OKOHYATE/IbHYO TOALLMHY NOKPbITUA
ANA yKa3aHHOro KpeMHWEBOro paaa.

Mpokat c mapkon ctanun FRITENAR®
nocTasnseTca no 3akasy. [Ana mapku HISTAR®
B Ha/IM4MN UMEIOTCA TONBKO pa3Mepbl,
oTMmeyeHHble HI (cTp. 71-147).

Cranb mapok HISTAR® n FRITENAR® moxeT
noABepraTbCA KNCAOPOAHON pe3ske W
moxeT obpabaTbiBaTbCA B COOTBETCTBUM C
TeXHON0rM4eckuMm npoLeccamm, obbi4HO
NPUMEHAEMbIMU K KOHCTPYKLIMOHHOM
CTann TOro Xe yPOBHA MPOYHOCTH.
Bnaroaapsa HU3KOMY yrnepofHOMY
3KBMBANEHTY NpeABapUTENbHbIN Harpes
ANA NpeaynpexAeHna pacTpeckrBaHua,
Kak npaswno, He TpebyeTca AnAa nsaenuni
TemnepaTtypbl >0°C.

Mpw cobntoaeHnmn obWwmx Npaswa CBapku
ctanb mapok HISTAR® n FRITENAR®
OT/NINYaeTCA XOPOLUEel CBApMBAEMOCTbIO NpU
pYy4HOM 1 aBTOMaTU4eCKOM cBapke. bnaroaapsa
HWU3KOMY Yr1epOHOMY 3KBMBANEHTY AaHHbBIX
CTanein npeaBapuTe/bHbI Harpes He
TpebyeTca, ecnn nogsoanmasn Tennota 10-
60 k[x/cm n TemnepaType usgenuna >0°C
npy YCAOBUM MCNONb30BAHUA 3N1€KTPOAOB C
HWU3KWMM COoflep>XaHWeM BOAOPOAa.
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Nuances et qualités d’acier (suite)

Steel grades and qualities (continued)

Mapku CTann 1 X CBONCTBA (MpoaonkeHue)

Dans ces conditions les aciers HISTAR® 355
et FRITENAR® 355 peuvent étre soudés sans
préchauffage sur toute la gamme d'épaisseur.
A l'identique des aciers de construction
usuels, un séchage est recommandé avant
d'effectuer le soudage a des températures
ambiantes en dessous de 5°C ou si la piéce
est humide.

En cas de recuit de détente des aciers
HISTAR® et FRITENAR®, la température

se situe entre 530°C et 580°C. La durée
d'application recommandée est de 2 minutes
par mm d'épaisseur sans qu'elle soit inférieure
a 30 minutes ou supérieure a 90 minutes.

Lors d'opérations de dressage & la flamme
de courte durée sur toute I'épaisseur du
produit, il convient de ne pas dépasser une
température de 650°C. Localement, une
température jusqu’a 900°C est admissible
en cas de dressage a la flamme en surface du
produit uniquement.

Aciers pour
applications offshore

Les nuances HISTAR® Offshore et FRITENAR*

Offshore ont été développées spécialement

pour les applications offshore. Comparées

aux aciers de marque HISTAR® et FRITENAR®,

les nuances offshore présentent des

propriétés supplémentaires, dont notamment :
des caractéristiques de déformation
améliorées dans le sens de |'épaisseur
en ce qui concerne la résistance a
I'arrachement lamellaire (qualités Z) ;
des propriétés de résilience garanties
dans le sens transversal ;
un rapport maximal entre les valeurs
de la limite élastique et de la résistance
a la traction.

Les caractéristiques mécaniques et les

compositions chimiques des nuances d‘aciers

offshore sont reprises aux tableaux 6 et 7. Le

tableau récapitulatif 6 montre les exigences

principales de la norme EN 10225: 2009

en ce qui concerne les caractéristiques

mécaniques et la composition chimique des

nuances.

Les aciers offshore HISTAR® et FRITENAR® du

tableau 7 sont conformes aux spécifications

de I'EN 10225: 2009.

Under these conditions, no preheating is
required for welding HISTAR® 355 and
FRITENAR® 355 steels over the whole
thickness range. As for the usual structural
steels, drying before welding is recommended
for ambient temperatures below 5°C and
when the surface is wet.

If stress relieving is required for HISTAR®
and FRITENAR® steels, it is performed at
temperatures between 530°C and 580°C.
The recommended holding time is 2 minutes
per mm product thickness, but not less than
30 minutes and not more than 90 minutes.

For a short reheating of the entire thickness
of HISTAR® and FRITENAR® beams, the flame
straightening temperature should not exceed
650°C. For local reheating of the surface
only, a flame straightening temperature of up
to 900°C s allowable.

Steel grades
for offshore applications

HISTAR® Offshore and FRITENAR® Offshore
are structural steel grades especially
developed for offshore applications. In
comparison with HISTAR® and FRITENAR®
trademark steels, the grades for offshore
applications offer the following additional
features:
improved through-thickness deforma-
tion properties with respect to the
resistance to lamellar tearing (Z quali-
ties);
notch impact properties in the trans-
verse direction;
maximum ratio between yield strength
and tensile strength.
The available grades, their mechanical
characteristics and chemical composition
are shown in tables 6 and 7. The summary
table 6 shows the main requirements of
EN 10225: 2009 regarding the mechanical
characteristics and the chemical composition
of the steel grades.

The HISTAR® and FRITENAR® Offshore
grades in Table 7 are in compliance with EN
10225: 2009.

Mpu cobntofeHnn 4aHHBIX YCNOBUI HET
Heo6X0AMMOCTH B NpeABapuUTENbHOM

Harpese gna ceapku ctanen HISTAR® 355 n
FRITENAR® 355 Bcei rammbl TonwmH. Kak n
ANA TPAANLIMOHHbBIX KOHCTPYKLIMOHHbIX CTanew
nepes CBapKom peKoMeH/LyeTCa CyLIKa npu
TemnepaTtype BHellHeln cpefbl Huxe 5°Cu
BN1A>XKHOW MOBEPXHOCTMU.

B cny4yae korga TpebyeTca oTXXuUr AnA
CHATWA BHYTPEHHUX HaNpAXeHWn ana ctanen
HISTAR® n FRITENAR®, oH npoBOAUTCA Npun
Temnepartype B npegenax 530°Cun 580°C.
PekomeHayemoe BpemaA BblAEPXKKN 2 MUHYTHI
Ha MM TOALWMHbI U3aenus, Ho He meHee 30
MWUHYT 1 He 6onee 90 MUHYT.

MNpu KpaTKOBpeMeHHOM NOAOrpeBe BCeW
TonwmHbl 6anok HISTAR® n FRITENAR®
TemrnepaTtypa rnpasku rasosbiM N1ameHem He
ponxHa npesbiwatsh 700°C. MNpy mecTHOM
noJorpeBse TO/bKO NOBEPXHOCTH AOMYyCKaeTCH
TemrepaTtypa rnpasku rasosbiM N1ameHem 40
900°C.

Cranb agna npMMeHeHnA Ha
LIJEI'Ib(I)OBbIX YCTaHOBKax

HISTAR® Offshore n FRITENAR®
Offshore — mapku KOHCTPYKLMOHHOW
CTanu, cneumanbHo paspaboTaHHoni Ans
npumMeHeHna Ha nnaTGopmax B OTKPbITOM
mope. Mo cpaBHeHuto ¢ mapkamu HISTAR® n
FRITENAR® cTanb ans wenbhoBbiX yCTaHOBOK
OTNNYAIOT CeaytoLine AoNONHNTENbHbIE
KavecTBa:
yny4lleHHble CBOWCTBA K PaCTAXEHUIO
nonepek BONOKOH (Z-CBONCTBA);
yAapHas BA3KOCTb B NONepeyYHOM
HanpasneHuy;
MaKCMManbHOe COOTHOLEHNE Mexay
npeAenom Teky4ecTu 1 Npeaenom
MPOYHOCTM Ha pPa3pbIB.
MexaHunyeckune xapakTepucTukm u
XUMMYECKUNA COCTaB NpMUBEAEHbI AaHHbIX
MapoK CTanu npveefaeHbl B Tabnuue 6 v 7.
B cBoagHOM Tabnwnue 7 ykasaHbl OCHOBHble
TpeboBaHua Hopmbl EN 10225: 2001
KacaTesbHO MeXaHW4Yeckux CBOMCTB U
XMMMYEeCKOro cocTaBa Mapok CTanw.

Mapku HISTAR® n FRITENAR® Offshore,
npvBeseHHble B Tabnuue 7,
cooTBeTcTBYtOTHOpMam EN 10225:20009.



Detailed data on the HISTAR® Offshore and
FRITENAR® Offshore steels are available upon
request.

Des renseignements techniques détaillés des
nuances HISTAR® Offshore et FRITENAR®
Offshore sont disponibles sur demande.

[JeTtanbHas nHdopmaums Mo mapkam cTanm
HISTAR® Offshore n FRITENAR® Offshore
npefoCTaBAETCA Mo 3anpocy.

Qualités spéciales Special Steel Qualities CneumanbHbie KayecTBa CTanu

Aciers patinables suivant
EN 10025-5: 2004 (tableau 8) -
conditions de livraison sur demande.

Weathering steels in accordance with
EN 10025-5: 2004 (table 8) -
delivery conditions upon request.

1.

Cranb, cTonKas K aTMOChepHbIM
BO34ENCTBUAM COrNacHO

EN 10025-5: 2004 (tabnuua 8) —
YCN0BUA NOCTaBKM NPeAoCTaBAAOTCA
no 3anpocy.

Aprés accord, les nuances suivant Steel grades in accordance with EN 2. Mapkwu cTanu, cooTBeTCTBYyOWME

EN 10025-2: 2004 et 10025-2: 2004 and cTanaaptam EN 10025-2: 2004 n EN
EN 10025-4: 2004 sont disponibles EN 10025-4: 2004 are available 10025-4: 2004, no 3anpocy moryT
avec des caractéristiques de défor- upon request with improved through- ObITb NOCTaBNEHbI C YNYYLIEHHbIMM
mation améliorées dans le sens de thickness deformation properties with napameTpamm paccTaXeHNUs nonepek
I'épaisseur concernant la résistance a respect to the resistance to lamellar BOMIOKOH (Z-CBOWCTBA).

I'arrachement lamellaire (qualités Z). tearing (Z qualities).

Les aciers suivant spécifications Steel grades according to particular 3. Mapku cTanm no oTaenbHbIM

particuliéres (composition chimique et
propriétés mécaniques) sont disponi-

bles sur demande et sont sujets a des

tonnages minima a convenir.

specifications (chemical composition
and mechanical properties) are subject
to prior approval and minimum ton-
nages to be agreed upon.

Cl'IeLll/Iq)VIKaLI,VIHM (co cneunanbHbIMK
Tpe6OBaHMﬂMVI K XMn4eckomy
COCTaBy 1 Me€XaHN4eCKNM CBOWCTBaM)

nognexxart oTAe/IbHOMY COr1aCcoBaHUIO,

B TOM YnC/Ie MO MUHUMANbHOMY
obbemy 3akasa.
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Arcorox®

Poutrelles en acier autopatinable suivant EN 10025-5 / ASTM A588

Arcorox®

Weathering steel grade according to EN 10025-5 / ASTM A588

Arcorox®

Koppo3noHHocToMkas cTanb cornacHo ctaHaapTam EN 10025-5 / ASTM A588

Poutrelles en acier autopatinable
pour des constructions
esthétiques, durables et
économiques

Les aciers de construction Arcorox®
appartiennent & une famille d’aciers
faiblement alliés résistants & la corrosion
atmospherique destinés a des constructions
présentant une longue durée de vie associée
a de faibles co(its de maintenance.

En formant naturellement une couche
d'oxyde stable (patine), qui réduit fortement
I'oxydation ultérieure, il rend ainsi inutile
I'application d’'une protection contre la
corrosion.

Ainsi, tout en offrant d'intéressantes
Possibilités esthétiques, Arcorox® permet
la réalisation d’'ouvrages durables, sans
utilisation de peinture, permettant alors:

. La réduction des co(ts et des délais
de construction;

. La réduction des co(ts et du temps
de maintenance;

. L'absence d'impact environnemental

d aux opérations de maintenance et
leurs résidus.

Esthétiquement, I'utilisation d’Arcorox rend
le batiment unique et vivant : I'apparence, la
texture et la maturité de la patine dépendant
de I'atmosphére environnante, l'aspect du
batiment évolue au fil du temps et au gré des
conditions d’exposition.

Information compléte disponible dans

le dépliant Arcorox consultable et
téléchargeable en ligne. Les caractéristiques
mécaniques et composition chimique sont
indiquées dans le tableau 8.

Weathering steel grade for
sustainable, decorative and cost-
efficient structures with uncoated
steel sections

Arcorox® structural shapes belong to a family
of atmospheric corrosion resistant, low alloy
steels for sustainable applications with focus
on long service life with low maintenance
costs.

By initially forming a natural, tightly
adherent, protective oxide layer (patina), it
strongly reduces further oxidation and thus
supersedes the application of any corrosion
protection system.

Therefore, along with aesthetic possibilities,

Arcorox® provides durable construction

even in the absence of initial painting, which

enables savings thanks to:

. Reduced construction cost along with
construction time;
Reduced cost of maintenance as well
as time of maintenance operation;
No environmental impact due to
absence of maintenance operations
and residue.

Esthetically Arcorox uniquely suits to each
building: Appearance, texture and maturity
of the patina depending on time, degree of
exposure and atmospheric environment.

Complete product information available
on our leaflet Arcorox available online.
Mechanical properties and chemical
composition are indicated table 8.

ATmocdepocToiikme MapKu cTanu
ANA YCTONYUBBIX, AEKOPALMOHHbIX
N 3KOHOMUYECKU 3PPEeKTUBHbIX
KOHCprKLWIﬁ CO CTa/1bHbIMUN
npodunamm 6e3 4ONONHUTENBHOIO
NOKpbITUA

®acoHHbIN Npodub Arcorox® npuHaanexxuT

K cemeincTBy aTMOChepOCTONKUX
AHTVMKOPPO3WIAHBIX, HU3KONErMPOBaHHbIX
cTanei AnA HaAEXHOrO NPUMEHEHWA C yNIOPOM
Ha ANMTENbHBIA CPOK CTy>K6bl C HU3KMMK
3aTpaTamu Ha TexHU4eckoe 06CyKnBaHme.
V13Ha4anbHO 06pasys eCTeCTBEHHbIN, NNOTHO
NPpUAEraroLLnii, 3aLLNTHBIA OKCUAHbIV CIOM
(naTuHa), OH CUNBHO CHUXKAET AanbHelilwee
OKUCIeHWe 1, Takum 06pasom, 3ameHseT
NPUMeHeHWe Kakmnx-1mbo CUCTEM 3aLLmnTbl OT
KOppO3un.

[MosTOMy Hapaay C 3CTeTUYeCKUMHU
BO3MOXHOCTAMM Arcorox® obecnednsaeT
AONrOBEYHOCTb KOHCTPYKLWIA fake npwu
OTCYTCTBWM NEPBUYHON OKPacku, 4To gaeT
BO3MOXHOCTb 3KOHOMUM bnarogaps:

. CHUXEHWNIO CTOMMOCTH
CTpOUTENbCTBA, @ TakXKe BpEMEHU
CTpOUTENbCTBA;

COKpaLLeHWto 3aTpaT M BPEMEHM Ha
TexHu4eckoe o6CnyKnBaHue;
OTCYTCTBMWIO BO3AEACTBUA Ha
okpy>KatoLlyto cpeay bnarogaps
NCKMOYEHMIO TEXHNYECKOro
KOHCTPYKLMI 06CAy>KMBAHUA 1
OTXOL0B.

ScTeTnyeckmn Arcorox yHMKanbHO NoAXOANT

ANna Ntob0oro 34aHNA: BHEWHWIA BUA, TeKCTypa

1 3penoCTb NaTWHbI B 33aBUCUMOCTU

OT BpEMEHM, CTEMNEHW BO3AENCTBUA U

aTMOCdEPHBIX YCNOBUA.

MonHas nHdopmauma o NpoayKTe AOCTYMHa B
Hawem BykneTe Arcorox, 4OCTYNMHOM OHAANH.
MexaHnyeckne xapakTepucTukm 1
XUMUYECKUI COCTaB yKasaHsbl B Tabnuue 8.

Example de couleur selon différentes conditions d'expositions

Ny

Example of colors, for different exposure conditions
LiBeToBble pelleHna A7 Pa3NUYHbIX YCNOBMIA OKpY>Kalollei cpeabl

[ —




16 Mo3 en relation avec EN 10273 et EN 10028

Acier allié pour températures d'utilisation élevées

16 Mo3 in relation with EN 10273 and EN 10028

Alloyed Steel for Elevated Service Temperatures

16 Mo3 B no ctaHgapTtam EN 10273 n EN 10028

HW3KoNerMpoBaHHAS CTANb AN MOBbILLEHHbIX IKMNYATALMOHHBIX TEMNEepaTyp

Grace a ses propriétés mécaniques
améliorées (spécifiée jusqu’'a 500°C) et sa
résistance améliorée au fluage, la nuance

16 Mo3 est particuliérement recommandée
pour une utilisation en condition de
température élevée.

L'utilisation de cette nuance d'acier soudable
est particuliérement pertinente pour les
équipements de centrale électriques,
conduits d'évacuation de fumées, parties

chaudes de machines ou usines d’incinération.

Cette nuance spéciale d’acier est désormais
disponible pour les profilés et aciers
marchand. Les poutrelles laminées en 16Mo3
sont bien plus économiques que des profilés
soudés reconstitués a partir de téles en
16Mo3.

Condition de surface : EN10163-3 Class C,
sous-classe 1

Conditions de production et de livraison
selon EN 10025 Parties 1 et 2 sauf valeurs
chimiques et mécaniques.

Les profilés disponibles et le tonnage
minimum de commande sont sujets & accord
préalable.

Les caractéristiques mécaniques et la
composition chimique sont indiquées dans
le tableau 9.

Thanks to its improved mechanical properties
(specified up to 500°C) and improved creep
resistance, 16 Mo3 alloyed steel grade is
particularly recommended for use at elevated
service temperatures.

This weldable steel grade is particularly
relevant for use in powerplant equipment,
exhaust systems, hot machine parts or
incineration plants.

This special quality grade is now also available
in sections and merchant bars. Rolled sections
in 16Mo3 steel are far more economical

than cutting and welding plates to build up
sections of 16Mo3 steel.

Surface condition: EN10163-3 Class C,
Subclass 1

Delivery condition and production: Following
EN 10025 Part 1 and 2 except chemical and
mechanical values.

Available sections and minimum order
quantity are subject to agreement.

Mechanical properties and chemical
composition are indicated table 9.

Bnaropaps cBOVMM yny4YllEHHbIM MEXaHUYECKUM
cBoiicTBam (yKasaHbl 4o Temnepatypsl 5000C)
W YNy HLWEHHOMY COMPOTUB/IEHUIO MON3YYeCTH,
nernpoBaHHas mapka ctanm 16 Mo3 ocobeHHo
PEKOMEeH/YeTCA A1 CMOMb30BaHWA MpU
BbICOKMX 3KCM/yaTaLMOHHbIX TEMMepaTypax.
DTa cBapuBaemMas Mapka ctanm ocobeHHo
aKkTyanbHa 18 UCMONb30BaAHWA B CUOBbIX
YCTaHOBKaX, CUCTEMAX BbITAXKM, FOPAYMX
AETaNAX MALLMH UM Ha MyCOPOCXKMraTe IbHbIX
3aBojax.

OTa cTanb 0coboro KkayecTsa Tenepb
BbIMYCKAETCA B COPTOBOM U HaCOHHOM rpokare.
®acoHHbIN NpokaT 13 cTann 16Mo3 ropasao
60onee 3KOHOMUYEH, Yem CBapHble 6akan 13
cTanm 16Mo3.

CocTosaHue nosepxHocT: EN10163-3, Knacc
C, NMoaknacc 1

YcnoBus NOCTaBKM U MPOU3BOACTBO: MO

EN 10025, YacTb 1 1 2, 33 UCK/to4eHMEM
XUMUHECKMX U MEXGHNYECKUX XapaKTEPUCTUK.

MocTasnaemble NPoGUAN U MUHMMANbHOE
KONWMYEeCTBO 3aKa3sa NoAnexaT CornacoBaHuio.

MexaHn4eckmne CBOMCTBA U XUMUYECKUI
COCTaB yKasaHbl B Tabnuue 9.
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Tableau 1 Désignations usuelles des nuances d’acier de construction

suivant EN 10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Table 1 Usual structural steel grade designations

according to EN 10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Tabnmua 1 O603HAYEHUS MAPOK HENETMPOBAHHbLIX KOHCTPYKLMOHHBIX CTaNEN

B cooTBetcTBum ¢ EN 10027-1: 2005, EN 10025-2: 2004, EN 10025-4: 2004

Groupe acier
Steel group
Ipynna ctann

S acier de construction / structural steel / Baustahl

Caractéristiques mécaniques
Mechanical characteristics
MexaHun4eckue CBOICTBa

XXX limite élastique min. en MPa

min. yield strength in MPa
MVHUManbHbIA Npegen Teky4ecT B MIMa

(exemple / example / Mpumep)

EN 10025-2: 2004 S

Caractéristiques mécaniques - groupe 1
Mechanical characteristics - group 1
MexaHun4eckue cBoicTBa - rpynna 1

résilience / notch toughness / yaapHas BA3kocTb

min. 27 J min. 40 J
JR -
Jo -
J2 K2

Caractéristiques physiques - groupe 2
Physical characteristics - group 2
®usnyeckne cBONCTBA - rpynna 2

L pour basses températures
for low temperatures
ANA HA3KVX TemnepaTtyp

M laminage thermomécanique
thermomechanical rolling
TepMoMexaH14ecKas npokatka

N laminage normalisant
normalised rolling
HopmanusytoLas npokarka

W patinable / weathering / aTmocdepocToiikaa

(exemple / example / Mpumepl) EN 1 0025—4: 2004 S 355 ML

355

Temp. °C

20

-20

+M

+N

+AR

J2

725

735

Conditions de traitements
Treatment conditions
Ycnosus o6paboTku

laminage thermomécanique
thermomechanical rolling
TepmoMmexaHuyeckas npokaTka

laminage normalisant
normalised rolling
HopmanusytoLas npokarka

brut de laminage
as rolled
6e3 gononHuTenbHo 06paboTku nocne npokatka

+ Z35 +M

Conditions spéciales
Special requirements
creunanbHble TpeboBaHKA

min. 15% striction
min. 15% reduction of area
MUH. 15% OTHOCUTENbHOE Cy>KeHne

min. 25% striction
min. 25% reduction of area
MUWH. 25% OoTHOCUTENbHOE Cy>KeHne

min. 35% striction
min. 35% reduction of area
MUH. 35% OTHOCUTENbHOE Cy>KeHne



Tableau 2 Aciers de construction non alliés suivant norme européenne
Table 2 Non-alloy structural steels according to European standard

Tabnunua 2 Heflel'l/lpOBCIHHble KOHCTPYKUMOHHbIE CTANNU, N3rOTOBJ/IEHHbIE B
coorBeTCcTBUA C eBpOﬂeﬁCKMM cCtTaH4apToOm

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHn4eckme XapakTepUCTUKK

Limite d'élasticité minimale Rey Résistance a la traction Ry, Allongement minimal A Essai de flexion par choc, en long
Minimum yield strength R Tensile strength Ry, Minimum elongation A Notch impact test, longitudinal
MuHUManbHbIM Npeaen Teky4ecTu, Ren BpemeHHoe conpotvenerme, Ry MwuHnmanbHoe yanuHeHune, A CnbITaHWe Ha y/1apHYtO BA3KOCTb
Lo=5,65* VSo
MPa / Mna MPa / Mna %

Norme Nuances Epaisseur nominale (mm) Epaisseur nominale (mm) Epaisseur nominale (mm) Température Energie absorbée min."”
Standard Grades Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Temperature Min. absorbed energy™
CraHaapt Mapku HomuHanbHas TonimHa (Mm) HoMMHanbHas TonLLmHa (MM) HomuHanbHas TonmHa (Mm) Temnepatypa MuH. MornoLLeHHan

3Heprva™
<16 >16 >40 >63 >80 >100 >3 >100 >3 >40 >63  >100 °C J/ Ox
<40 <63 <80 <100 <140 <100 <140 <40 <63 <100 <140

EN S235JR +20 27
;88315-21 $235J0 235 225 215 195  360-510  350-500 26 25 24 22 0 27
S235J2* -20 27
S275JR +20 27
S275J0 275 265 255 245 235 225 410-560 400-540 23 22 21 19 0 27
S275J2* -20 27
S355JR +20 27
S355J0 0 27

355 345 335 325 315 295 470-630 450-600 22 21 20 18
S355J2 -20 27
S355K2 -20 40
S450J0 450 430 410 390 380 380 550-720 530-700 17 0 27

E295* 295 285 275 265 255 245  470-610 450-610 20 19 18 16

E335* 335 325 315 305 295 275 570-710 550-710 16 15 14 12

E360* 360 355 345 335 325 305 670-830 650-830 11 10 9 8

Pour profilés avec une épaisseur nominale >100 mm les valeurs sont selon accord
" For sections with a nominal thickness >100 mm the values shall be agreed.
D [1na npodunen C HOMUHaNBbHOM ToNLWMHOK > 100 MM AaHHbIE 4ONXKHbI BbITH COrNACOBaHb!
Aprés consultation préalable

*  Available upon agreement.
* HPOM 3B0AMTCA NO COrnacoBaHUio



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Analyse de coulée
Ladle analysis

Schmelzanalyse
C CEV4
max. max.
Norme Nuances % %
Standard Grades Autres”
CraHgapt Mapku ) : Mn Si® P S N2 Cu Other” ) )
Epaisseur nominale (mm) o) Epaisseur nominale (mm)
- . max. max. max. max. max. max.  Sonstige , .
Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm)
% % % % % % max.
HomuHanbHas TonwmHa (Mm) % HomwuHanbHas TonwmHa (Mm)
<16 >16 >40% <30 >30 >40
<40 <40 <140
EN 10025-2: S235JR 0,17 0,17 0,20 1,40 - 0.040° 0,040 0,012 0,55 - 0,35 0,35 0,38
2004 $235J0 017 017 0,17 1,40 - 0035 0035 0012 055 - 0,35 0,35 0,38
S235J2*/% 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,35 0,35 0,38
S275JR 0,21 0,21 0,22 1,50 - 0.0409 0,040 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
$275J0 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S275J2*/% 0,18 0,18 0,18 1,50 - 0,030 0,030 - 0,55 - 0,40 0,40 0,42
S355JR 0,24 0,24 0,24 1,60 0,55 0.0409 0,040 0,012 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S$355J0 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 0,012 0,55 - 0,45 0,47 0,47
$355J2% 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S355K2% 0,20 0.20" 0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 - 0,55 - 0,45 0,47 0,47
S450J0% 0,20 0.20" 0,22 1,70 0,55 0,035 0,035 0,025 0,55 8) 0,47 0,49 0,49
E295* 0,045 0,045 0,012
E335* 0,045 0,045 0,012
E360* 0,045 0,045 0,012

U Pour les épaisseurs nominales >30 mm: C = 0,22% max.

2 Lavaleur maximale exigée pour l'azote ne sapplique pas lorsque la composition chimique présente une teneur minimale en Al total de 0,020% ou lorsque d'autres éléments fixant I'azote sont
présents en quantité suffisante. Les éléments fixant I'azote doivent étre mentionnés dans le document de controle.

?  Pour une épaisseur nominale >100 mm : teneur en C selon accord.

9 CEV=C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15 ; voir § 7.2.5 de 'EN 10025-2:2004 concernant conditions spéciales pour S275 et S355.

9 Acier totalement calmé contenant en quantité suffisante des éléments fixant complétement l'azote présent (par exemple min. 0,02% Al). En cas d'utilisation d'autres éléments ceux-ci doivent
étre indiqués dans les documents de contréle

©  Aprésaccord: Si=0,14—0,25% et P < 0,035% max. pour aptitude & la formation d’un revétement de zinc en galvanisation a chaud (classe 3).

Si d'autres éléments sont ajoutés, ils doivent étre mentionnés dans le document de contrdle.

®  Lacier peut présenter une teneur max. en Nb de 0,05%, une teneur max. en V de 0,13% et une teneur max. en Ti de 0,05%.

" For nominal thickness >30 mm: C = 0,22% max.

2 The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.
The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

?  For nominal thickness >100 mm: C content upon agreement.

9 CEV=C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.5 of EN 10025-2:2004 concerning special requirements for S275 and S355.

®  Fully killed steel containing nitrogen binding element in amounts sufficient to bind the available nitrogen (for example min. 0,02% Al). If other elements are used they
shall be reported in the inspection document.

®  Upon agreement: Si=0,14—0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (class 3).

7 If other elements are added, they shall be mentioned on the inspection document.

9 The steel may show a Nb content of max. 0,05%, a V content of max. 0,13% and a Ti content of max. 0,05%.

D [1na HOMUHanbHOM TonwmHbl >30 mm: C = 0,22% makc.

2 Makc. 3HayYeHu1e asoTa He NMPUMEHSAETCS eC/N XUMUYECKUIA COCTaB BK/IOHAET MUHUMa/bHOEe cofepxanue antomutnsa (Al) 0,020% v NnpucyTCTByeT A0CTaTO4HOE KOM-BO APYroro 31eMeHTa,

KoTopoe cBAsbiBaeT a3oT (N). dnemeHTsl, cBA3biBatoLme a3oT (N) AonKHbI ObITb yKa3aHbl B cepTudykate.

[na HomnHanbHo! TonwwmHbl >100 MM: cofepxkaHue yrnepoaa C - No cOrnacoBaHmio.

9 CEV=C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; cm. § 7.2.5 Hopm EN 10025-2:2004 oTHOCMTENBbHO CrieuuansHbix Tpebosamui k S275 nk S355.

®  TONHOCTbIO PAaCKUCNEHHAsA CTalb, COAEP>KALLan CBA3bIBAIOLIMIA a30T 3NEMEHT B KON-BE, JOCTATOYHOM A/1A CBA3bIBAHWA a30Ta (Hanpumep muH. 0,02% Al). Ecnv apyrue anemeHTs
MCMONb3YIOTCA, TO OHU AOMKHDI ObITh YKa3aHbl B cepTudukare

© o cornacosanmto: Si=0,14-0,25% n P < 0,035% makc. 415 BO3MOXHOCTU GOPMUPOBAHUA CNOA LMHKA BO BPEMA rOpAYero oLnHKosaHusa (knacc 3).

Ecnu apyrvie anemenTbl fo6aBNEHbI, OHM AONKHbI BbITh YKa3aHbl B cepTudukaTe. CTanb MOXeT cogepatb He 6onee 0,05% Hnobus, He 6onee 0,13% BaHaaua v He 6onee 0,05% TuTaHa

*  Aprés consultation préalable.
*  Available upon agreement.
*  Nach Vereinbarung.



Tableau 3 Aciers de construction soudables & grains fins suivant norme européenne
Table 3 Weldable fine grain structural steels according to European standard

Tabnuua 3 CBOpMBGeMbIe MENKO3EePHUCTbIE KOHCTPYKUMNOHHBbIE CTANN,
N3rotos/1IeHHbIE B COOTBETCTBUN C eBponeﬁlcmm CTAHAAPTOM

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4eckme XapakTepUCTUKK

Limite d'élasticité minimale Ry Résistance & la traction R, Allongement Essai de flexion par
Minimum yield strength Re Tensile strength Ry, minimal A choc
MuHUManbHbIM Npeaen Teky4ecTu, Ren BpemeHnHoe conpoTusnexue, Ry Minimum elonga- ~ Notch impact test
tion A McnbitaHne Ha
MPa / Mna MPa / Mna MuHumanbHoe YAApHYIO BA3KOCTb
yAnuHeHue, A
Lo=5,65*VS,
%
Norme  Nuances
Standard  Grades Epaisseur nominale (mm) Epaisseur nominale (mm) Temp. Energie
CraHaapT  Mapku Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Temp. absorbée min.
HomwuHanbHas TonwmHa (Mm) HomuHanbHas TonwmHa (Mm)) Temn. Min. absorbed
energy
MuH.
MornoweHHan
3Heprua
<16 >16 >40 >63 >80 >100 >125 <40 >40 >63 >80 >100 >125 °C J/ Ox
<40 <63 <80 <100 <125 <140 <63 <80 <100 <125 <140
EN S275M* 275 265 255 245 245 240 240 370-530 360-520 350-510 350-510 350-510 350-510 24 -20 40
;883‘5‘4: S355M 355 345 335 325 325 320 320 470-630 450-610 440-600 440-600 430-590 430-590 22 -20 40
S355ML 355 345 335 325 325 320 - 470-630 450-610 440-600 440-600 430-590 - 22 -50 27
S420M 420 400 390 380 370 365 365 520-680 500-660 480-640 470-630 460-620 460-620 19 -20 40
S420ML 420 400 390 380 370 365 - 520-680 500-660 480-640 470-630 460-620 - 19 -50 27
S460M 460 440 430 410 400 385 385 540-720 530-710 510-690 500-680 490-660 490-660 17 -20 40
S460ML 460 440 430 410 400 385 - 540-720 530-710 510-690 500-680 490-660 - 17 -50 27

*  Aprés consultation préalable
*  Available upon agreement
ﬂpovmoﬂm(ﬂ no cornacoBaHuto




Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckunn coctas

Norme
Standard
Crangapt

EN
10025-4:
2004

Nuances
Grades
Mapkn

S275M*
S355M
S355ML
S420M
S420ML
S460M
S460ML

max.
%

0,15
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18
0,18

Mn
max.
%

1,50
1,60
1,60
1,70
1,70
1,70
1,70

Si»
max.
%

0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60

P
max.
%

0,035
0,035
0,030
0,035
0,030
0,035
0,030

S
max.
%

0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,025

Al
total”
min.
%

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Nb
max.
%

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

Analyse de coulee
Ladle analysis

AHanu3 KoBLLOBOW Npobbl

Vv
max.
%

0,08
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,12

S'il existe suffisamment d'autres éléments fixant l'azote, la teneur minimale en Al n'est pas applicable
CEV = C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; voir § 7.2.4 de 'EN 10025-4:2004 concernant conditions spéciales

Aprés accord: Si=0,14—0,25% et P < 0,035% max. pour aptitude a la formation d’un revétement de zinc en galvanisation a chaud (classe 3).

Ti
max.
%

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

If sufficient other nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.

Cr
max.
%

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

2 CEV=C+Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; see § 7.2.4 of EN 10025-4:2004 concerning special requirements.

Mo
max.
%2

0,10
0,10
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20

Upon agreement: Si=0,14—0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation (class 3).

Ni
max.
%

0,30
0,50
0,50
0,80
0,80
0,80
0,80

Cu
max.
%

0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55

Mo cornacosanuto: Si=0,14-0,25% n P < 0,035% Makc. Ans BO3MOXHOCTVN GOPMUPOBAHWA C10A LIMHKA BO BpeMA ropaYvero oLunHKoBaHua (knacc 3)

Aprés consultation préalable.

*

*

Available upon agreement.
MpoW3BOANTCA NO COMNACOBAHUIO.

Note: the sections marked v" in the EN 10025-4: 2004 column are available in grade S

355

M. Other grades upon agreement

N
max.
%

0,015
0,015
0,015
0,025
0,025
0,025
0,025

Ec/m npucyTCTBYET 4OCTATOHHOE KO/-BO 31EMEHTOB, CBA3bIBAOLLMX a30T, TO Tpe6oBaHWe MO MUHUMAbHOMY COAEP>KAHUIO aNOMUHIA HE MPUMEHAETCA
CEV = C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15; cm § 7.2.4 of EN 10025-2:2004 oTHOCUTENBHO CrieuyuansHbix TpeboBanuii k S275 nk S355

CEV?
max.

%

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomuHanbHas TonwmHa (Mm)

<16

0,34
0,39
0,39
0,43
0,43
0,45
0,45

>16
<40

0,34
0,39
0,39
0,45
0,45
0,46
0,46

>40
<63

0,35
0,40
0,40
0,46
0,46
0,47
0,47

>63
<140

0,38
0,45
0,45
0,47
0,47
0,48
0,48



Tableau 4 Aciers pour trempe et revenu - aciers non alliés en haute qualité et aciers

spéciaux non alliés

Table 4 Steels for quenching and tempering - non-alloy quality steels and non-alloy

special steels

Tabnuua 4 Ctanu, nogsepraemble 3aKaskKe M OTMycKy - HeNermpoBaHHbIE
KQYECTBEHHbIE CTA/IM U HENErMPOBAHHBIE CNeLMabHbIe CTAN

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHn4eckme XapakTepUCTUKK

Limite d’élasticité minimale Rex

Minimum yield strength R
MuHuManbHbIN Npeaen
TeKy4ecTH, Rey
MPa / Mna

Résistance a la traction
Rm
Tensile strength R,
BpemeHHoe
conpoTuenenue, Rn
MPa / Mna

Norme Nuances  Epaisseur (t) ou diamétre (d)  Epaisseur (t) ou diamétre
Standard Grades nominale (mm) (d) nominale (mm)
CraHpapt Mapkm Nominal thickness (t) or Nominal thickness (t) or

diameter (d) (mm) diameter (d) (mm)
HomuHanbHas TonwwmHa (t) HoMUHanbHas TonmHa
v anametp (d) (Mm) (t) wnm anametp (d) (mm)
g8 | 88 2§ 88
o 2 VYl VI oy = v v VIV
v vy ve | Yv gV | VT
®e  Rg T w2 gRe
EN C35 430 380 320 630- 600- 550-
10083-2: @ § 780 750 700
2006 S30 a5 400 430 370 700- 650- 630-
g2 2 850 800 780
= T
258 55 550 490 420  800- 750- 700 -
5T 9 950 900 850
‘O T
8 8 C60 580 520 450 850- 800- 750-
1000 950 900
C35E 430 380 320 630- 600- 550-
780 750 700
C35R 430 380 320 630- 600- 550-
780 750 700
C45E 490 430 370 700- 650- 630-
% 850 800 780
T!j K E C45R 490 430 370 700- 650- 630-
R 850 800 780
" @ oo
53 § C55E 550 490 420 800- 750- 700-
® & 3 950 900 850
S C55R 550 490 420  800- 750- 700 -
950 900 850
C60E 580 520 450 850- 800- 750-
1000 950 900
C60R 580 520 450 850- 800- 750-
17000 950 900
Valeur moyenne de 3 essais sans aucune valeur en dessous de 70% de la moyenne garantie

1)
1)

Mean value of 3 tests with no individual value lower than 70% of the guaranteed average value.
CPCHHUU 3HaveHne no 3 NCNbITaHNAM, HE BKIKOYAOWMNM OTAE/IbHbIE 3HaYeHUA HMXe 70% ot rapaHTUpOBaHHOro cpegHero sHa4eHua

Allongement minimal
Minimum elongation
MwuHrmanbHoe
yAnvHeHve, A
Lo=5,65* VS,

%

Epaisseur (t) ou diamétre
(d) nominale (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
HomwHanbHas TonwwmHa
(t) wam gnameTp (d) (mm)

o o8

8§ 83

- V|_\g VI v
" + + o
5 vy Vv
o © O o

— NV

Réduction de la section
en fracture, Z
Reduction in cross
section on fracture, Z
Cy>keHue nonepeyHoro
ceyeHus B usnome, Z

Epaisseur (t) ou diamétre
(d) nominale (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
HomwHasbHas TowmHa
(t) wam anametp (d) (mm)

o o8

© SN © 2

= VI_\él VIV
" =) <

.‘é' VY, A

® © o o

— Nq.

40 45 50

35 40 45

30 35 40

25 30 35

40 45 50

40 45 50

35 40 45

35 40 45

30 35 40

30 35 40

25 30 35

25 30 35

Essai de flexion par
choc, KV
Notch impact test, KV
YpapHas BA3KocTb, KV
J/ Ox

Epaisseur (t) ou diamétre
(d) nominale (mm)
Nominal thickness (t) or
diameter (d) (mm)
HoMuHa/bHas ToLwmHa
(t) nam gnametp (d) (mm)

o
- 35 35
- 35 35
- 25 25
- 25 25



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Analyse de coulée
Ladle analysis
AHanm3 KoBLLOBOW NMpobbl

Norme Nuances
Standard Grades
CraHpapt Mapku o Mn? Si P S” Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni"
% % max. max. max./min.-max. max. max. max. max.
? ? % % % % % % %
EN 2 . C35 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
10083-2: S 7w 2
2006 g % 3 o C45 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
2 >2 3
_rC% = g o C55 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
- 2 T
'§ 72 C60 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C35E 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C35R 0,32-0,39 0,50-0,80 0,40 0,030 0,020- 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
C45E 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
_ E C45R 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,030 0,020- 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
o v v
343
& 3
59 ® C55E 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
S a s
w 0
© IS C55R 0,52-0,60 0,60-0,90 0,40 0,030 0,020 - 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63
O
C60E 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,030 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C60R 0,57-0,65 0,60-0,90 0,40 0,030 0,020 - 0,040 0,40 0,10 0,40 0,63

Critéres supplémentaires suivant accord.
Additional requirements upon agreement.
[lononHuTenbHble T[)ES[)B&HMR Nno CornacoBaHuUio.

)



Tableau 5

Aciers de marque HISTAR® et FRITENAR®

Table 5

HISTAR® and FRITENAR® Trademark Steels
Tabnuua 5

Ctanu Toprosbix mapok HISTAR® and FRITENAR®

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4Yeckne XapakTepUCTUKM

Limite d’élasticité minimale Rex Résistance & la traction Ry, Allongement minimal A Essai de flexion par choc, en long”
Minimum yield strength Rey Tensile strength R, Minimum elongation A Notch impact test longitudinal®
MWHUManbHbI Npeaen Teky4ecT, Rex BpemeHHoe MwuHuMansbHoe yannHeHue, A WcnbiTaHne Ha yAapHyto BA3KOCTb
MPa / Mna conpoTuenenue, R Lo=5,65* VS, MPOAONbHbIX 06pa3LoB™
MPa / Mna %
Nuances
Grades Epaisseur nominale (mm) Température  Energie absorbée min.
Craripapt Nominal thickness (mm) Temperature  Min. absorbed energy
HomwuHanbHas TonwwmHa (Mm) Temnepatypa  MvHIomoLeHHaR3Heprvia
<16 >16 >40 >82 >125 °C J/ Ox
<40 <82 <125 <140
HISTAR 355 355 3552 470-630 22 -20 40
HISTAR 355 L 355 3552 470-630 22 -20 47
-50 27
HISTAR 460 460 450 4502 540-720 17 -20 40
HISTAR 460 L 460 4502 540-720 17 -20 47
-50 27
FRITENAR 355 355 345 - - 470-630 22 -20 40

Valeur moyenne de 3 essais sur échantillons non réduits et sans aucune valeur en dessous de 70% de la moyenne garantie. Les prescriptions suivant EN 10025-1: 2004 sont applicables
Aprés consultation préalable. Non compris dans ETA-10/0156.

D Mean value of 3 tests for full size specimens with no single value less than 70% of the guaranteed average value. The provisions according to EN 10025-1: 2004 are applicable.
2 Available upon agreement. Not included in ETA-10/0156.

CpepHee 3Ha4yeHue 13 3-X UCMbITaHMil NoNHOpa3MepHbIX 06pa3sLOoB, ANA KaxXKA0ro oTAenbHOro obpasua paboTa yaapa AonxHa 6biTb He MeHee 70% OT rapaHTPOBaHHOMO CPeAHEro 3HaveHus
Ycnosua B cootseTcTum ¢ EN 10025-1: 2004 npumeHnmbl
[pounsBoanTCA No cornacoBanuto. He skntoyero B ETA-10/0156



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

CEV"
Nuances max.
Grades %
Cranpapt C Mn Si® P S AR Cr Ni Mo Nb Ti v Epaisseur nominale (mm)
max. max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. max. Nominal thickness (mm)
% % % % % % % % % % % % HomuHanbHas TonwmHa (Mm)
<63 >63 >82
<82 <125
HISTAR 355 012 160 050 0030 0030 002 030 030 020 005 005 0,90 0,39 0,39 0,39
HISTAR 355 L 0,72 160 050 0030 0025 002 030 030 020 005 005 0,90 0,39 0,39 0,39%
HISTAR 460 012 1,70 060 0030 0030 002 030 070 020 005 005 0,12 0,41 0,43 0,43
HISTAR 460 L 012 1,70 060 0030 0025 002 030 070 020 005 005 012 0,41 0,43 0,43%
FRITENAR 355 014 1,60 055 0,030 0030 0,02 - - - 0,05 - 0,06 0,40 - -
(<40 mm)

Analyse de coulée®
Ladle analysis®
AHanu3 KoBLIOBOI Npo6bI?

CEV=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15

S'il existe suffisamment d’éléments fixant l'azote, la teneur minimale en Al nest pas applicable.

Aprés accord: Si=0,14—0,25% et P < 0,035% max. pour aptitude & la formation d’un revétement de zinc en galvanisation a chaud.
Autres éléments suivant ETA-10/0156.

Aprés consultation préalable. Non compris dans ETA-10/0156.

CEV=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

If sufficient nitrogen binding elements are present, the minimum aluminium requirement does not apply.

Upon agreement: Si = 0,14—0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.
Other elements are limited as per provisions of ETA-10/0156.

Available upon agreement. Not included in ETA-10/0156.

CEV=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15

Ecnn NpUCYTCTBYET AOCTATOYHOE KO/1-BO 3/IEMEHTOB, CBA3bIBAOLINX @30T, TO Tpe6OBaHME Mo MUHNMANbHOMY COAEP>XKAHWNIO AMOMUHUA HE NMPUMEHAETCA
Mo cornacosanuto: Si=0,14-0,25% 1 P < 0,035% makc. Ans BO3MOXHOCTH GOPMUMPOBAHWA LIMHKOBOIO C/10A B MPOLLeCCe ropA4ero OUMHKOBaHNsA
OcTanbHble 3n1eMeHTbl OrpaHn4eHbl, No noctaHosnexnam ETA-10/0156.

MpounssoanTCca No cornacosaxuto. He BkatodeHo B ETA-10/0156.

>125
<140

0,399

0,43%

45



Tableau 6 Aciers de construction soudables destinés d la fabrication de
structures marines fixes suivant norme européenne

Table 6 Weldable structural steels for fixed offshore structures according to
European standard

Tabnnua 6 CeapmBaemble KOHCTPYKLMOHHbBIE CTAM ANS CTALMOHAPHbIX
NNaTGOopM, U3roTOBNEHHbLIE B COOTBETCTBMM C EBPOMNENCKMM CTAHAAPTOM

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4Yeckne XapakTepUCTUKM

4)

*

*

N

Limite d’élasticité minimale Ry Résistance & la traction Ry, Allongement minimal A Essai de flexion par choc
Minimum yield strength Rex Tensile strength R, Minimum elongation A Notch impact test
MuHUManbHbIN Npeaen Teky4ecT, Rey BpemeHHoe MuHumansHoe yanuHeHue, A VicnbiTaHve Ha yAapHYHO BA3KOCTb
conpotuenenue, Ry, Lo=5,65* VS,
MPa / Mna MPa / Mna %
Norme Nuances
Standard Grades Epaisseur nominale (mm) Température Energie absorbée min.
CraHaapt Mapku Nominal thickness (mm) Temperature Min. absorbed energy
HomwuHanbHas TonwmHa (Mm) Temnepatypa MuH. MornowieHHas
SHeprvs
<16 >16 Re/Rm °C J/ Ox
<40 max.
EN 10225: S355G19* 3554 345 0,87 470-630 22 -20 50
2009 $355G4+M 3559 345 0,87 450-610 22 -20 50
S355G11+M 355 345 0,87 460-620 22 -40? 50
S355G12+M 355 345 0,87 460-620 22 -40? 50"
S460G3+M 460 440 0,90 530-720 17 -402 60
S460G4+M 460 440 0,90 530-720 17 -402 603

Option 26 peut étre spécifiée: des essais de flexion par choc Charpy V dans le sens transversal au lieu du sens longitudinal doivent étre effectués

avec une moyenne minimale de 50J & -40°C

Pour les épaisseurs inférieures ou égales a 25 mm: contrdle a -20°C.

Option 27 peut étre spécifiée: des essais de flexion par choc Charpy V dans le sens transversal doivent étre effectués en plus des essais dans le sens longitudinal. Les valeurs d'énergie et
les températures d’essais pour les essais transversaux doivent faire I'objet d’'un accord entre le producteur et I'acheteur au moment de I'appel d'offres et de la commande

Jusqu'a 25 mm d'épaisseur seulement

L'état brut de laminage est limité a une épaisseur maximale de 25 mm

Option 26 can be specified: transverse Charpy V-notch impacts tests shall be carried out in lieu of longitudinal tests with 50J minimum average at -40°C.

For up to and including 25 mm thickness, test at -20°C.

Option 27 can be specified: transverse Charpy V-notch impact tests shall be carried out in addition to longitudinal tests. Energy values and test temperatures for the transverse tests shall be agreed
between manufacturer and purchaser at the time of enquiry and order.

Available up to 25 mm thick only.

As rolled condition limited to a maximum thickness of 25 mm.

numa 26 MoXeT 6bITb ONpeaeneHa: UCMbITaHUA Ha YAaPHYIO BA3KOCTb nomnepeYHbix 06pa3uos ¢ V-obpasHbiM Hagpesom LWapnu 4onHbI 6bITb NPOBEAEHb BMECTO UCTMbITaHWIA Ha MPOAO/bHbIX
obpasuax; npu 50> v bonee n cpearenn Temnepatype -40°C

Ana ToNwmH 25 MM 1 MeHee, UcnbiTaHve nposoanTca npu -20°C

Onuwa 27 moxeT bbiTb ONpeaeneHa: UCMbITaHUA Ha yAapHYIO BA3KOCTb nonepeYHbix 06pa3uos ¢ V-obpasHbiM Hagpe3om LWapnn 4onxxHbl BbiTb NPOBEAEHb! AONOAHNUTENBHO K UCMbITaHNAM
NPOAO/bHbIX 06pa3LoB. 3HaYeHNA YyCUANI M TeMNepaTypbl UCTbITaHWI LONXKHbI ObITb NPeABapUTENbHO COrNacoBaHbl MeX Ay NPOU3BOAUTENEM U 3aKa34MKOM

BO3MOXHO TONbKO AN1A TONWMH MeHee 25 MM.

B ropsAvyekaTaHoOM COCTOAHUM MaKCUManbHas TO/LMHA NpokaTta — 25 Mm

Aprés consultation préalable.
Available upon agreement.
Nach Vereinbarung

ections marked v in the EN 10225: 2009 column are available in grade S355 G4+M. Other grades upon agreement

ote: the




Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Norme Nuances Analyse de coulée
Standard Grades Ladle analysis
CraHgapT Mapku AHanu3 KoBLLIOBOW Npobbl
C Si® Mn S P Cr Mo Ni Al Cu N Nb Ti \Y Cr Nb Nb
max. max. max. max. max. max. max. (Total)? max. max. max. max. max. +Mo +V +V
% % % % % % % % % % % % % % +Ni  max. +Ti
+Cu % max.
max. %
%
EN 10225: Analyse de coulée / ladle analysis / AHanu3s koBioBoi Npobbl”
2009

*

*

S355G19* 020 050 090-165 0030 0035 030 0710 050 0020min. 035 0015 0050 0030 0,120 - - -
$355G4+M 016 050 1,60max. 0,030 0,035 - 020 030 0020min. 035 0015 0050 0050 0,100 - - -

Analyse sur coulée et produit / ladle and product analysis / aHanu3 KoBLLOBOI NPo6bI 1 FOTOBOW NPOAYKLMK
$355G11+M® 0,74 055 1,65max. 0,015 0,025 025 008 050 0,015-0055 0,30 0,012 0,040 0,025 0060 080 006 0,08
$355G12+M® 0,14 055 1,65max. 0007 0020 025 008 050 0,015-0055 0,30 0,012 0,040 0,025 0060 080 006 0,08

S460G3+M? 0,14 055 1,70max. 0015 0025 025 008 070 0015-0055 0,30 0,012 0050 0,025 0080 080 0,12 0,3
S460G4+M? 014 055 1,70max. 0,007 0020 025 008 070 0015-0055 0,30 0,012 0,050 0025 0080 080 0712 013

Pour les écarts dans la composition chimique sur produit, voir Tableau 17 de 'EN 10225: 2009.

Le rapport aluminium/azote doit &tre au minimum 2:1. Si d'autres éléments liant I'azote sont utilisés, la valeur minimale pour I'Al et le rapport Al:N ne s'appliquent pas.

Les teneurs en éléments résiduels: arsenic, antimoine, étain, plomb, bismuth et calcium ne doivent pas excéder les valeurs suivantes: As 0,030%, Sb 0,010%, Sn 0,020%, Pb 0,010%, Bi 0,010% et
Ca 0,005%. La teneur en bore (B) ne doit pas excéder 0,0005%. Ces éléments doivent étre vérifiés une fois par tranche de 5000 t dans chaque usine et étre dosés a la coulée.

L'état brut de laminage est limité a une épaisseur maximale de 25 mm.

Aprés accord: Si=0,14—0,25% et P < 0,035% max. pour aptitude & la formation d’un revétement de zinc en galvanisation a chaud.

For product chemical composition see Table 17 of EN 10225: 2009.

The total aluminium to nitrogen ratio shall be a minimum of 2:1. When other nitrogen binding elements are used, the minimum Al value and AL:N ratio does not apply.

The levels of the residual elements: arsenic, antimony, tin, lead, bismuth and calcium shall not exceed 0,030% As, 0,010% Sb, 0,020% Sn, 0,010% Pb, 0,010% Bi and 0,005% Ca. Boron (B) shall not
exceed 0,0005%. These elements shall be checked at least once every 5000 tonnes at each manufacturing location and shall be reported as a ladle analysis.

As rolled condition limited to a maximum thickness of 25 mm.

Upon agreement: Si = 0,14—0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

XUMmUYeckunit cocTas cTanun npuseaeH B Tabnuue 17 ctaHaapta EN 10225: 2009.

OTHoLweHWe obLiero coaepkaHna antoMnUmaA K COAepKaHMio a3oTa A0MKHO BbiTb He MeHee 2:1. [1pn NCNoNb30BaHWM APYTUX a30TOCBA3YIOLWMX S1@MEHTOB, MUHUMa/bHOe KOMYeCTBO

Al v cooTHoweHrwne Al:N He npumeHaeTcA.

Copaep>kaHue 0CTa/lbHbIX 3/1EMEHTOB: MblLbAKa, CYPbMbl, 0/10Ba, CBUHLA, BACMYTa W KanbLus He AonHO npesbiwatb 0,030% As, 0,010% Sb, 0,020% Sn, 0,010% Pb, 0,010% Bin 0,005% Ca.
Bop (B) He gonke npesbiwatb 0,0005%. CoaepykaHue 3TVX 3/1EMEHTOB O/IXKHO NMPOBEPATLCA He MeHee 1 pa3a Ha kaxkable 5000 ToH A1 KaXKA0ro NPOM3BOACTBEHHOIO y4aCTKa U OTpaxkaTbcA
B cepTuduKaTe No aHam3y KOBLIOBOK NpobbI.

B cocTosHuuM “nocne npokatku” (6e3 fononHnTenbHon 06paboTku) 40MyCKaeTCsA TOMAbHO ANA Npoduaei ToNwmHo He bonee 25 Mm

Mo cornawenwto: Si=0,14-0,25% v P < 0,035% makc. Ans BO3MOXHOCTM 06pa3oBaHma LMHKOBOrO C/10A B MPOLIeCCe ropaYyero OLMHKOBaHUA.

Aprés consultation préalable.
Available upon agreement.
3roTaBnv1BaeTCcA No COrNAacoBaHmio.

Note: the sections marked v in the EN 10225: 2009 column are available in grade S355 G4+M. Other grades upon agreement.

v



Tableau 7

Aciers HISTAR® et FRITENAR® pour applications offshore

Table 7

HISTAR® and FRITENAR® steel grades for offshore applications
Tabnuua 7

Ctann mapok HISTAR® n FRITENAR® ons cTAUMOHAPHBIX NAATGopm

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4Yeckne XapakTepUCTUKM

Limite d’élasticité Résistance Rapport max. Allongement Striction min. Z," Essai de flexion par choc®
min. Re ala traction R Re/ R minimal A Min reduction of Notch impact test®
Minimum yield Tensile Max. ratio Minimum area Z,” VicnbiTaHue Ha yaapHas BA3KOCTb
strength R. strength Rn, Re/ Rm elongation A MuH.
MUWHUManbHbIN BpemeHHoe  Makc. oTHoWweHre  MuHUMansHoe OTHOCUTENbHOE enlong transversal®
npeaen Teky4ecTn, CONpPOTUBAEHME, Re/Rm yAnvHeHve, A cyxeHueZ," longitudinal transverses
Ren Rm MpogosnbHble obpasupl  MonepeyHbie 0bpasubl®
L0=5,65* VS,
Nuances MPa / Mna MPa / Mna % %
Grades
Mapku Epaisseur nominale Température  Energie  Température  Energie
(mm) Temperature absorbée Temperature absorbée
Nominal thickness Temnepatypa Absorbed Temnepatypa Absorbed
(mm) energy energy
HommHanbHas TonLmHa [MornoueH- MornoueH-
(mm) Hast aHeprus Has 3HepruA
<16 >16 °C J °C J/ Ox
<40
HISTAR 355 TZ OS? 355 355 460-620 0,87 22 25 -40 50 -40 27
HISTAR 355 TZK OS? 355 355 460-620 0,87 22 35 -40 50 -40 50
HISTAR 460 TZ OS® 460 460 530-720 0,90 17 25 -40 60 -40 27
HISTAR 460 TZK OS? 460 460 530-720 0,90 17 35 -40 60 -40 50
FRITENAR 355 OS 355 345 460-610 0,87 22 - -20 50 - -
FRITENAR 355 TZK OS> 355 345 460-620 0,87 22 35 -40 50 -40 50

Essai en travers-court suivant accord. Valeur moyenne de 3 essais. Seulement pour t >15 mm.

Pour épaisseur < 25 mm, essai Charpy V a -20°C

Nuance disponible pour les profilés marqués HI; autres profilés sur demande

Valeur moyenne de 3 essais sur échantillons non réduits et sans aucune valeur en dessous de 70% de la moyenne garantie. Les prescriptions suivant EN 10225: 2009 sont applicables
Essai suivant accord

Through thickness testing upon agreement. Mean value of 3 tests. Only for t >15 mm.

For thickness < 25 mm, Charpy V test at -20°C.

Grade available for sections marked HI; other sections upon request.

Mean value of 3 tests for full size specimens with no single value less than 70% of the guaranteed average value. The provisions according to EN 10225: 2009 are applicable.
Tested upon agreement.

OHDC‘/"LE‘,"\CHMC‘ CBOWCTB MO TONWMHE BO3MO>XHO MO COrnacoBaHUio CD(‘,",HCC 3Ha4YeHne Bbl4UCNAETCA NO pe3ynbraTtam 3-x ucnbiTaHuit. Tonbko anat >15 Mm

[Ana TonwwmH < 25 MM, UCMbITaHWe Ha YAapHYO BA3KOCTb € V-06pasHbiM Bbipe3om no LWapnu npu -20°C

Mapka cTanu ucnonb3yetcsa ans npoduneit oTmeyeHHbIx HI; Apyrue npoduam no cornacoBaHuio.

CpepHee 3Ha4eHne 13 3-x UCMbITaHWiA N0AHOPa3MePHbIX 06Pa3sLIoB, NPy KaX A0M OTAENbHOM 3Ha4YeHnn He MeHee 70% OT rapaHTUPOBAHHOrO CpeHEero 3Ha4eHNa. YCN0BNA B COOTBETCTBUM
c EN 10225: 2001 npumeHumbl

MnbITbIBAtOTCA MO COrNacoBaHMo



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Nuances
Grades
Mapkun

Analyse de coulée
Ladle analysis

AHanu3 KoBLLOBOW Npobbl

c Mn S P s Al Nb
max. max. max. max. max. min. max.

% % % % % % %
HISTAR 355 TZ S 0,12 1,60 030 0,025 0,010 0,02 0,04
HISTAR 355 TZK 0S? 0,12 1,60 030 0,020 0,007 0,02 0,04
HISTAR 460 TZ 0S? 0,12 1,70 030 0,025 0,010 0,02 0,05
HISTAR 460 TZK 0S? 0,12 1,70 030 0,020 0,007 0,02 0,05
FRITENAR 355 OS 0,12 1,60 030 0,030 0,025 0,02 0,05
FRITENAR 355 TZK 0S5 0,12 1,60 030 0,020 0,007 0,02 0,04

La valeur min. en Al ne s'applique pas en cas d'utilisation d'autres éléments liant l'azote.

CEV =C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.

Nuance disponible pour les profilés marqués Hl; autres profilés sur demande.

Aprés accord: Si=0,14—0,25% et P < 0,035% max. pour aptitude a la formation d’un revétement de zinc en galvanisation a chaud.

When other N-binding elements are used, the min. Al value does not apply.

CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15.

Grade available for sections marked HI; other sections upon request.

Upon agreement: Si = 0,14—0,25% and P < 0,035% max. for capability of forming a zinc layer during hot-dip galvanisation.

IMpy MCNoNb30BaHWMM APYTUX CBA3bIBAKOLLWX 30T 3N1eMeHTOB, Tpeb0BaHNA K MUH. coaepxXaHuto Al He NnpumeHseTcA.
CEV =C+ Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Cu+Ni)/15
Mapka cTanu ncnonbsyetca ana npoduneit otmedeHHbix Hi; Apyrue npoduam no cornacosaxmio.

Mo cornacosanuto: Si = 0,14-0,25% 1 P < 0,035% makc. Ans BO3MOXHOCTH GOPMUPOBAHWA CNOSA LMHKA BO BPEMA FOPAYEro OLIMHKOBAHMA.

Ti
max.
%

0,025
0,025

0,025
0,025

0,025
0,025

max.
%

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

CEV?
max.
%

0,38
0,38
0,39
0,39
0,39
0,38
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Tableau 8 Aciers de construction & résistance améliorée a la corrosion
atmosphérique suivant norme européenne et aciers de marques Arcorox®
Table 8 Structural Steels with improved atmospheric corrosion resistance

according to European standard and Arcorox® trademark steels

Tab6nmLa 8. KOHCTPYKUMOHHbBIE CTA/WN C NOBbILLEHHBIM COMPOTUBEHMEM
atmochepHor Koppo3nm Arcorox®, 3roToB/IeHHbIE B COOTBETCTBUM C
€BPOMNenCcKUM CTaHAAPTOM

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4eckme XapakTepUCTUKK

Norme Nuances
Standard Grades
CraHpapt Mapku ctanen

EN 10025-5:  S355JOW*/D
2004 S355J2W*/M 355
Arcorox® S355K2W*/M

Disponible jusqu'a 40 mm
" Available up to 40 mm
TonwwuHa goctynHa 4o 40 mm

*  Aprés consultation préalable
*  Available upon agreement.
* Tlo3anpocy.

Limite d’élasticité minimale Rey
Minimum yield strength Rey

MuH1ManbHbIN Npeaen Teky4ecTn Rey

MPa

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HoMwuHanbHas TonwmHa (mm)

>16 >40 >63
<40 <63 <80
345

>80
<100

Résistance a la traction R,
Tensile strength R,
Mpeaen npoyHocTM Ry,

MPa

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomwuHanbHas TonwwmHa (mm)

470-630

Allongement minimal A
Minimum elongation A
MwuHVManbHoe yanmHeHne A
Lo=5,65*VSo
%

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomwuHanbHas TonwwmHa (mm)

>3 >40 >63
<40 <63 <100
22



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckunn coctas

Analyse de coulée
Ladle analysis
AHanu3 KOoBLUEBOI NPobbl

Norme Nuances
Standard Grades
CraHgapT  Mapky cTanen C Si Mn P S N Ajout d’é.fa.” Cr Cu Autres
max. max. max. max. Addition of n.b.e.” max. Others
% % % % % % [lononHexne k S.b.E." % % [pyroe
EN 10025-5:  S355J0W* max.0,040 0,040 0,009 ¥ .
2004 $355)2W*/0 016 050  0,50-1,50 max.0,035 0,035 - oui / yes /ja 0,40-0,80 0,25-0,55 04
Arcorox® S355K2W*76) max.0,035 0,035 - oui / yes / ja

*

*

*

Ajout d’éléments fixant I'azote: les aciers doivent contenir au moins I'un des éléments suivants: Al total > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. Si ces éléments sont combi-
nés, au moins l'un d’eux doit étre présent dans la teneur minimale indiquée.

Un dépassement des valeurs spécifiées est admis a condition que pour chaque augmentation de 0,001 % de N, la teneur maximale en P soit réduite de 0,005 %; la teneur en N de I'analyse de coulée
ne doit cependant pas dépasser 0,012%.

Les aciers peuvent avoir une teneur maximale en Ni de 0,65%.

Les aciers peuvent contenir au maximum 0,30% de Mo et au maximum 0,15% de Zr.

La valeur maximale d’azote ne s'applique pas si la composition chimique présente une teneur minimale en Al totale de 0,020% ou si les autres éléments fixant I'azote sont présents en quantités
suffisantes. Les éléments fixant I'azote doivent &tre mentionnés dans le document de contréle.

Acier totalement calme contenant en quantité suffisante des éléments fixant complétement I'azote présent (par exemple min. 0,02% Al). En cas d'utilisation d'autres éléments, ceux-ci doivent étre
indiqués dans les documents de contréle.

Addition of nitrogen binding elements: the steels shall contain at least one of the following elements: Al total > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02-0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. If these elements are
used in combination, at least one of them shall be present with the minimum content indicated.

It is permissible to exceed the specified values provided that for each increase of 0,001 % N, the Pmax content will be reduced by 0,005%; the N content of the ladle analysis, however, shall not be
more than 0,012%.

The steels may show a Ni content of max. 0,65%.

The steels may contain max. 0,30% Mo and max. 0,15% Zr.

The max. value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020% or if sufficient other N binding elements are present.

The N binding elements shall be mentioned in the inspection document.

Fully killed steel containing nitrogen binding elements in amounts sufficient to bind available nitrogen (for example 0,02% Al). If other elements are used they shall be reported in the inspection docu-
ment.

a30TO-CBA3bIBAIOWME A0OABKM: CTaNb AONXKHA COAEPXKATb MO MEHbLUEN MEPe OANH U3 Cnedytolmnx nemeHTos: Al Bcero > 0,020%, Nb: 0,015 - 0,060%, V: 0,02 - 0,12%, Ti: 0,02 - 0,10%. Ecv B
CTanu NpUcyTCcTByeT KOMOMHALMA YKa3aHHbIX 31€MEHTOB, KOHLIEHTPaLUA No KpaliiHeil Mepe 0AHOr0 U3 HIX AO/XHa BbiTb COrNAcHO ykazaHHOMY MUHUMYMY.

[onyckaeTca npeBblleHne yKasaHHbIX 3Ha4eHnid npu ycnosuu, 4To kaxaomy 0,001% N 6yaeT cooteecTBoBaTh yMeHblueHre P max Ha 0,005%; B ntobom cnydae copep>aHune a3oTa B KOBLUEBOK
nnaske He MoxeT npesbiwatb 0,012%.

MakcnmanbHoe coaepxaHve Hukena 0,65%.

MakcumanbHoe coaepxarue monnbaeHa 0,30% , umpkonus 0,15%.

Copep>kaHue BOAOPO/a He OrpaHUYeHo Npu yC0BUM, YTO CoAepKaHue antoMnHua He npesbiwaeT 0,020% nnbo npucyTCByeT 40CTaTO4HOE KONNYECTBO CBA3bIBAOLIMX @30T 3/1€MEHTOB.
Copaep>kaHue CBA3bIBAIOLMX @30T 31€MEHTOB J0/15KHO 6biTb YKa3aHO B MHCMEKLIMOHHBIX AOKYMeHTax.

MONHOCTBIO OTNYLLUEHHBIE MAPKVW CTanu COAEPKaT BOAOPOAO- CBA3YIOLIME 3NEMEHTbI B KONUYECTBE, AOCTAaTOYHOM AN CBA3bIBaHWA BCEro cBoboaHoro sogopoaa (ans npumepa 0,02% Al). Ecnn
NPUMEHSIOTCA APYTUe 31€MEHTbI, OHU OXKHbI ObITb OTPa>KeHbl B UHCMEKLMOHHbIX 4OKYMEHTaX.

Aprés consultation préalable.
Available upon agreement.
Mo 3anpocy.
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Tableau 9 Acier de construction soudable 16Mo3 avec caractéristiques
spécifiées a témperatures élevée
Table 9 Weldable structural steel 16Mo3 with specified elevated temperature
properties
Tabnmua 9. CeapmBaemble KOHCTPYKUMOHHBLIE MapKK cTanen 16Mo3 ang
NOBbILLEHHbIX 3KCMNYATALMOHHBIX TEMNePaTyp

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHn4eckme XapakTepUCTUKK

Norme
Standard
CraHaapt

EN 10028-2:

2009 +
EN10273:
2007

Norme
Standard
CraHpapt

EN 10028-2:

2009 +
EN10273:
2007

Nuances
Grades
Mapku cTanen

16Mo3*

Nuances
Grades
Mapku cTaneit

16Mo3*

Limite d’élasticité minimale Rex
Minimum yield strength Rex
MuHUManbHbIA Npeaen TeKy4ecTn Rey

MPa

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)

HomwuHanbHas TonwwmHa (mm)

275

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomuHanbHas TonwmHa (mm)

<16

16<t <40

Une valeur peut étre accordée a la commande

Des essais en trac

tion peuvent étre élaborés suivant accord

A value may be agreed at the time of enquiry and order.
Tensile tests can be carried out upon request.

3Ha4YeHne CornacoBbIBaeTCA npuv 3anpoce Uan pasmelleHny 3akasa

ﬂp()qH[‘/\' HOM TecT Ha pacTaXeHne MoXeT 6bl

>16
<40

b BbIMO/IHEH MO 3anpocy.

50 °C

273

268

Résistance a la traction Ry,
Tensile strength Ry,
MNpeaen npo4HocT! Ry,

MPa

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomwuHanbHas TonwwmHa (mm)

>16
<40

440 -590

Allongement minimal A
Minimum elongation A
MuHManbHoe yanmHeHne A

Lo=5,65* VS,
%
24

0,2% limite d'élasticité a température, min. ?
0,2% proof strength at temperature, min. 2
0,2% Streckgrenze bei Temperatur, min. 2

N/mm?
100°C  150°C 200°C 250°C
264 250 233 213
259 245 228 209

Aprés consultation préalable. Livraison et Production conforme & EN 10025-1 et 10025-2 sauf valeurs mécanique et chimique

*

300 °C

194

190

Available upon agreement. Delivery and Production in accordance with EN10025-1 and EN10025-2 except for mechanical and chemical values.

Essai de flexion par choc
Notch impact test
VicrnbiTaHns Ha yAapHyto BA3KOCTb

Température Energie absorbée min.

Temperature ~ Min. absorbed energy

Temnepatypa MwuHumanbHas
MOr/OLLEeHHas SHeprus

°C J

-20 n

o n

+20 40
350°C  400°C  450°C  500°C
175 159 147 141
172 156 145 139

Mo 3anpocy. Ycnosua noctasku v npoussoacTsa B cootseTcTBnM ¢ EN1T0025-1 n ENT10025-2 nekntovan mexaHnyeckme CBOMCTBA U XMMUHECKMNA COCTaB



Composition chimique / Chemical composition / Xumndeckuin coctas

Analyse sur produit
Cast analysis
AHanus nnaskn

Nuances
Grades
Mapku cTanen

Norme
Standard
CraHaapt

0,25-0,35

EN 10028-2;
2009 + 16Mo3* 0,12-020 035  0,40-0,90

EN10273:
2007

Le contenu Al doit étre déterminé et mentionné dans le document de contréle.
The Al content of the cast shall be determined and given in the inspection document.
Copaep>kaHue antoMnH1A JOMXKHO BbiTb ONPEeAeNeHO 1 OTPaXXEHO B MHCMEKLIMOHHBIX JOKYMEHTaX.

0
0
)

Aprés consultation préalable. Livraison et Production conforme a EN 10025-1 et 10025-2 sauf valeurs mécanique et chimique.
Available upon agreement. Delivery and Production in accordance with EN10025-1 and EN10025-2 except for mechanical and chemical values.
Mo 3anpocy. Ycnosua nocTtasku v nponssoacTsa B cooTseTCTBMM C ENT0025-1 1 EN10025-2 nckntoyan mexaHnyeckmne CBONCTBA M XMMUYECKNIA COCTaB,

*

*




Tableau 10

Nuances d’acier suivant normes américaines

Table 10

Steel grades according to American standards
Tabnuua 10

Mapku CTann cornacHo AMepUKAHCKMM CTOHAAPTAM

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHU4Yeckne XapakTepUCTUKM

Limite d’élasticité R.  Résistance a la traction R,  Rapport Re/Rm Allongement minimal A Essai de flexion par choc®
Yield strength Re Tensile strength R, Ratio Re/Rm Minimum elongation A Notch impact test®
Mpepen tekydectn R.  Mpeaen npoyHocT R, OTHoweHve Re/Rn  MuHMManbHoe yanuHeHe A VcribiTaHue Ha yAapHyto BA3KOCTbY

min. 200 mm  min. 50 mm ASTM A673, standard position

Normes Nuances [8in] [2in] enlong, afille
Standards Grades (SIS TE fiEE
. CTaHAAPTHOE NONOXEHUE, MPOAO/BLHO
CraHgapT Mapkw cTaneit BAOMb NONKN
Température Energie moyenne
MPa [ksi] MPa [ksi] % % Temperature Energy average
Temnepatypa  3HadeHue Heprum
°C(°F) J [ft-1bf]
A36-08 Grade 36* >250 [36] 400-550? [58-80] 20" 212
A572-07 Grade 42* >290[42] 2415 [60] 20" 2402
Grade 50 2345 [50] 2450 [65] 18" 21120
Grade 55* >380[55] 2485 [70] 170 20120
Grade 60* >415 [60] >520[75] 16" 18M20)
Grade 65* >450 [65] >550 [80] 15" 17029
A588-10 Grade B*/® >345 [50] >485 [70] 18" 21129
A709-11 Grade 36* >250 [36] 400-550 [58-80] 20" 2102 9
Grade 50 2345 [50] 2450 [65] 18" 2112 R
Grade 50S 345-450 [50-65] 2450 [65] <0,85 18" 217 2
A913-11 Grade 50 23454 [50] 2450 [65] 18 21 21[70] >54[40]
Grade 65 >450 [65] >550 [80] 15 17 21 [70] >541[40]
Grade 70 >485 [70] >620 [90] 14 16 21[70] >54[40]
A992-11 Grade 50 345-450 [50-65] 2450 [65] <0,85 18" 210

Y Voir ajustements sur I'élongation sous clause «Tension Tests» de la norme ASTM A6 / A6M.
) Pour des profilés avec une épaisseur d‘aile >75 mm (3 in): Amin. 19 % sur 2 in. (50 mm), Gr.36 exempt de R, max.
) Pour des profilés avec une épaisseur daile >75 mm (3 in): Amin. 18 % sur 2 in. (50 mm)

2 Pour des profilés supérieurs a 634 Kg/m (426 Ibs/ft): Amin. 19 % sur 2 in. (50 mm)

% Apreés consultation préalable: exigence supplémentaire S30 suivant ASTM A 6/A 6M: «CVN test, alternate core location» = intersection ame-aile, resilience moy. min. 27J [20 ft-1bf]1a21°C [70°F],
applicable aux ép. d'aile > 38.1 mm [1.5 in], (anc. AISC Sup.2 pour sections des groupes 4 et 5 svt. A6)

4 Aprés consultation préalable: exigence supplémentaire S75 suivant ASTM A 913/A913M: R./R,, max. 0.85 et R. max. 450 MPa [65 ksil, applicable pour Grade 50

®  Exigence supplémentaire aprés consultation: essai de résilience suivant A709
Disponible jusqu'a une épaisseur nominale de <40 mm. Pour les gammes W 14 x 16 et W 36 x 16,5 jusqu'a <70 mm

" See elongation requirement adjustments under the “Tension Tests”section of standard A6 / AGM.

2 For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): Amin. 19% on 2 in. (50 mm), Gr.36 exempted of Ry, max.

%) For shapes with flange thickness >75 mm (3 in): A min. 18% on 2 in. (50 mm)

2 For shapes over 634 Kg/m (426 Ibs/ft): Amin. 19% on 2 in. (50 mm)

»  Upon agreement: supplementary requirement S30 of ASTM A 6/A 6M: “CVN test, alternate core location”= min. ave energy 27J [20 ft-Ibf] at 21 °C [70°F], applicable to flange thickness > 38.1 mm
[1.5in., (formerly AISC Sup.2 for shapes of size groups 4 and 5 of A6)

4 Upon agreement: supplementary requirement S75 of ASTM A 913/A913M: R./R, max. 0.85 and R. max. 450 MPa [65 ksi], applicable to Grade 50

®  Supplementary requirement upon agreement: notch impact test according to A709

©  Available for a nominal thickness up to <40 mm. For series W 14 x 16 and W 36 x 16.5 up to <70 mm.

! [lononHuTensHble TpebosaHua cornacHo “Tension Tests A6 / AGM

[Ans npodwneit c TonwmHon nonok 6onee 75mm (3 gronma): Auw=19% ana 2 grorimos (50mMm), 4ns ctanm Gr. 36 npeaen NpOYHOCTU He yKa3biBaeTCA

[Ans npodwneit ¢ TonwmHon nonok 6onee 75mm (3 gronma): Ayw=19% ans 2 grorimos (50mMm)

2 [1na npodunei c NOroHHo Maccom Ao 634 kr/m (426 GyHToB/HT)/6N): Aww=19% v 2 atoiima (50Mm)

»  Tlo cornacoBaHuio: fononuutensHoe Tpebosarne S30 ASTM A 6/A 6M rnacsliee, 4TO MUHUMa bHAA SHEPrUA UCTbITAHKA Ha yaapHyto BA3kocTb CVN ans “ntoboro ansTepHaTUBHOrO MecTa” AO/XKHa
6biTh: 27/ [20 atoiim-dyHTOB] Npu Temnepatype 21°C [70°F], ans npoduneit c TonwmHoit nonok 6onee 38.1 mm [1.5 in], (bbiBw. AISC Sup. 2 ans cevennit rpynn 4 n 5 A6)

4 Mo 3anpocy: fononHuTenbHble Tpebosanna S75 ASTM A 913/A913M: R./Ry, makc. 0.85 1 Re max. 450 MMa [65 ksi] ans Grade 50

[AononHuTensHble TpeboBaHMA NO 3aNpoCy: UCMbITaHWe Ha YAAPHYI0 BA3KOCTb cornacHo A709

BO3MOXHO AN1% HOMUHaNbHbIX TONWMH <40 MM, Ana npodunen W 14 x 16 1 W 36 x 16,5 1o 70 mm

Aprés consultation préalable
*  Available upon agreement.
*  [lo3anpocy.



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Analyse de coulée
Ladle analysis
AHanu3 KoBLLEBO MPobbl

Nuances
Normes Grades
Standards
CraHpapt Mapii C M S i i b X
CTaneit n P Si Cu Ni Cr Mo N Vv CE
max. max.  max. max. max. max.
% % % % % % % % % % % %
A36-08 Grade 36* 0,26 3 0,05 0,04 <0,40¥ N
A572-07 Grade 42* 0,21 <1,352 0,05 0,04 <0,40% n 2 2
Grade50 0,23 <1,352 0,05 0,04 <040 R 2 2
Grade 55* 0,25 <1,35? 0,05 0,04 <0,40% N 2 2
Grade 60* 0,26 <1,35? 0,05 0,04 <0,40 N 2 2
Grade 65* 0,239 <1,65 0,05 0,04 <0,40 n 2 2
A588-10 GradeB* 0,202 0,75-1,35? 0,05 0,04 0,15-0,50 0,20-0,40 <0,5 0,40-0,70 0,01-0,10
A709-11 Grade 36* 0,26 3 0,05 0,04 <040 n
Grade 50 0,23 <1,352 0,05 0,04 <0,40% 2 2 2
Grade 50S 0,23 0,50-1,60? 0,045 0,035 <0,40 <0,60 <0,45 <0,35 0,15 0,05% <0,15% 0,459
A913-11 Grade 50 0,12 <1,60 0,030 0,040 <0,40 <0,45 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,06 0,38
Grade 65 0,16 <1,60 0,030 0,030 <0440 <0,35 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,08 0,43
Grade 70 0,16 <1,60 0,030 0,040 <0,40 <0,45 <0,25 <0,25 0,07 0,05 <0,09 0,45

A992-11 Grade50 0,23 0,50-1,60? 0,045 0,035 <0,40 <0,60 <0,45 <0,35 0,15 0,05% <0,15% 0,45%

*

*

CE=C+ Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Voir limites spécifiques dans la norme.

Pour des profilés avec une épaisseur d’aile > 75 mm (3 in.): Simin. 0.15% & 0,4%, (Mn 0.85 - 1.35% pour A709 et A36)

Aprés consultation préalable: exigence supplémentaire S77 suivant ASTM A 913/A913M: Soufre max. 0.010%, applicable pour Grade 65.
Nb +V <0.15%, (N < 0.015% pour A992 et nuance 50S de A709).

Max CE = 0.47% pour les sections avec une épaisseur d'aile supérieure a 2 in. (50 mm)

Sinuance avec cuivre est convenue, Cu > 0.20.

CE=C+Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Cu + Ni)/15.

See specific limitations in the standard.

For shapes with flange thickness over 75 mm (3 in.): Simin. 0.15% to 0,4%, (Mn 0.85- 1.35% for A709 and A36)

Upon agreement: supplementary requirement S77 of ASTM A 913/A913M: Sulphur max. 0.010%, applicable to Grade 65.
Nb +V <0.15%, (N < 0.015% for A992 and grade 50S of A709).

Max CE = 0.47% for shapes with flange thicknesses over 2 in. (50 mm).

When copper steel is specified, Cu > 0.20.

CE=C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Cu + Ni)/15.

Cm. cneunduyeckne TpeboBaHNA COrNAcHO CTaHAAPTY.

[Ans npodwneit c TonwmHo nonok 6onee 75 mm (3 grorma): Si muH. o1 0.15% a0 0,4%, (Mn 0.85 - 1.35% ans mapok A709 n A36)
Mo 3anpocy: AononHuTenbHble TpeboaHua S77 no ASTM A 913/A913M: coaepxatue cepbl makc. 0.010%, ana mapku Grade 65.
Nb +V <0,15%, (N <0.015% ans mapku A992 n mapkue 50S A709)

Max CE = 0.47% ans npoduneit c TonwmHomn nonku 6onee 50mMm.

B cnyyae ykasaHua copepxanua meau, ee 3Ha4eHune JomKHO ObiTb He meHee 0.20.

Aprés consultation préalable
Available upon agreement.
Mo 3anpocy.

Autres éléments
Other elements

[Npyrune
3/1eMeHTbI
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Tableau 11

Nuances d‘acier suivant normes russes

Table 11

Steel grades according to Russian standards

Tabnuua 11
Mapku cTann cornacHo Poccunckmm ctaH4apTam

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHn4eckme XapakTepUCTUKK

*

*

*

Limite d'élasticité minimale
Rev, MPa
Minimum yield strength
Ren, MPa
MuHUManbHbIN Npeaen
TekyyecT Rey, MPa

Nuances
AL Grades
Standard
Mapku
Crangapt .
cTanemn

<10

GOST St3ps*
535-2005  cat5 245
GOST St3sp 255

535-2005 cat5s

Norme Nuances <10
Standard Grades
Norm Glten

GOST 09G25*
19281-89  cat12

Aprés consultation préalable
Available upon agreement.
Mo 3anpocy.

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomuHanbHaA TonlumHa

(mm)

>10
<20

245

245

>10
<20

325

>20
<40

235

>20
<32

295

<100

225

>32
<100

Résistance a la traction

R, MPa

Tensile strength Ry, MPa

lMpeaen npoyHoCTH

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)

Rm, MPa

HomuHanbHas TonlwmHa

(mm)
>40 >100 <10 >10
205 370-480 370-480
205 380-490 370-480
<10 >10
480 480

265

Allongement minimal A Essai de pliage
Minimum elongation A

MuHumanbHoe
yAnnHeHne A
Lo=5,65*VS,
0,

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomuHanbHas TonlwmHa

26

26

21

%

(mm)

>20
<40

25

25

>20
<40

21

>40

23

23

>40

21

Bend test
WUcnbiTanne
Ha u3rub
<20 >20
d=a d=2a
d=a d=2a
<20 >20
d=2a d=2a

Essai de flexion par choc

Notch impact test

WcnbitaHna Ha YAapHYHO BA3KOCTb

Température
Température
Temnepatypa

-20

-40

Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomuHanbHas TonwumHa

>3
<5

49

<5

39

Energie absorbée min.
Min. absorbed energy
MuHUManbHas NoroLLeHHas Heprits

KCU J/cm?

(mm)

>5
<10

49

39

>10 >26
<26 <40

29

>10

29

29

apres vieillissement
artificiel
after artificial ageing
nocne UCKYCCTBEHHOTO
ctapenma KCU J/cm?

Epaisseur nominale (mm)

Nominal thickness (mm)

HomuHanbHas TonlwmHa
(mm)

>3 >5 >10 >26
<5 <10 <26 <40

98 - - -

<5 25 >10

<10 <20



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Norme Nuances
Standard Grades
CraHpapt Mapkn

cTanew
C Mn S
max.
% % %
GOST St3ps

380-2005 cats 0,14-0,22 0,40-0,65 0,050

GOST St3sp

380-2005 cat s 0,14-0,22 0,40-0,65 0,050

09G2S
GOST
19281-89 cat4 <0,12 1,3-1,7 0,040
cat 12

" Lateneur maximale d’Azote ne peut exéder 0.012%. Les éléments non fixants I’Azote ne peuvent excéder 0,008%

max.
%

0,040

0,040

0,035

Il est permis d’ajouter un max. de 0,05% d’Aluminium et de 0,03% de Titane

" Max. Nitrogen should not exceed 0,012%. Non binding Nitrogen content should not exceed 0,008%.

Itis allowed to use Al up to 0,05% and Tiup to 0,03%.

Analyse de coulée
Ladle analysis

AHanu3 KoBLLEBON MPo6bI

Si

%

0,05-0,15

0,15-0,30

0.5-0.8

Cu
max
%

0,30

0,30

0,30

max
%

0,30

0,30

0,30

Cr
max
%

0,30

0,30

0,30

! MakcumanbHoe cogepkaHue as3oTa He 4onxkHo npesbiwaTth 0,012%. CogepkaHue HeCBA3AHHOMO a30Ta He A0NXKHO npeBsbilwaTts 0,008%

[onyckaeTca cogepxarue antommnna Ao 0,05% n Tutana go 0,03%.

%

Autres éléments

— Other elements
max.
% Opyrua
3/1EMEHTBI
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Tableau 12
Nuances d’acier suivant normes japonaises
Table 12
Steel grades according to Japanese standards
Tabnuua 12
Mapku cTanen, N3rotoBeHHbIX B COOTBETCTBUN C SMOHCKMMW CTAHAAPTAMM

Caractéristiques mécaniques / Mechanical properties / MexaHn4eckme XapakTepUCTUKK

AHanu3 KoBLUIOBO Npobbl

Limite d’élasticité minimale Rex

Analyse de coulée

Essai de pliage
Bendability
CsoicTBa nNpv usrnbe

Ladle analysis

Résistance & la traction R, Allongement minimal A Angle de pliage Rayon intérieur

Minimum yield strength Ren Tensile strength Ry, Minimum elongation A Angle of bending  Inside radius
Normes Nuances MWuHUManbHbI Npeaen Teky4ecTu, Rey BpemeHHoe conpoTueneHme, Ry MMHmmaanOtoe YA/MHeHve, A Yron n3ruba BHyTpeHHuin
Standards Grades MPa / MNa MPa / MIMa % o) paawyc
CraHpapt Mapku
Epaisseur nominale (mm) Epaisseur nominale (mm) Epaisseur nominale (mm)"
Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm) Nominal thickness (mm)"
HoMwuHanbHas TonwwmHa (Mm) HomuHanbHas TonwmHa (Mm) — HomuHanbHas tonwmHa (Mm)"
<16 >16 >40 >75 >100 <100 >100 >5 >16 >40
<40 <75 <00 <140 <140 <16 <50
JISG 3106- SM 400 A*
2008 205
SM 400 B* 245 235 215 215 400-510 400-510 18 22 24
SM 400 C* -
SM 490 YA*
365 355 335 325 - 490-610 - 15 19 21
SM 490 YB*
1,5 fois
I'épaisseur
1,5 times the
JISG3101- SS 400* 245 235 215 215 205  400-510  400-510 17 21 23 180 thick
5010 ickness
1,5 pasmepa
TONLUMHBI
2,0 fois
I'épaisseur
2,0 times the
SS 490* 285 275 255 255 245 490-610 490-610 15 19 21 180 .
thickness
2,0 pa3mepa
TONMUMHbI
Essai de flexion par choc
Notch impact test
VicnbiTaHve Ha yaapHas BA3KOCTb
Normes Nuances
Standards Grades Température Energie absorbée min.
CraHpapT Mapku Temperature Min. absorbed energy
Temnepatypa MWH. nornoLieHHan sHeprua
°C J/ Ox
JISG 3106- SM 400 A* - -
2008 SM 400 B* 0 27
SM 400 C* 0 47
SM 490 YA* - _
SM 490 YB* 0 27
Pour I'épaisseur nominale et position de la piéce a tester voir données spécifiques dans la norme

For the nominal thickness and the position where the test piece has be taken see specific informations in the standard.

/‘L,"\‘FI onpegeneHna HOMWHanbHOMN TONWMWMHBI U MeCTa ld‘f/opﬁ L)SDH}\,H ANA NCMbITAHUIA CM (ﬂf‘\LMdﬂhHhm pasgen ctaHaapTa.

Aprés consultation préalable
Available upon agreement.
Mo 3anpocy.



Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckun coctas

Analyse de coulée
Ladle analysis
AHanu3 KoBILOBOW MPobbl

c* Mn P
max. max.
Normes Nuances % % %
Standards Grades
CraHga Ma
TR pru Epaisseur nominale (mm)
Nominal thickness (mm)
HomwuHanbHas TonwmHa (Mm)
<50 >50 >100
<100 <140
JISG 3106- SM 400 A* 0,23 0,25 0,25 2,5x Cmin.V 0,035
2008 SM 400 B* 0,20 0,22 0,22 0,60-1,50 0,035
SM 400 C* 0,18 0,18 - 0,60-1,50 0,035
SM 490 YA* -
0,20 0,20 1,65 max. 0,035
SM 490 YB* -
JSG3101- SS400* - - 0,050
2010 $5490* - - 0,050

" Lavaleur du carbone est ici la valeur réelle de I'analyse de coulée
" The value of carbon given here is the actual cast analysis value.

R HDMBCIJCHHOC 34ecCb 3Ha4eHune yrnepofa AsnaerTca d)aKTMHCCKMM 3HadeHvem,.onpegeneHHbim Npu XuMmn4eCcKkom aHanmse KOBLLIOBOMN HDO6b\

Aprés consultation préalable.
*  Available upon agreement.
* o 3anpocy.

max.
%

0,035
0,035
0,035

0,035

0,050
0,050

Si

max.

%
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Tableau 13

Tableaux de comparaison des nuances d’acier usuelles

Table 13
Comparison tables of typical steel grades
Tabnuua 13
CpaBHUTENbHbIE TABANLI TUMMYHBIX MAPOK CTANEN

EN 10025-2:
2004

S235)R
$235J0

5235J2*

S275)R

5275J0

S275J)2*

S355)R

5$355J0

$355J2

5355K2
5450J0
E295*
E335*
E360*

Aprés consultation préalable

EN 10025:
1990
+A1:1993

S235)R
S235JRG1
$235JRG2

$235J0

$235J2G3
5235J2G4

S275)R
S275J0

$275J2G3
S275)2G4

S355JR

$355J0
S355J2G3
5355J2G4
$355K2G3
S355K2G4

E295
E335
E360

"
*  Available upon agreement.

Mo 3anpocy.

EN 10025: NFA35-501 DIN17100 BS4360

1990

Fe360B
Fe360BFU
Fe360BFN

Fe360C

Fe360D1
Fe360D2

Fe430B
Fe430C

Fe430D1
Fe430D2

Fe510B

Fe510C
Fe510D1
Fe510D2
Fe510DD1
Fe510DD2

Fe490-2
Fe590-2
Fe690-2

Aciers de construction / Structural steels / KOHCTPYKLIMOHHbIe CTanu

Normes antérieures / Previous standards / MpeablayLuve cTaHaapTbI

E24-2

E24-3

£24-4

E28-2

E28-3

E28-4

E36-2

E36-3

E36-4

A50-2
AGO-2
A70-2

St37-2
Ust37-2
RSt37-2
St37-3U

St37-3N

St44-2
Sta4-3U

St44-3N

St52-3U
St52-3N

St50-2
St60-2
S5t70-2

40B
40C

40D

438
43C

43D

508

50C
50D

50DD

55C

UNE 36 080
NBN A21-101

AE235B
AE235B-FU
AE235B-FN

AE235C

AE235D

AE255B
AE255C

AE255D

AE355B

AE355C
AE355D

AE355-DD

A490-2

A590-2
AG90-2

UNI 7070

Fe360B

Fe360C

Fe360D

Fe430B
Fe430C

Fe430D

Fe510B

Fe510C
Fe510D

Fe490
Fe590
Fe690

SS14

1311-00

1312-00

14 12-00

14 14-00
14 14-01

2132-01

21 34-01

1550-00/ -01
16 50-00/ -01
16 55-00/ -01

NS 12101

NS 12120
NS 12122
NS 12123
NS 12124

NS 12 124

NS 12 142
NS 12143

NS 12 143

NS 12153
NS 12153

ONORM
M1316

USt 360 B
RSt 360 B
St360C
St 360 CE
St360D

St430B
St430C
St430CE
St430D

St510C
St510D

St 490
St 590
St 690

ASTM

A36

A572
Gr.50
A992
Gr.50

CSA  JISG3101
G40- JISG3106
21

260W  SS400
SM 400
A/B/C
SS 400

300W

350W  SS490



*

*

Aciers & haute limite d'élasticité et a caractéristiques de ténacité élevée / High strength steels with high notch toughness / BbiconpoyHble CTanm ¢ BbICOKUMM 3HAHEHUAMM YAAPHOM BA3KOCTM

EN 10025-4:
2004

S355M
S355ML

S460M
S460ML

HISTAR®

355
460

Normes antérieures / Previous Standards / MpeabiayLme cTaHAapTbI

EN10113-3: NFA35-504 DIN 17102 BS 4360
1993 NF A 36-201
S355M E355 StE355 50D
S355ML TStE 355 50 EE
E375
S460M E460R StE460 55C
S 460ML E46GOFP TSt E 460 55EE

UNI 7382

Fe E 355 KG
Fe E 355 KT

Fe E 460 KG
Fe E 460 KT

SS 14

21 34-01
2135-01

ASTM

A 913 Gr.50

A 913 Gr.65

A913Gr.70

CSA

G 40-21

400 W

Tableau de comparaison pour nuances HISTAR® / Comparison table for HISTAR® grades / CpaBHuTenbHas Tabnuua ana HISTAR® mapok

Normes antérieures / Previous Standards / MpeablayLuve cTaHAapTbI

EN 10025-2 EN10025-4 NFA35-504 NFA35-501 BS 4360

NF A 36-201
$355 $355 E355 E36 50D
5450 5460 E460 55C

Aprés consultation préalable
Available upon agreement.

Mo 3anpocy.

St52-3

DIN 17100

DIN 17102

StE355
StE460

A572

Gr.50
Gr.65

ASTM

A913

Gr.50
Gr.65
Gr.70

A 992

Gr.50

JISG 3101

SM 490 YA
SM 490 YB
SM 570

JISG 3106

SM 490 B/C/YB
SM 570
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Tableau 14

Aciers pour cémentation - aciers speciaux non alliés

Table 14

Case hardening steels - non-alloy special steels

Tabnuua 14

LLeMeHTVIpyeMbIe cTanun - HenernpoBaHHbIE CrieynanbHble CTANU

Composition chimique / Chemical composition / Xumnyeckunn coctas

Norme Nuances
Standard Grades
CraHpapt Mapku

EN 10084: D 8 C10E
2008 3% 5 C10R
fm g

89 Fo C15E
O Q C
© 9o C15R

Critéres supplémentaires suivant accord
+A: recuit avec prescription de dureté maximale

Additional requirements upon agreement
+A: annealed to maximum hardness requirements

[lononHuTenbHble TpeboBaHWA NO COrNAacoBaHUIO

) +A: OTXXUI 4NA BbINONHEHNA TPeOOBaHWIA K TBEPAOCTU.

cn
%

0,07-0,13
0,07-0,13
0,12-0,18
0,12-0,18

Mn?
%

0,30-0,60
0,30-0,60
0,30-0,60
0,30-0,60

Analyse de coulée
Ladle analysis
AHanum3 KoBLLOBOW NMpobbl

Si
max.
%

0,40
0,40
0,40
0,40

max.
%

0,035
0,035
0,035
0,035

)
%

<0,035
0,020 - 0,040

<0,035
0,020 - 0,040

Dureté Brinell a I'état
Brinell hardness in the
condition
TeepAoCTb Mo bpuHento npu
ycnosuu

+A2
max.

131
131
143
143



Gammes
de profilés

71 Profilés européens et
aciers marchands

127 Profilés britanniques

149 Profiles américains

193 Profilés russes

199 Profilés japonais

Section
ranges

71  European sections and
merchant bars

127 British sections

149 American secfions

193 Russian sections

199 Japanese sections

CopTameHT

71 EBponemnckmin pacoHHbIN
MPOKAT Y KOMMepYecKue
npodunm

127 ®ACcoHHbIN MNPOKAT Mo
BputaHcknm cTaHaapTam

149 ®ACOHHLIM NpoKaT
Nno AMepPUKAHCKNM
CTAHAAPTAM

193 ®ACOHHBIN MPOKAT MO
Poccunnckmm ctaHaapTam

199 ®ACOHHBLIM NPOKAT MO
ANOHCKMM CTAHAAPTAM




Gammes de profilés européens 1

Dimensions nominales: hauteur en mm

European section ranges 1

Nominal sizes: depth in mm

CopTaMEHT ABYTABPOB MO €BPOHOPMAM (CNMcok 1)

HomuHanbHbIe pa3mepsbl: BbICOTA B MM

= E—— E——— —_——
— ] et et — e —
IPE IPN HE HL HD HP UPE UPN U
pages/CTp pages/Ctp pages/Ctp pages/Ctp pages/CTp pages/CTp pages/Ctp pages/CTp pages/Ctp
72-77 78-79 80-87 88-89 90-93 94-95 96-97 98-99 100-101
Hauteur Poutrelles Poutrelles Poutrelles Poutrelles a Poutrelles- Poutrelles- FersUaailes  Fers U normaux FersUa
3 ailes a ailes alarges trés larges ailes colonnes pieux paralléles européens ailes inclinées
paralléles inclinées ailes
Depth Parallel flange | Taper flange Wide flange Extra wide Wide flange Wide flange Parallel flange European Taper flange
sections | sections beams flange beams columns bearing piles channels standard channels
channels
BbicoTa HopmanbHbie HopmanbHbie Lnpokonono4-  PaclwmpenHbie KonoHHbie Lnpokononou- Lsennep ¢ Lsennep ¢ Lsennep c
ABYTaBpbI C ABYTaBpbI C Hble ABYTaBPbl  LUMPOKOMOMOY - ABYTaBpbI Hble HeCylUMe  MapanienbHbIMU  HaKJOHHBIMM HaK/OHHBIMM
napannenbHbiMM  HakMOHHBIMYU Hble ABYTaBPbI cBan rPaHAMM MONIOK  PAHAMM MOMOK  FPaHAMM MOMOK
TPaHAMM MOMIOK  FPaHAMM MOMOK
40 U 40
50 U 50
60 UPN 50 u60
65 UPN 65 U 65
80 IPE 80 IPN 80 UPE 80 UPN 80
100 IPE 100 IPN 100 HE 100 UPE 100 UPN 100
120 IPE 120 IPN 120 HE 120 UPE 120 UPN 120
140 IPE 140 IPN 140 HE 140 UPE 140 UPN 140
160 IPE 160 IPN 160 HE 160 UPE 160 UPN 160
180 IPE 180 IPN 180 HE 180 UPE 180 UPN 180
200 IPE 200 IPN 200 HE 200 HP 200 UPE 200 UPN 200
220 IPE 220 IPN 220 HE 220 HP 220 UPE 220 UPN 220
240 IPE 240 IPN 240 HE 240 UPE 240 UPN 240
250
260 IPN 260 HE 260 HD 260 HP 260 UPN 260
270 IPE 270 UPE 270 UPN 280
280 IPN 280 HE 280
300 IPE 300 IPN 300 HE 300 HP 305 UPE 300 UPN 300
320 IPN 320 HE 320 HD 320 HP 320 UPN 320
330 IPE 330 UPE 330
340 IPN 340 HE 340
360 IPE 360 IPN 360 HE 360 HD 360 HP 360 UPE 360 UPN 350
380 IPN 380 UPN 380
400 IPE 400 IPN 400 HE 400 HD 400 HP 400 UPE 400 UPN 400
450 IPE 450 IPN 450 HE 450
500 IPE 500 IPN 500 HE 500
550 IPE 550 IPN 550 HE 550
600 IPE 600 IPN 600 HE 600
650 HE 650
700 HE 700
750 IPE 750
800 HE 800
900 HE 900
920 HL 920
1000 HE 1000 HL 1000

1100 HL1100



Gammes de profilés européens 2

Dimensions nominales: hauteur/ diamétre en mm

European section ranges 2

Nominal sizes: depth/ diameter in mm

CopTameHT ABYTABPOB MO €BPOHOPMAM (CINCOK 2)

HomnHaNbHbIE pa3Mepbl: BbICOTA B MM

L L FL SQ

pages/CTp pages/CTp page/Ctp page/Ctp
102-113 114-115 122 123
Hauteur/ Corniéres a ailes égales ~ Corniéres a ailes inégales  Plats (largeur pour FL) Carrés
Diamétre
Depth/ Equal leg angles Unequal leg angles Flat bars (width for FL) Square bars
Diameter
Beicota/ PaBHOMOMOHbIN yronok HepaBHOMONO4HbIN Monoca Ksagpat ¢
[vameTp Yronok HeCKpYrNeHHbIMM
yrnamu

10

20 L 20 20

25 L25 A

30 L 30

35 L35

40 L 40

45 L45

50 L 50

55 L55

60 L60

65 L 65

70 L70

75 L75

80 L 80

85

90 L90 90

95

100 L 100 L 100 100

110 L110 L110 110

120 L120 L120 120

125

130 L130 L130 130

140 L 140 L 140

150 L 150 L 150

155

160 L 160

170 v

180 L 180

200 L 200 L 200 200

203

220

250 L 250

300 L 300

SQ R
page/Ctp page/Ctp
123 124
Carrés avec bords Ronds laminés a chaud
arrondis
Square bars with Hot rolled steel bars

rounded edges

Ksappat co lopavekaTaHbIil Kpyr
CKPYrAEHHbIMW yrnamu
R10
A
\
R110
140
150
155
160

65



Gammes de profilés britanniques*

Dimensions nominales: hauteur x largeur en mm

British section ranges*

Nominal sizes: depth x width in mm

CopTtameHT ABYTABPOB N0 OPUTAHCKMM HOPMAM *

HOMWHAOBHbIE PA3MepbI: BbICOTA U LUIMPUHA B MM

— —_—
et e —
uB J uc UBP PFC CH
pages/Ctp pages/CTp pages/CTp pages/Ctp pages/Ctp pages/CTp
128-135 136-137 138-141 142-143 144-145 146-147
Hauteur Poutrelles universelles Poutrelles & ailes Poteaux universels Poutrelles-pieux Fers U & ailes paralléles Fers U & ailes inclinées
inclinées
Depth Universal beams Taper flange | sections Universal columns Wide flange bearing piles  Parallel flange channels Taper flange channels
Bbicota  YHuBepcanbHble ByTaBpbl  [1ByTaBpbl C HAKIOHHbBIMM YHuBepcanbHble LInpokononoyHble Lsennep c LLisennep ¢ HakNOHHbIMM
rpaHAMK NO/OoK KO/IOHHblE ABYTaBPbI HecyLLue cBau napannenbHbIM1 rpaHamm rpaHAMK NO/OK
nonok
76 J76x76 CH 76x38
89 J89x89
100 PFC 100x50
102 J102x44/102 CH 102x51
114 J114x114
125 PFC 125x65
127 UB 127x76 J127x76/114 CH 127x64
150 PFC 150x75/90
152 UB 152x89 J152x127 UC152x152 CH152x76/89
178 UB 178x102 CH 178x76/89
180 PFC 180x75/90
200 PFC 200x75/90
203 UB 203x102/133 J203x152 UC 203x203 UBP 203x203 CH 203x76/89
229 CH 229x76/89
230 PFC 230x75/90
245 CH 254x76/89
254 UB 254x102/146 1254x114/203 UC 254 x 254 UBP 254x254
260 PFC 260x75/90
300 PFC 300x90/100
305 UB 305x102/127/165 UC 305x305 UBP 305x305 CH 305x89/102
356 UB 356x127/171 UC 356x368/406 UBP 356x368
380 PFC 380x100 CH 381x102
406 UB 406x140/178
430 PFC 430x100 CH 432x102
457 UB 457x152/191
533 UB 533x210
610 UB 610x229/305
686 UB 686x254
762 UB 762x267
838 UB 838x292
914 UB 914x305/419
1016 UB 1016x305

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement



Gammes de profilés américains*

Dimensions nominales: hauteur en mm (pouces)

American section ranges*

Nominal sizes: depth in mm (inch)

CopTaMeHT ABYTABPOB MO AMEPUKAHCKMM HOpMaM *

HomnHaNbHbIE pa3Mepsl: BLICOTA B MM (4t0/MaX)

Hauteur
mm /in

Depth
mm /in

BbicoTa
mm /in

19/%
25/1
32/1%
38/1%
44 /1%
51/2
64/2%
75/3
89/3%
100/ 4
130/5
150/ 6
180/ 7
200/ 8
230/9
250/10
310/12
330/13
360/ 14
380/15
410/16
460/18
510/ 20
530/ 21
610/ 24
690/ 27
760/ 30
840/ 33
920/36
1000 / 40
1100/ 44

e
w

pages/CTp
150-167

Poutrelles a
larges ailes

Wide flange
beams

LLInpokononoyHble
Hecyluye cBan

metric imperial
W 100 W4

W 130 W5

W 150 W6

W 200 w8

W 250 W10
W 310 W12
W 360 W14
W 410 W16
W 460 W18
W 530 W 21

W 610 W 24
W 690 W27
W 760 W 30
W 840 W33
W 920 W 36
W 1000 W 40
W 1100 W 44

S
pages/CTp
168-169

Poutrelles
standards

Standard
Beams

[lByTaBpbI C
HaKMOHHbIMV
rpaHAMN NOMOK

metric imperial
S75 S3
S 100 S4
S$130 S5
S 150 S6
S 200 S8
S 250 S10
S310 S12
S 380 S15
S 460 S18
S$510 S 20
S$610 S24

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

e

HP C
pages/CTp pages/Ctp
170-171 172-173

Poutrelles-pieux Fers U standards

Wide flange Standard
bearing piles channels
LLinpokononoyHble LLInpokononoyHbie

Hecyluye cBan Hecyluve cBan

metric imperial metric imperial
C75 C3
€100 C4
C130 C5
C150 Cc6
C180 c7
HP 200 HP 8 C 200 c8
€230 c9
HP 250 HP 10 C250 c10
HP 310 HP 12 Cc310 c12
HP360  HP14
€380 Cc15

MC
pages/CTp
174-177
Fers MC
MC channels
?

metric imperial
MC 150 MC6
MC 180 MmcC7
MC 200 MC8
MC 230 MC9
MC250 MC10
MC310 MC12
MC330 MC13
MC460 MC18

L

pages/CTp
178-185

Corniéres a
ailes égales

Equal leg
angles

PaBHONONOYHBI

Yronok
metric imperial
L19 L%
L25 L1
L32 L1%
L38 L17%
L 44 L1 %
L 51 L2
L 64 L27%
L76 L3
L 89 L37%
L102 L4
L127 L5
L152 L6
L 203 L8
L254 L10
L305 L12

L

pages/CTp
186-187

Corniéres a
ailes inégales

Unequal leg
angles

HepaBHOMONO4HbIN

yronok
metric imperial
L203x102 L8x4

67



Gammes de profilés russes*

Dimensions nominales: hauteur x largeur en mm

Russian section ranges*

Nominal sizes: depth x width in mm

CopTameHT npodunen no Poccuinckmm ctaHaapTam *

HomeHanbHbIe pa3mepbl: BbICOTA U LUMPUHA B MM

e

HG UE
pages/Ctp 194-195 pages/Ctp 196-197
Hauteur Poutrelles Colonnes Fers U a ailes inclinées
Depth Beams Columns Taper flange channels
BbicoTa [lByTaBpbl KonoHHb! LLIBennep € HaKNOHHbIMM

paHamK nonok

80 UE 80 8Y
100 10B1  10bB1 UE 100 10Y
118 12B1 1251

120 12B2  12B2 UE 120 12Y
137 14B1  14B1

140 14B2 14B2 UE 140 14Y
157 16B1 16 b1

160 16B2 16bB2 UE 160 16Y
177 18B1 18b1

180 18B2 18bB2 UE 180 18Y
196 20K1

200 20B1 20b1 20 K2 UE 200 20Y
246 25K1

248 25B1 2551

250 25B2 25B2 25K2

294 30Sz1 30Wn1

298 30B1 3051 30 K1

300 30B2 30B2 30SZ2 30LWW2 30 K2/K3 UE300 30Y

346 35B1 35B1
350 35B2 35B2

394 40 K1
396 40B1 40B1

400 40B2 40B2 40 K2
406 40 K3
414 40 K4
429 40 K5

446 45B1  45B1
450 45B2 45B2
492 50B1 50b1
496 50B2 50B2
500 50B3 50B3

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement



Gammes de profilés japonais*

Dimensions nominales: hauteur x largeur en mm

Japanese section ranges*

Nominal sizes: depth x width in mm

CopTamMeHT ABYTABPOB NO AMNOHCKMM HOpMam *

HoMWHONbHbIE Pa3MepbI: BbICOTA U LUMPUHA B MM

—— —_—
e —_——
H H

pages/Ctp 200-203 pages/Ctp 200-203

Hauteur Poutrelles Poutrelles-pieux
Depth Beams Wide flange
bearing piles
BbicoTa [lByTaBpbl LLInpokononoyHble

HecyLlme cean

100 H 100 x 100
125 H125x125
150 H150x 75
150 H150x 150
175 H175x175
200 H 200 x 100
200 H200x 150
200 H 200 x 200
250 H250x 125
250 H 250 x 250
300 H300x 150
300 H 300 x 200
300 H 300 x 300
350 H350x 175
350 H350x 350
400 H 400 x 200
400 H 400 x 300
400 H 400 x 400
500 H 500 x 200
500 H 500 x 300
600 H 600 x 300
700 H 700 x 300
800 H 800 x 300
900 H 900 x 300

* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.






IPE Poutrelles | européennes
IPN Poutrelles normales européennes

HE Poutrelles européennes a larges ailes

HZL Poutrelles européennes d trés larges
ailes

HL Poutrelles européennes a frés larges
ailes

HD Poutrelles-poteaux a larges ailes

HP Poutrelles-pieux a larges ailes
UPE Fers U a ailes paralléles

UPN Fers U normaux européens
U Fers U a ailes inclinées

L Corniéres d ailes égales
L Corniéres d ailes inégales

L Dimensions de construction - corniéres a
ailes égales

L Dimensions de construction - corniéres &
ailes inégales

Fers plats + Larges plats

Carrés

Ronds laminés & chaud

IPE European | beams
IPN European standard beams

HE European wide flange beams

HZL European extra wide flange beams

HL European extra wide flange
beams

HD Wide flange columns

HP Wide flange bearing piles

UPE Channels with parallel flanges
UPN European standard channels
U Channels with taper flanges

L Equal leg angles
L Unequal leg angles

L Dimensions for detailing - equal leg
angles

L Dimensions for detailing - unequal leg
angles

Narrow flat bars + Flat bars

Square bars

Hot rolled round steel bars

IPE HopmasbHble AByTaBPbI C
napannenbHeIMA FPAHIMM NOIOK

IPN HopmaneHble AByTaBpbl €
HOK/TOHHBIMW FPAHSMM MOMOK

HE LLInpokononoyHble AByTaBPSI

HZL EBponenckme pacluMpeHHble
LLIMPOKOMO/I0NHbIE ABYTABPbI

HL PacLumpeHHble LWMPOKONonoYHble
[BYTABPbI

HD KonoHHble asyTaBpbl

HP LLInpokononoyHble AByTABPLI 415
cBan

UPE LLisennepsl ¢ napaniensHsIMm
rPAHAMM MOMOK

UPN LLiBennepsl ¢ HOKMOHHBLIMN
TPAHAMM MOOK

U LLeennepsbl ¢ HAOKNOHHLIMU
rPAHIMM NOMOK

L PaBHOMNONOYHbIE Yronku
L HepaBHOMo104HbIE Yrosku

L Pasmepb! 4159 AETANLHOTO
MPOEKTUPOBAHMS Y3108 U3
PABHOMO/OYHbIX YTOKOB

L Pa3mepe! 419 NPOEKTUPOBAHWS
Y3/10B U3 HEPABHOMO/OYHbIX YTO/IKOB

TOHKOMNOMOCHHIN NPOKAT 1 Nnockne
CTEPXHN

Keagpat

[opg4eKaTaHHBIN Kpyr




Poutrelles | européennes

Dimensions: IPE 80 - 600 conformes d la norme antérieure EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034: 1993

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European | beams

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckune asytaspsil |

Pasmepeil: IPE 80 - 600 B COOTBETCTBMM C NpeablayLLMm cTaHaapTom EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 B COOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-MU3rOTOBUTENS
Jonycku: EN 10034: 1993

TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMeDs
0O603Ha4eHne P
G h b tw tf r A h‘
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm
x10?

IPE AA 80* 49 78 46 3,2 4,2 5,0 6,31 69,6
IPEA 8O- /* 5,0 78 46 3,3 4,2 5,0 6,38 69,6
IPE 80* 6,0 80 46 3,8 5,2 5,0 7,64 69,6
IPE AA 100* 6,7 97,6 55 3,6 4,5 7,0 8,56 88,6
IPEA100-/* 6,9 98 55 3,6 4,7 7,0 8,8 88,6
IPE 100* 8,1 100 55 41 57 7.0 10,3 88,6
IPE AA 120* 8,4 117 64 3,8 4,8 7,0 10,7 107,4
IPEA120- 8,7 117,6 64 3,8 5,1 7,0 11,0 107,4
IPE 120 10,4 120 64 4,4 6,3 7,0 13,2 107,4
IPE AA 140* 10,1 136,6 73 3,8 5,2 7,0 12,8 126,2
IPEA 140- 10,5 137,4 73 3,8 5,6 7,0 13,4 126,2
IPE 140 12,9 140 73 4,7 6,9 7,0 16,4 126,2
IPE AA 160* 121 156,4 82 4,0 5,6 7.0 15,4 145,2
IPEA160- 12,7 157 82 4,0 5,9 9,0 16,2 145,2
IPE 160 15,8 160 82 5,0 7,4 9,0 20,1 145,2
IPE AA 180* 14,9 176,4 91 4,3 6,2 9,0 19,0 164,0
IPEA180- 15,4 177 91 4,3 6,5 9,0 19,6 164,0
IPE 180 18,8 180 91 53 8,0 9,0 239 164,0
IPEO 180+ 21,3 182 92 6,0 9,0 9,0 27,1 164,0
IPE AA 200* 18,0 196,4 100 4,5 6,7 12,0 22,9 183,0
IPEA 200- 18,4 197 100 4,5 7.0 12,0 23,5 183,0
IPE 200 22,4 200 100 5,6 8,5 12,0 28,5 183,0
IPE O 200+ 25,1 202 102 6,2 9,5 12,0 32,0 183,0
IPE AA 220* 21,2 216,4 110 4,7 7,4 12,0 27,0 201,6
IPEA220- 22,2 217 110 5,0 7,7 12,0 28,3 201,6
IPE 220 26,2 220 110 59 9,2 12,0 33,4 201,6
IPE O 220+ 29,4 222 112 6,6 10,2 12,0 37,4 201,6

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYyKLMOHHbIEe pasmepsl

d

mm

59,6
59,6
59,6

74,6
74,6
74,6

93,4
93,4
93,4

112,2
112,2
112,2

131,2
127,2
127,2

146,0
146,0
146,0
146,0

159,0
159,0
159,0
159,0

177,6
177,6
177,6
177,6

)

M 10
M 10
M 10
M 10

M 10
M 10
M 10
M 10

M12
M12
M 12
M 10

MUHManbHbI 3aKas: Ans Mapku cTanm S235 JR cM. CTpaHuLy yCioBuid nocTasku 8; Ana ntoboit Apyroi Mapku ctann 40TOHH AW MO COTacoBaHuIo.

+  MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 0AHOTO NPOGUAA U MAPKW MW MO COrNACOBAHWIO.
MUHUManbHbI TOHHAX 1 YCN0BKA MOCTaBKYM MO COracoBaHMIO

Prin

mm

48
48
48
50

54
54
54
56

60
60
60
58

Prmax

48
48
48
50

58
58
58
60

62
62
62
66

y=—ft-

1

Surface
NMOBEPXHOCTM
A As

m?/m m2/t
0,325 65,62
0,325 64,90
0,328 54,64
0,396 58,93
0,397 57,57
0,400 49,33
0,470 56,26
0,472 54,47
0,475 45,82
0,546 54,26
0,547 52,05
0,551 42,70
0,621 50,40
0,619 48,70
0,623 39,47
0,693 46,37
0,694 45,15
0,698 37,13
0,705 33,12
0,763 42,51
0,764 41,49
0,768 34,36
0,779 31,05
0,843 39,78
0,843 38,02
0,848 32,36
0,858 29,24



Notations pages 215-219 / NMoAcHeHuA Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHns Classification
Désignation ) EN 1993-1-1: 2005 S8
Designation axe fort y-y axe faible -z ISERSER
0603haueHme strong axis y-y weak axis z-z Per Pure . : z IS
0oCb y-y OCb z-Z bending y-y compression S m
G ly Way  Woge A L W Wae i s, I L 3 38
nw 1 o m . o 2 2 ¢
kg/m mm?* mm* mm* mm mm? mm* mm?} mm® mm mm  mm?* mm® g 5 § a a § z =z &
x10* x10°  x10° x10 x10? x10* x10° x10® x10 x10*  x10°
IPE AA 80 4,9 64,1 16,4 189 3,19 300 6,85 2,98 4,7 1,04 175 040 0,09 1 1 - 1 1 - v
IPEA 80 5,0 64,4 16,5 190 3,18 3,07 685 298 4,7 1,04 176 042 0,09 1 1 - 1 4
IPE 80 6,0 80,1 20,0 232 324 358 849 369 58 105 201 070 0,12 1 1 - 1 1 - Vv
IPE AA 100 6,7 136 279 319 398 440 126 457 72 1,21 208 073 027 1 1 - 1 1 - v
IPEA 100 6,9 141 28,8 33,0 4,01 4,44 1371 4,77 7.5 1,22 21,2 077 0,28 1 1 - 1 1 - v
IPE 100 8,1 171 342 394 407 508 159 579 92 1,24 23,7 1,20 0,35 1 1 - 1 1 - v
IPEAA 120 8,4 244 41,7 476 4,79 536 21,1 659 104 1,41 216 095 0,66 1 1 - 1 1 - v
IPEA 120 8,7 257 43,8 499 483 541 22,4 700 11,0 1,42 222 1,04 0,71 1 1 - 1 1 - v
IPE 120 10,4 318 53,0 60,7 490 631 27,7 865 136 145 252 1,74 0,89 1 1 - 1 1 - v
IPEAA 140 10,1 407 59,7 67,6 564 6,14 338 927 145 163 224 1,19 1,46 1 1 = 1 2 - Vv
IPEA 140 10,5 435 633 716 570 621 364 100 155 165 232 1,36 1,58 1 1 1 1 2 3 v v v
IPE 140 12,9 541 773 883 574 764 449 123 193 165 267 245 1,98 1 1 1 1 1 2 v vV v
IPE AA 160 12,1 646 826 933 647 724 516 126 196 183 234 157 293 1 1 - 1 3 - v
IPEA 160 12,7 689 878 991 653 780 544 133 207 183 263 196 3,09 1 1 1 1 3 v v v
IPE 160 15,8 869 109 124 658 966 683 16,7 261 184 303 360 396 1 1 1 1 1 v v v
IPE AA 180 149 1020 116 131 7,32 913 781 172 26,7 203 272 248 564 1 1 - 2 3 - v
IPEA 180 15,4 1063 120 135 7,37 920 819 180 280 205 278 270 5,93 1 1 1 2 3 4 v vV Vv
IPE 180 18,8 1317 146 166 7,42 11,3 101 22,2 346 205 31,8 4,79 7,43 1 1 1 1 2 3 v v Vv
IPE O 180 21,3 1505 165 189 7,45 12,7 117 255 399 208 345 6,76 8,74 1 1 1 1 1 2 vV vV v
IPE AA 200 18,0 1533 156 176 819 114 112 22,4 350 2,21 32,0 3,84 10,1 1 1 - 2 4 - v
IPE A 200 18,4 1591 162 182 823 11,5 117 234 365 223 326 411 10,5 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPE 200 22,4 1943 194 221 8,26 140 142 285 446 224 36,7 6,98 13,0 1 1 1 1 2 3 v vV Vv
IPE O 200 25,1 2211 219 249 832 155 169 331 519 230 393 945 15,6 1 1 1 1 1 2 v v Vv
IPE AA 220 21,2 2219 205 230 9,07 128 165 299 465 247 336 502 179 1 1 - 2 4 - Vv
IPEA 220 22,2 2317 214 240 9,05 13,6 171 31,2 485 246 345 5,69 18,7 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPE 220 26,2 2772 252 285 9,11 159 205 373 581 248 384 907 227 1 1 1 1 2 4 v vV v
IPEO 220 29,4 3134 282 321 9,16 17,7 240 428 669 253 411 12,3 26,8 1 1 1 1 2 2 vV vV v

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1nun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpeebHbIM Yr/IOM NoBOpoTa cevderuna. Cm cTp 219



Poutrelles | européennes (suite)

Dimensions: IPE 80 - 600 conformes d la norme antérieure EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 suivant norme AM

Tolérances: EN 10034: 1993

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European | beams (continued)

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with AM standard

Tolerances: EN 10034: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme asytaspbl | (Mpogonkerme)

Pasmepeil: IPE 80 - 600 B COOTBETCTBUM C MPpeablayLLMm cTaHaapTom EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 B COOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-MU3rOTOBUTENS

Jonycku: EN 10034: 1993

TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation
Designation
Ob6o3HayeHne
G

kg/m
IPE AA 240* 24,9
IPEA240- 26,2
IPE 240 30,7
IPE O 240+ 34,3
IPEA270- 30,7
IPE 270 36,1
IPEO 270+ 42,3
IPEA300- 36,5
IPE 300 42,2
IPE O 300+ 493
IPEA330- 43,0
IPE 330 49,1
IPE O 330+ 57,0
IPEA360- 50,2
IPE 360 571
IPE O 360+ 66,0
IPE A 400- 57,4
IPE 400 66,3
IPE O 400+ 75,7
IPEA 450- 67,2
IPE 450 77,6
IPE O 450+ 92,4
IPEA500- 79,4
IPE 500 90,7
IPE O 500+ 107

267
270
274

297
300
304

327
330
334

357,6
360
364

397
400
404

447
450
456

497
500
506

mm

120
120
120
122

135
135
136

150
150
152

160
160
162

170
170
172

180
180
182

190
190
192

200
200
202

Dimensions
Pazmepbl

tw

mm

4,8
5,2
6,2
7,0

5,5
6,6
7.5

6,1
7.1
8,0

6,5
7.5
8,5

6,6
8,0
9,2

7,0
8,6
9,7

7,6
9,4
11,0

8,4
10,2
12,0

e

mm

8,0
8,3
9.8
10,8

8,7
10,2
12,2

9,2
10,7
12,7

10,0
11,5
13,5

11,5
12,7
14,7

12,0
13,5
15,5

13,1
14,6
17,6

14,5
16,0
19,0

15,0
15,0
15,0
15,0

15,0
15,0
15,0

15,0
15,0
15,0

18,0
18,0
18,0

18,0
18,0
18,0

21,0
21,0
21,0

21,0
21,0
21,0

21,0
21,0
21,0

31,7
33,3
391
43,7

39,2
45,9
53,8

46,5
53,8
62,8

54,7
62,6
72,6

64,0
72,7
84,1

731
84,5
96,4

85,6
98,8
118

101
116
137

mm

220,4
220,4
220,4
220,4

249,6
249,6
249,6

278,6
278,6
278,6

307,0
307,0
307,0

334,6
334,6
334,6

373,0
373,0
373,0

420,8
420,8
420,8

468,0
468,0
468,0

Commande minimale: pour $235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.

*

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

*

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTPYKLMOHHbIe pa3mepbl

d

mm

190,4
190,4
190,4
190,4

219,6
219,6
219,6

248,6
248,6
248,6

271,0
271,0
271,0

298,6
298,6
298,6

331,0
331,0
331,0

378,8
378,8
378,8

426,0
426,0
426,0

?

M 12
M 12
M12
M 12

M 16
M 16
M 16

M 16
M 16
M 16

M 16
M 16
M 16

M 22
M 22
M 22

M 22
M 22
M 22

M 24
M 24
M 24

M 24
M 24
M 24

MUHManbHbI 3aKas: Ans Mapku cTanm S235 JR cM. CTpaHuLy yCioBuid nocTasku 8; Ana ntoboit Apyroi Mapku ctann 40TOHH UK MO COTacoBaHuIo.
+  MwuHWManbHbIi 3akas: 40 TOHH 0AHOrO NPOGUAA U MAPKKW WK MO COrNaCoBaHUIO.

MWHUMaNbHBIA TOHHAX 1 YCNoBKMA MNOCTaBKK MO COrNaCcoBaHNIO.

Prin

mm

64
64
66
66

70
72
72

72
72
74

78
78
80

86
88
90

94
96
96

100
100
102

100
102
104

Prmax

68
68
68
70

72
72
72

86
86
88

96
96
98

88
88
90

98
98
100

102
102
104

112
112
114

=P
i

A

i
ol
Y

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
0,917 36,86
0,918 35,10
0,922 30,02
0,932 2717
1,037 33,75
1,041 28,86
1,051 24,88
1,156 31,65
1,160 27,46
1,174 23,81
1,250 29,09
1,254 25,52
1,268 22,24
1,351 26,91
1,353 23,70
1,367 20,69
1,464 25,51
1,467 22,12
1,481 19,57
1,603 23,87
1,605 20,69
1,622 17,56
1,741 21,94
1,744 19,23
1,760 16,4



Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHus Classification

Désignation ) EN 1993-1-1: 2005 IS
Designation axe forty-y axe faible z-z 8 8 8
Obosrasenne Stroggba;:/y_y Wezlé:);—szz_z benz;r:y—y com:::sion (‘; (;lj E
n n o~
G Iy Way  Woye A L Wa Wee s, I l 3 3 0o
n 1w o ;v . o 2 ° >
kg/m  mm* mm* mm* mm mm? mm* mm?® mm?® mm mm  mm* mm®© a a § & 5 § z z 4w

x10* x10°  x10°  x10 x10* x10* x10° «x10® x10 x10*  x10°
IPE AA 240 249 3154 267 298 997 153 231 386 600 270 384 7,33 30,1 1 1 - 3 4 - v

IPEA 240 26,2 3290 278 312 994 16,3 240 400 624 268 394 835 31,3 1 1 1 2 4 4 v vV Vv
IPE 240 30,7 3892 324 367 997 191 284 473 739 2,69 434 129 37,4 1 1 1 1 2 4 v v v
IPE O 240 34,3 4369 361 410 100 21,4 329 539 844 274 46,2 1772 43,7 1 1 1 1 2 3 v vV Vv
IPEA 270 30,7 4917 368 413 11,2 188 358 530 823 302 405 103 59,5 1 1 1 3 4 v v v
IPE 270 36,1 5790 429 484 11,2 221 420 622 970 302 446 159 706 1 1 1 2 v v v
IPEO 270 42,3 6947 507 575 11,4 252 514 755 118 3,09 495 249 87,6 1 1 1 1 2 3 v v Vv
IPE A 300 36,5 7173 483 542 12,4 223 519 692 107 3,34 421 13,4 107 1 1 1 3 4 4 v v VY
IPE 300 42,2 8356 557 628 125 257 604 805 125 3,35 46,1 201 126 1 1 1 2 4 4 v v v
IPE O 300 49,3 9994 658 744 12,6 291 746 98,1 153 3,45 51,0 311 158 1 1 1 1 3 4 v vV Vv
IPEA 330 43,0 10230 626 702 13,7 270 685 856 133 354 476 196 172 1 1 1 3 4 4 v vV v
IPE 330 49,1 11770 713 804 13,7 30,8 788 985 154 355 516 282 199 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPEO 330 57,0 13910 833 943 13,8 34,9 960 119 185 3,64 56,6 42,2 246 1 1 1 1 3 4 v vV v
IPE A 360 50,2 14520 812 907 15,1 29,8 944 111 172 3,84 50,7 26,5 282 1 1 1 4 4 4 v v Vv
IPE 360 57,1 16270 904 1019 150 351 1043 123 191 3,79 545 373 314 1 1 1 2 4 4 v v v
IPE O 360 66,0 19050 1047 1186 15,1 40,2 1251 146 227 3,86 59,7 558 380 1 1 1 1 3 4 v vV v
IPE A 400 57,4 20290 1022 1144 16,7 358 1171 130 202 4,00 556 348 432 1 1 1 4 4 4 v vV Vv
IPE 400 66,3 23130 1160 1307 16,6 42,7 1318 146 229 395 602 511 490 1 1 1 3 4 4 v v v
IPE O 400 75,7 26750 1324 1502 16,7 480 1564 172 269 4,03 653 731 588 1 1 1 2 3 4 v vV Vv
IPEA 450 67,2 29760 1331 1494 18,7 42,3 1502 158 246 419 584 45,7 705 1 1 1 4 4 4 v vV Vv
IPE 450 77,6 33740 1500 1702 185 509 1676 176 276 4,12 63,2 669 791 1 1 1 3 4 4 v v v
IPE O 450 92,4 40920 1795 2046 18,7 594 2085 217 341 4,217 70,8 109 998 1 1 1 2 4 4 v v Vv
IPE A 500 79,4 42930 1728 1946 20,6 504 1939 194 302 438 620 628 1125 1 1 1 4 4 4 v v Vv
IPE 500 90,7 48200 1930 2194 204 599 2142 214 336 431 668 893 1249 1 1 1 3 v v v
IPE O 500 107 57780 2284 2613 20,6 70,2 2622 260 409 4,38 746 144 1548 1 1 1 2 4 4 v vV Vv

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles | européennes (suite)

Dimensions: IPE 80 - 600 conformes d la norme antérieure EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034: 1993

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European | beams (continued)

Dimensions: IPE 80 - 600 in accordance with former standard EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 in accordance with AM standard h
Tolerances: EN 10034: 1993 Y=
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme asytaspbl | (Mpogonkerme)

Pasmepeil: IPE 80 - 600 B COOTBETCTBUM C MPpeablayLLMm cTaHaapTom EU 19-57

IPE AA 80 - 550, IPE A 80 - 600, IPE O 180 - 600, IPE 750 B COOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-MU3rOTOBUTENS
Jonycku: EN 10034: 1993

TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
. . Dimensions . . "
Designation Dimensions for detailing
Pazmepbl

0O603HayeHne KOHCTpyKUMOHHbIE pasmepsl
G h b tw te r A hi d ? Prin
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm

x10?

IPEA550- 92,1 547 210 9,0 15,7 24,0 117 515,6 467,6 M 24 106
IPE 550 106 550 210 11,1 17,2 24,0 134 515,6 467,6 M 24 110
IPE O 550+ 123 556 212 12,7 20,2 24,0 156 515,6 467,6 M 24 110
IPEA600- 108 597 220 9,8 17,5 24,0 137 562,0 514,0 M 27 114
IPE 600 122 600 220 12,0 19,0 24,0 156 562,0 514,0 M 27 116
IPE O 600+ 154 610 224 15,0 24,0 24,0 197 562,0 514,0 M 27 118
IPE 750 x 134 134 750 264 12,0 15,5 17,0 171 719,0 685,0 M 27 102
IPE 750 x 147 147 753 265 13,2 17,0 17,0 188 719,0 685,0 M 27 104
IPE750x 173+ 173 762 267 14,4 21,6 17,0 221 719,0 685,0 M 27 104
IPE 750 x 196+ 196 770 268 15,6 25,4 17,0 251 719,0 685,0 M 27 106

*

*

Commande minimale: pour $235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MUHManbHbI 3aKas: Ans Mapku cTanm S235 JR cM. CTpaHuLy yCioBuid nocTasku 8; Ana ntoboit Apyroi Mapku ctann 40TOHH UK MO COTacoBaHuIo.

MuHUManbHbI 3akas: 40 TOHH OAHOTO MPOGUAA M MAPKW MU MO COMNACOBAHMIO.
MWHUMaNbHBIA TOHHAX 1 YCNoBKMA MNOCTaBKK MO COrNaCcoBaHNIO.

Prmax

122
122
122

118
118
122

158
164
166
166

=P
i

A

i
ol
Y

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
1,875 20,36
1,877 17,78
1,893 15,45
2,013 18,72
2,015 16,45
2,045 13,24
2,505 18,71
2,510 17,06
2,534 14,58
2,552 12,96



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

L4
L4
¢

. ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUsA Classification

Désignation . EN 1993-1-1:2005 318
Designation axe forty-y axe faible z-z S 8 8
0O603HaueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MEMES
ocb y-y oCb z-Z bending y-y compression (:'3 :u: Q
G |y Wel.y Wpl.y’ iy A/z Iz We\.z Wplz‘ iz Ss |t Iw 8 8 8
2B 888822z
kg/m  mm* mm*> mm* mm mm?* mm* mm> mm?® mm mm mm* mm® N MmN m x Z oz oW

[%2] (%] (%] (%] (%] [%2] w i

x10% x10®  x10° x10 x10?> x10* x10° x10° x10 x10*  x10°

IPEA 550 92,1 59980 2193 2475 226 60,3 2432 232 362 455 685 865 1710 1 1 2 4 4 4 v v v

IPE 550 106 = 67120 2440 2787 22,4 72,3 2668 254 401 4,45 736 123 1884 1 1 1 4 4 4 v v
IPE O 550 123 79160 2847 3263 22,5 82,7 3224 304 481 455 812 188 2302 1 1 1 v v v
IPE A 600 108 82920 2778 3141 24,6 701 3116 283 442 477 729 119 2607 1 1 2 4 4 4 v v
IPE 600 122 92080 3070 3512 24,3 83,8 3387 308 486 4,66 7871 165 2846 1 1 1 4 4 4 Y H H
IPE O 600 154 118300 3879 4471 24,5 104 4521 404 640 4,79 911 318 3860 1 1 1 2 4 v HI HI
IPE 750 x 134 134 150700 4018 4644 29,7 956 4788 362 570 530 623 122 6440 1 1 2 4 4 4 v v Vv
IPE 750 x 147 147 166100 4411 5110 29,8 105 5289 399 631 531 671 162 7141 1 1 2 4 4 4 v vV Vv
IPE750x 173 173 205800 5402 6218 305 116 6873 515 810 5,57 775 274 9391 1 1 1 4 4 4 v HI H
IPE 750 x 196 196 240300 6241 7174 31,0 127 8175 610 959 571 86,3 409 11290 1 1 1 4 4 4 v HI H

HI = HISTAR®

W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir & la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
Wiyl A0S PAaCHETOB C YHETOM NAACTUYHOCTH, NPOGUAbL AOMNKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uan 2 B COOTBETCTBIM C TpeByembiM Npeae/bHbIM YoM NOBOPOTa cederus. Cm cTp 219.
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Poutrelles normales européennes

Inclinaison des ailes: 14%

Dimensions: IPN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983

IPN 600 DIN 1025-1: 1963

Tolérances: EN 10024: 1995

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European standard beams

Flange slope: 14%

Dimensions: IPN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983
IPN 600 DIN 1025-1: 1963

Tolerances: EN 10024: 1995

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponewckmne HopmasbHble ABYTABPLI

HaknoH nonku: 14%

Pazmepsl: PN 80 - IPN 550 DIN 1025-1: 1995, NF A 45-209: 1983

IPN 600 DIN 1025-1: 1963

[Honycku: EN 10024: 1995

Tpe6oBaHMS k noBepxHOCTH: B cooTeeTcTBMM ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation Pasmeps|
O603Ha4eHne P
G h b tw t

kg/m mm mm mm mm
IPN 80* 5,94 80 42 39 59
IPN 100* 8,34 100 50 4,5 6,8
IPN 120* 111 120 58 51 7,7
IPN 140* 14,3 140 66 57 8,6
IPN 160* 17,9 160 74 6,3 9,5
IPN 180* 21,9 180 82 6,9 10,4
IPN 200* 26,2 200 90 7.5 11,3
IPN 220* 311 220 98 8,1 12,2
IPN 240* 36,2 240 106 8,7 13,1
IPN 260* 41,9 260 113 9,4 141
IPN 280* 47,9 280 119 10,1 15,2
IPN 300* 54,2 300 125 10,8 16,2
IPN 320* 61,0 320 131 11,5 17,3
IPN 340* 68,0 340 137 12,2 18,3
IPN 360* 76,1 360 143 13 19,5
IPN 380* 84,0 380 149 13,7 20,5
IPN 400* 92,4 400 155 14,4 21,6
IPN 450* 115 450 170 16,2 24,3
IPN 500* 141 500 185 18 27
IPN 550* 166 550 200 19 30
IPN 600* 199 600 215 21,6 32,4

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

]

39

4,5
51
57
6,3
6,9

7.5
8,1

8,7
9,4
10,1

10,8
11,5
12,2
13
13,7

14,4

16,2
18
19

21,6

2

2,3

2,7
3.1
34
3.8
4,1

4,5
4,9
52
5,6
6,1

6,5
6,9
7.3
7.8
8,2

8,6
9,7
10,8
11,9

mm?

x10?

7,57

10,6
14,2
18,2
22,8
27,9

33,4
39,5
46,1
53,3
61,0

69,0
77,7
86,7
97,0
107

118
147
179
212

254

Dimensions de construction
Dimensions for detailing

KOHCTpyKLMOHHbIe pa3mepsl

mm

59

75,7
92,4
1091
125,8
142,4

159,1
175,8
192,5
2089
2251

241,6
2579
274,3
290,2
306,7

3229
363,6
404,3
4456

485,8

?

M 10
M 10
M 12
M 12

M 12
M12
M 12
M12
M 16

M 16
M 16
M 20
M 22

M 24

Prmin

mm

50
54
62
68

70
70
78
78
84

86
92
102
112

126

Prmax

mm

56
60
62
68

74
80
86
92
86

92
106
110
118

128

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
0,304 51,09
0,370 44,47
0,439 39,38
0,502 34,94
0,575 32,13
0,640 29,22
0,709 27,04
0,775 24,99
0,844 23,32
0,906 21,65
0,966 20,17
1,03 19,02
1,09 17,87
1,15 16,90
1,21 15,89
1,27 15,12
1,33 14,36
1,48 12,83
1,63 11,60
1,80 10,80
1,92 9,89



Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CripaBo4Hble 3Ha4eHuA Classification
Désignation ) EN 1993-1-1:2005 & &

Designation axe forty-y axe faible z-z 8 8 g

0603HayYeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN

oCb y-y 0OCb z-Z bendingy-y = compression E j; Ey

G l Wy Wae A L W W s k b S o o

BB 8 B8 c <z

kg/m mm?* mm*>  mm®*  mm mm?> mm* mm* mm?® mm mm mm* mm® & ™ N M Zz z W

(%] (%2} (%] w w w
x10* x10*  x10®  x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10*  x10°

IPN 80 5,94 77,8 195 228 320 341 629 300 500 091 216 087 009 1 1 1 1 v
IPN 100 8,34 171 342 398 4,01 485 122 488 810 107 250 160 0,27 1 1 1 1 4
IPN 120 111 328 54,7 63,6 4,81 6,63 21,5 7,41 12,4 1,23 28,4 2,71 0,69 1 1 1 1 v
IPN 140 14,3 573 81,9 954 5,61 865 352 10,7 179 1,40 31,8 432 1,54 1 1 1 1 v
IPN 160 17,9 935 117 136 6,40 10,83 54,7 14,8 249 1,55 352 6,57 3,14 1 1 1 1 v
IPN 180 21,9 1450 161 187 720 13,35 81,3 198 332 1,71 386 958 592 1 1 1 1 v
IPN 200 26,2 2140 214 250 8,00 16,03 117 26,0 435 1,87 420 135 105 1 1 1 1 v
IPN 220 311 3060 278 324 880 19,06 162 331 55,7 2,02 454 186 17,8 1 1 1 1 v
IPN 240 36,2 4250 354 412 959 2233 221 41,7 700 220 489 250 287 1 1 1 1 v
IPN 260 41,9 5740 442 514 10,40 26,08 288 51,0 859 232 526 335 441 1 1 1 1 v
IPN 280 47,9 7590 542 632 11,17 30,18 364 61,2 103 245 56,4 442 64,6 1 1 1 1 v
IPN 300 54,2 9800 653 762 119 3458 451 722 121 256 601 568 918 1 1 1 1 v
IPN 320 61,0 12510 782 914 12,7 39,26 555 84,7 143 2,67 639 725 129 1 1 1 1 4
IPN 340 68,0 15700 923 1080 13,5 4427 674 984 166 280 676 904 176 1 1 1 1 v
IPN 360 76,1 19610 1090 1276 14,2 49,95 818 114 194 290 71,8 115 240 1 1 1 1 v
IPN 380 84,0 24010 1260 1482 150 5555 975 131 221 3,02 754 141 319 1 1 1 1 v
IPN 400 92,4 29210 1460 1714 157 61,69 1160 149 253 3,13 793 170 420 1 1 1 1 v
IPN 450 115 45850 2040 2400 17,7 77,79 1730 203 345 3,43 889 267 791 1 1 1 1 v
IPN 500 141 68740 2750 3240 19,6 9560 2480 268 456 3,72 985 402 1400 1 1 1 1 v
IPN 550 166 99180 3610 4240 21,6 111,3 3490 349 592 4,02 1073 544 2390 1 1 1 1 v
IPN 600 199 139000 4630 5452 23,4 1380 4670 434 752 430 1176 787 3814 1 1 1 1 4

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles européennes a larges ailes

Dim.: HE A, HE B et HE M 100-1000 conformes & la norme antérieure EU 53-62; HE 1000 avec Gye>Gren conformes a ASTM A 6/A 6M - 12 b
HE AA 100-1000 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6/A 6M -12 HE 1000 avec Gue>Grem L =4 450
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 —

European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gyem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 in accordance with AM standard

Tolerances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—%— d hi
ASTM A 6/A 6M -12  HE 1000 with Gye>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponeickue LIMPOKOMOMOYHbIE ABYTABPbI ‘ 1y
- T

Pasmepsl: HE A, HE B 1 HE M 100 - 1000 B cooTBETCTBUM C Npeablaylumm ctaHaapTom EU 53-62; HE 1000 ¢ Gye>Giiem B cooTBETCTBUM € ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-U3TOTOBUTENS

[Oonyckw: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A6M-07  HE1000 ¢ Gre>Griem

Tpe6oBaHWs k noBepxHocTH: B cooTeeTcTBMM EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
. ) Dimensions . . o
Designation Dimensions for detailing
Pasmepsl
0O603HaueHne KOHCTPYKLMOHHbIE pasmepbl
G h b tw te r A hi d ? Prin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?
HE 100 AA* 12,2 91 100 4,2 5,5 12 15,6 80 56 M 10 54 58
HE 100 A 16,7 96 100 5 8 12 21,2 80 56 M 10 54 58
HE 100 B 20,4 100 100 6 10 12 26,0 80 56 M10 56 58
HE 100 M 41,8 120 106 12 20 12 53,2 80 56 M 10 62 64
HE 120 AA* 14,6 109 120 4,2 5,5 12 18,6 98 74 M 12 58 68
HE 120 A 19,9 114 120 5 8 12 253 98 74 M12 58 68
HE 120 B 26,7 120 120 6,5 11 12 34,0 98 74 M 12 60 68
HE120 M 52,1 140 126 12,5 21 12 66,4 98 74 M 12 66 74
HE 140 AA*® 18,1 128 140 4,3 6 12 23,0 116 92 M 16 64 76
HE 140 A 24,7 133 140 55 8,5 12 31,4 116 92 M 16 64 76
HE140B 33,7 140 140 7 12 12 43,0 116 92 M 16 66 76
HE 140 M 63,2 160 146 13 22 12 80,6 116 92 M 16 72 82
HE 160 AA* 23,8 148 160 4,5 7 15 30,4 134 104 M 20 76 84
HE 160 A 30,4 152 160 6 9 15 38,8 134 104 M 20 78 84
HE 160 B 42,6 160 160 8 13 15 54,3 134 104 M 20 80 84
HE 160 M 76,2 180 166 14 23 15 971 134 104 M 20 86 90
HE 180 AA* 28,7 167 180 5 7,5 15 36,5 152 122 M 24 84 92
HE 180 A 35,5 171 180 6 9,5 15 45,3 152 122 M 24 86 92
HE180B 51,2 180 180 8,5 14 15 65,3 152 122 M 24 88 92
HE 180 M 88,9 200 186 14,5 24 15 113,3 152 122 M 24 94 98
HE 200 AA*® 34,6 186 200 5,5 8 18 441 170 134 M 27 96 100
HE 200 A 42,3 190 200 6,5 10 18 53,8 170 134 M 27 98 100
HE 200 B 61,3 200 200 9 15 18 78,1 170 134 M 27 100 100
HE 200 M 103 220 206 15 25 18 131,3 170 134 M 27 106 106
HE 220 AA* 40,4 205 220 6 8,5 18 51,5 188 152 M 27 98 118
HE 220 A 50,5 210 220 7 11 18 64,3 188 152 M 27 98 118
HE 220B 71,5 220 220 9,5 16 18 91,0 188 152 M 27 100 118
HE 220 M 117 240 226 15,5 26 18 149,4 188 152 M 27 108 124
HE 240 AA*® 47,4 224 240 6,5 9 21 60,4 206 164 M 27 104 138
HE 240 A 60,3 230 240 7,5 12 21 76,8 206 164 M 27 104 138
HE 240 B 83,2 240 240 10 17 21 106,0 206 164 M 27 108 138
HE 240 M 157 270 248 18 32 21 199,6 206 164 M 27 116 146

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord
Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
MuHManbHbIN 3aKkas: Ans mapku ctann S235 JR cM. CTpaHuLy ycaoBuit nocTasku 8; Ana noboit Apyroi mapku ctann 40TOHH MW MO COrNacoBaHMIo.

y=ft-

Surface
MOBEPXHOCTU
Al As

m?/m m?/t
0,553 45,17
0,561 33,68
0,567 27,76
0,619 14,82
0,669 45,94
0,677 34,06
0,686 25,71
0,738 14,16
0,787 43,53
0,794 32,21
0,805 23,88
0,857 13,56
0,901 37,81
0,906 29,78
0,918 21,56
0,970 12,74
1,018 35,51
1,024 28,83
1,037 20,25
1,089 12,25
1,130 32,62
1,136 26,89
1,151 18,78
1,203 11,67
1,247 30,87
1,255 24,85
1,270 17,77
1,322 11,27
1,359 28,67
1,369 22,70
1,384 16,63
1,460 9,318



Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification

Désignation . EN1993-1-1:2005 & X
Designation axe forty-y axe faible z-z 8 8 g
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
oCb y-y oCb -2 bending y-y compression E ; m
G ly Way W iy A, L We, Wk s, I L S 8 ©
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Nag &z "

x10* x10° x10° x10  x10?  x10* x10®° x10° x10 x10*  x10°

HE 100 AA 12,2 236,5 51,98 5836 3,89 6,15 92,06 1841 28,44 243 2926 251 %68 1 1 2 1 1 2 Vv v vV
HE 100 A 16,7 349,2 72,76 83,01 406 7,56 1338 26,76 41,14 2,51 3506 524 258 T 11111 vV
HE 100 B 20,4 4495 89,91 1042 4,16 904 1673 33,45 51,42 253 40,06 9,25 338 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 100 M 41,8 1143 190,4 2358 4,63 1804 399,2 7531 1163 2,74 66,06 6821 993 1 1 1 1 1 1T v v v
HE 120 AA 14,6 413,4 75,85 84,12 4,72 690 1588 26,47 40,62 293 2926 2,78 4,24 13 3 1 3 3 v v Vv
HE 120 A 19,9 606,2 1063 1195 4,89 846 2309 3848 5885 3,02 3506 599 647 1 1 1 1 1 1 v v V
HE120B 26,7 864,4 1441 1652 504 1096 317,5 5292 8097 3,06 4256 13,84 941 T 11T 1T 11 v vV
HE120 M 52,1 2018 288,2 3506 5,51 21,15 7028 1116 1716 3,25 6856 9166 2479 1 1 1 1 1 1 v v V¥
HE 140 AA 18,1 719,5 112,4 123,8 559 792 2748 3926 5993 345 3036 354 1021 2 3 3 2 3 3 v v V
HE 140 A 24,7 1033 1554 173,5 573 10,12 3893 5562 84,85 3,52 3656 813 1506 1 1 2 1 1 2 v v VvV
HE140B 33,7 1509 2156 2454 593 13,08 549,7 7852 1198 3,58 4506 2006 2248 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 140 M 63,2 3291 411,4 493,8 6,39 24,46 1144 156,8 2405 3,77 71,06 120,0 54,33 1 1 1 1 1 1T v v v
HE 160 AA 23,8 1283 173,4 1904 6,50 10,38 478,77 59,84 91,36 3,97 3607 633 2375 1 3 3 1 3 3 v v VvV
HE 160 A 30,4 1673 220,1 2451 657 13,21 6156 76,95 1176 398 4157 1219 3141 1 1 2 1 1 2 v v V
HE 160 B 42,6 2492 311,5 3540 6,78 17,59 8892 1112 1700 4,05 51,57 3124 4794 1 1 1 1 1 1 v v VvV
HE160 M 76,2 5098 566,5 6746 7,25 30,81 1759 2119 3255 426 77,57 1624 1081 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 180 AA 28,7 1967 2356 2582 7,34 12,16 7300 81,11 123,6 4,47 3757 833 4636 2 3 3 2 3 3 Vv v V
HE 180 A 35,5 2510 293,6 3249 7,45 14,47 9246 102,7 156,5 4,52 42,557 1480 60,21 1 2 3 1 2 3 v v v
HE 180 B 51,2 3831 425,7 481,4 7,66 20,24 1363 151,4 2310 457 5407 4216 93,75 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 180 M 88,9 7483 7483 883,44 8,13 34,65 2580 277,4 4252 4,77 80,07 2033 1993 1 1 1 1 1 1 v v ¥V
HE 200 AA 34,6 2944 316,6 3471 8,17 1545 1068 106,8 163,2 4,92 4259 1269 8449 2 3 3 2 3 3 Vv v V
HE 200 A 42,3 3692 3886 4295 828 18,08 1336 1336 2038 498 4759 2098 1080 1 2 3 1 2 3 Vv v Vv
HE 200 B 61,3 5696 569,6 6425 8,54 2483 2003 2003 3058 5,07 6009 5928 1711 1 1 1 1 1 1 v v VvV
HE 200 M 103 10640 967,4 1135 9,00 41,03 3651 3545 5432 527 8609 2594 3463 1 1 1 1 1 1 v Vv V
HE 220 AA 40,4 4170 406,9 4455 9,00 17,63 1510 137,3 209,3 542 44,09 1593 1456 3 3 4 3 3 4 v Vv V
HE 220 A 50,5 5410 515,2 5685 9,17 20,67 1955 177,7 270,6 551 5009 2846 1933 1 2 3 1 2 3 Vv Vv V
HE 220 B 71,5 8091 7355 827,0 943 2792 2843 2585 3939 559 6259 7657 2954 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 220 M 117 14600 1217 1419 9,89 4531 5012 4435 6786 579 8859 3153 5727 1 1 1 1 1 1 v v ¥V
HE 240 AA 47,4 5835 521,0 5706 9,83 21,54 2077 1731 264,4 587 4910 2298 2396 3 3 4 3 3 v v v
HE 240 A 60,3 7763 6751 7446 10,05 25,18 2769 230,7 351,7 600 56,10 4155 3285 1 2 3 1 2 v v v
HE 240 B 83,2 11260 938,3 1053 10,31 33,23 3923 3269 4984 6,08 6860 1027 4869 1 1 1 1 1 1 v v V
HE 240 M 157 24290 1799 2117 11,03 60,07 8153 657,5 1006 6,39 1066 6279 1152 1 1 - 1 1 - v v V¥

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles européennes a larges ailes

Dim.: HE A, HE B et HE M 100-1000 conformes & la norme antérieure EU 53-62; HE 1000 avec Gye>Giew conformes a ASTM A 6/A 6M - 12 b
HE AA 100-1000 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6/A 6M -12 HE 1000 avec Gue>Grem L=l A 450
Etat de surface: conforme a EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 —

European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gyem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 in accordance with AM standard

Tolerances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—ft— d hi
ASTM A 6/A 6M -12  HE 1000 with Gye>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme LWMPOKONOMOYHbIE ABYTABPSI (MposomkeHue) ‘ Xy
by

Pazmepsl: HE A, HE B 1 HE M 100 - 1000 B cooTBETCTBUM C Npeablaylumm ctaHaapTom EU 53-62; HE 1000 ¢ Gye>Grem B cooTBeTCTBUM € ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-WU3TrOTOBUTENS

[Oonyckw: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A6M-07  HE1000 ¢ Gre>Griem

TpeboBaHWs k noBepxHocTH: B cooTeeTcTBMM EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
. . Dimensions . . o
Designation Dimensions for detailing
Pasmepsl
0O603HayeHne KOHCTPYKLMOHHbIE pasmepbl
G h b tw te r A hi d D Prin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?
HE 260 AA* 54,1 244 260 6,5 9,5 24 69,0 225 177 M 27 110 158
HE 260 A 68,2 250 260 7,5 12,5 24 86,8 225 177 M 27 110 158
HE 260 B 93,0 260 260 10 17,5 24 118,4 225 177 M 27 114 158
HE 260 M 172 290 268 18 32,5 24 219,6 225 177 M 27 122 166
HE 280 AA* 61,2 264 280 7 10 24 78,0 244 196 M 27 110 178
HE 280 A 76,4 270 280 8 13 24 97,3 244 196 M 27 112 178
HE 280 B 103 280 280 10,5 18 24 1314 244 196 M 27 114 178
HE 280 M 189 310 288 18,5 33 24 240,2 244 196 M 27 122 186
HE 300 AA* 69,8 283 300 7,5 10,5 27 88,9 262 208 M 27 116 198
HE 300 A 88,3 290 300 8,5 14 27 1125 262 208 M 27 118 198
HE 300 B 117 300 300 11 19 27 149,1 262 208 M 27 120 198
HE 300 M 238 340 310 21 39 27 3031 262 208 M 27 132 208
HE 320 AA* 74,2 301 300 8 11 27 94,6 279 225 M 27 118 198
HE320A 97,6 310 300 9 15,5 27 124,4 279 225 M 27 118 198
HE320B 127 320 300 11,5 20,5 27 161,3 279 225 M 27 122 198
HE 320 M 245 359 309 21 40 27 312,0 279 225 M 27 132 204
HE 340 AA* 78,9 320 300 8,5 11,5 27 100,5 297 243 M 27 118 198
HE 340 A 105 330 300 9,5 16,5 27 133,5 297 243 M 27 118 198
HE 340 B 134 340 300 12 21,5 27 170,9 297 243 M 27 122 198
HE 340 M 248 377 309 21 40 27 315,8 297 243 M 27 132 204
HE 360 AA* 83,7 339 300 9 12 27 106,6 315 261 M 27 118 198
HE 360 A 112 350 300 10 17,5 27 142,8 315 261 M 27 120 198
HE 360 B 142 360 300 12,5 22,5 27 180,6 315 261 M 27 122 198
HE 360 M 250 395 308 21 40 27 3188 315 261 M 27 132 204
HE 400 AA* 92,4 378 300 9,5 13 27 117,7 352 298 M 27 118 198
HE 400 A 125 390 300 1 19 27 159,0 352 298 M 27 120 198
HE 400 B 155 400 300 13,5 24 27 197.8 352 298 M 27 124 198
HE 400 M 256 432 307 21 40 27 325,8 352 298 M 27 132 202
HE 450 AA*® 99,7 425 300 10 13,5 27 1271 398 344 M 27 120 198
HE 450 A 140 440 300 11,5 21 27 178,0 398 344 M 27 122 198
HE 450 B 171 450 300 14 26 27 218,0 398 344 M 27 124 198
HE 450 M 263 478 307 21 40 27 3354 398 344 M 27 132 202

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord
Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
MuHManbHbIN 3akas: Ans mapku ctann S235 JR cM. CTpaHuLy ycnosuit nocTasky 8; Ana noboit Apyroi mapku ctann 40TOHH MW MO COrNacoBaHMIo.

1

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m2/t
1,474 27,22
1,484 21,77
1,499 16,12

1,575 9,133

1,593 26,01
1,603 20,99
1,618 15,69
1,694 8,984
1,705 24,42
1,717 19,43
1,732 14,80

1,832 7,699

1,740 23,43
1,756 17,98
1,771 13,98
1,866 7,616
1,777 22,52
1,795 17,13
1,810 13,49

1,902 7,670

1,814 21,67
1,834 16,36
1,849 13,04
1,934 7,730
1,891 20,46
1,912 15,32
1,927 12,41
2,004 7,835
1,984 19,89
2,011 14,39
2,026 11,84
2,096 7,959



Notations pages 215-219 / MoacHeHusA Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification

Désignation . EN1993-1-1:2005 & X
Designation axe forty-y axe faible z-z 8 8 g
0603na4yeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
oCb y-y OCb z-Z bending y-y compression E 1 m
G ly Way  Waye 0, A, Lo Wae Wt s I L S 8 ©
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Yo g &z "

x10* x10° x103 x10  x10?  x10* x10®° x10° x10 x10*  x10°
HE 260 AA 54,1 7981 654,17 714,55 10,76 24,75 2788 2145 327,7 636 53,62 3031 3826 3 3 4 3 3 4 Vv Vv V
HE 260 A 68,2 10450 836,4 919,8 10,97 28,76 3668 2821 430,2 6,50 6062 52,37 5164 1 3 3 1 3 3 Y H H
HE 260 B 93,0 14920 1148 1283 11,22 37,59 5135 3950 6022 658 73,12 123,8 753,7 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 260 M 172 31310 2159 2524 1194 66,89 10450 779,7 1192 690 111,17 719,0 1728 1 1 1 1 1 1 v H H
HE 280 AA 61,2 10560 799,8 873,17 11,63 27,52 3664 261,7 399,4 6,85 5512 36,22 590,71 3 3 4 3 3 4 v Vv YV
HE 280 A 76,4 13670 1013 1112 11,86 31,74 4763 3402 5181 7,00 62,12 6210 7854 1 3 3 1 3 3 v H HI
HE 280 B 103 19270 1376 1534 12,11 41,09 6595 4710 717,6 7,09 7462 143,7 1130 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 280 M 189 39550 2551 2966 12,83 72,03 13160 914,1 1397 7,40 1126 8073 2520 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 300 AA 69,8 13800 9756 1065 12,46 32,37 4734 3156 4823 7,30 60,13 4935 8772 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 300 A 88,3 18260 1260 1383 12,74 37,28 6310 4206 641,2 7,49 6813 8517 1200 1 3 3 1 3 3 v H H
HE 300 B 117 25170 1678 1869 12,99 47,43 8563 5709 870,1 7,58 8063 1850 1688 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 300 M 238 59200 3482 4078 13,98 90,53 19400 1252 1913 8,00 130,6 1408 4386 1 1 1 1 1 1 v H H
HE 320 AA 74,2 16450 1093 1196 13,19 35,40 4959 330,6 5057 7,24 61,63 5587 1041 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 320 A 97,6 22930 1479 1628 13,58 41,13 6985 4657 709,7 7,49 7163 1080 1512 1 2 3 1 2 3 v H HI
HE 320B 127 30820 1926 2149 13,82 51,77 9239 6159 939,1 7,57 84,13 2251 2069 1 1 1 1 1 1 Y H H
HE 320 M 245 68130 3796 4435 14,78 94,85 19710 1276 1951 7,95 1326 1501 5004 1 1 1 1 1 1 ¥ H HI
HE 340 AA 78,9 19550 1222 1341 13,95 38,69 5185 3456 5293 7,18 63,13 6307 1231 3 3 4 3 3 4 v v V
HE 340 A 105 27690 1678 1850 14,40 4495 7436 495,7 7559 7,46 74,13 127,2 1824 1 1 3 1 1 3 Vv H H
HE 340 B 134 36660 2156 2408 14,65 56,09 9690 646,0 9857 7,53 86,63 2572 2454 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 340 M 248 76370 4052 4718 15,55 98,63 19710 1276 1953 7,90 1326 1506 5584 1 1 1 1 1 1 v H H
HE 360 AA 83,7 23040 1359 1495 14,70 42,17 5410 360,7 5530 7,12 6463 7099 1444 2 3 3 2 3 3 v v V
HE 360 A 112 33090 1891 2088 15,22 4896 7887 5258 8023 7,43 7663 1488 2177 1 1 2 1 1 2 v H HI
HE 360 B 142 43190 2400 2683 15,46 60,60 10140 676,17 1032 7,49 89,13 2925 2883 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 360 M 250 84870 4297 4989 16,32 102,4 19520 1268 1942 7,83 1326 1507 6137 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 400 AA 92,4 31250 1654 1824 16,30 47,95 5861 390,8 599,7 7,06 67,13 8469 1948 2 3 3 2 3 4 v v V
HE 400 A 125 45070 2311 2562 16,84 57,33 8564 5709 8729 7,34 80,63 189,0 2942 1 1 1 1 2 2 Y H H
HE 400 B 155 57680 2884 3232 17,08 69,98 10820 721,3 1104 7,40 93,13 3557 3817 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 400 M 256 104100 4820 5571 17,88 110,2 19340 1260 1934 7,70 1326 1515 7410 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 450 AA 99,7 41890 1971 2183 18,16 54,70 6088 4058 6244 692 6863 9561 2572 1 3 3 2 4 4 Vv Vv V
HE 450 A 140 63720 2896 3216 18,92 65,78 9465 631,0 9655 7,29 8513 2438 4148 1 1 1 1 2 3 v H HI
HE 450 B 171 79890 3551 3982 19,14 79,66 11720 781,4 1198 7,33 97,63 4405 5258 1 1 1 1 1 2 v H H
HE 450 M 263 131500 5501 6331 19,80 119,8 19340 1260 1939 7,59 1326 1529 9251 1 1 1 1 1 1 v H H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1nun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpeebHbIM Yr/IOM NoBOpoTa cevderuna. Cm cTp 219



Poutrelles européennes a larges ailes

Dim.: HE A, HE B et HE M 100-1000 conformes & la norme antérieure EU 53-62; HE 1000 avec Gye>Gren conformes a ASTM A 6/A 6M - 12 b
HE AA 100-1000 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6/A 6M -12 HE 1000 avec Gue>Grem L =4 450
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 —

European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gyem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 in accordance with AM standard

Tolerances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—%— d hi
ASTM A 6/A 6M -12  HE 1000 with Gye>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme LWMPOKONOMOYHbIE ABYTABPSLI (MposomkeHue) ‘ Xy
I

Pasmepsl: HE A, HE B 1 HE M 100 - 1000 B cooTBETCTBUM C Npeablaylumm ctaHaapTom EU 53-62; HE 1000 ¢ Gye>Giiem B cooTBETCTBUM € ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-U3TOTOBUTENS

[Oonyckw: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A6M-07  HE1000 ¢ Gre>Griem

Tpe6oBaHWs k noBepxHocTH: B cooTeeTcTBMM EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
Designation Dimensions Dimensions for detailing

0O603HaveHve Pa3mepe! KOHCTPYKLMOHHbIE pa3mepsbl
G h b tw ts r A hy d @ Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm

x102

HE 500 AA* 107 472 300 10,5 14 27 136,9 444 390 M 27 120 198
HE 500 A 155 490 300 12 23 27 197,5 444 390 M 27 122 198
HE 500 B 187 500 300 14,5 28 27 238,6 444 390 M 27 124 198
HE 500 M 270 524 306 21 40 27 344,3 444 390 M 27 132 202
HE 550 AA*® 120 522 300 11,5 15 27 152,8 492 438 M 27 122 198
HE 550 A 166 540 300 12,5 24 27 211,8 492 438 M 27 122 198
HE 550 B 199 550 300 15 29 27 2541 492 438 M 27 124 198
HE 550 M 278 572 306 21 40 27 354,4 492 438 M 27 132 202
HE 600 AA* 129 571 300 12 15,5 27 164,1 540 486 M 27 122 198
HE 600 A 178 590 300 13 25 27 226,5 540 486 M 27 122 198
HE 600 B 212 600 300 15,5 30 27 270,0 540 486 M 27 126 198
HE 600 M 285 620 305 21 40 27 363,7 540 486 M 27 132 200
HE 600 x 337 337 632 310 25,5 46 27 429,2 540 486 M 27 138 202
HE 600 x 399 399 648 315 30 54 27 508,5 540 486 M 27 142 208
HE 650 AA* 138 620 300 12,5 16 27 175,8 588 534 M 27 122 198
HE 650 A 190 640 300 13,5 26 27 241,6 588 534 M 27 124 198
HE 650 B 225 650 300 16 31 27 286,3 588 534 M 27 126 198
HE 650 M 293 668 305 21 40 27 373,7 588 534 M 27 132 200
HE 650 x 343~ 343 680 309 25 46 27 437,5 588 534 M 27 138 202
HE 650 x 407 * 407 696 314 29,5 54 27 518,8 588 534 M 27 142 206
HE 700 AA* 150 670 300 13 17 27 190,9 636 582 M 27 122 198
HE 700 A 204 690 300 14,5 27 27 260,5 636 582 M 27 124 198
HE 700 B 241 700 300 17 32 27 306,4 636 582 M 27 126 198
HE 700 M 301 716 304 21 40 27 383,0 636 582 M 27 132 200
HE 700 x 352 352 728 308 25 46 27 448,6 636 582 M 27 138 200
HE 700 x 418* 418 744 313 29,5 54 27 531,9 636 582 M 27 142 206
HE 800 AA* 172 770 300 14 18 30 218,5 734 674 M 27 130 198
HE 800 A 224 790 300 15 28 30 285,8 734 674 M 27 130 198
HE 800 B 262 800 300 17,5 33 30 334,2 734 674 M 27 134 198
HE 800 M 317 814 303 21 40 30 404,3 734 674 M 27 138 198
HE 800 x 373" 373 826 308 25 46 30 474,6 734 674 M 27 144 200
HE 800 x 444 * 444 842 313 30 54 30 566,0 734 674 M 27 148 206

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord
Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
MuHManbHbIN 3aKkas: Ans mapku ctann S235 JR cM. CTpaHuLy ycaoBuit nocTasku 8; Ana noboit Apyroi mapku ctann 40TOHH MW MO COrNacoBaHMIo.

!

Surface
MOBEPXHOCTU
A Ac

m?/m m?/t
2,077 19,33
2,110 13,60
2,125 11,34
2,184 8,079
2,175 18,13
2,209 13,29
2,224 11,15
2,280 8,195
2,272 17,64
2,308 12,98
2,323 10,96
2,372 8,308
2,407 7,144
2,450 6,137
2,369 17,17
2,407 12,69
2,422 10,77
2,468 8,411
2,500 7,278
2,543 6,243
2,468 16,46
2,505 12,25
2,520 10,48
2,560 8,513
2,592 7,359
2,635 6,310
2,660 15,51
2,698 12,03
2,713 10,34
2,746 8,655
2,782 7,469
2,824 6,357



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification

Désignation . EN1993-1-1:2005 & X
Designation axe forty-y axe faible z-z 8 8 g
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Per Pure ‘ : ‘; IS4
oCb y-y oCb -2 bending y-y compression | | 1 m
G ly Way W iy A, L We, Wk s, I L S 8 ©
AB8RBB8C <z
kg/m mm?* mm3 mm*  mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mme® N3 Nag &z "

x10* x10° x10° x10  x10?  x10* x10®° x10° x10 x10*  x10°

HE 500 AA 107 54640 2315 2576 19,98 61,91 6314 4209 6493 6,79 70,13 107,7 3304 1 3 3 2 4 4 v v V
HE 500 A 155 86970 3550 3949 20,98 74,72 10370 691,17 1059 7,24 89,63 3093 5643 1 1 1 1 3 4 v H H
HE 500 B 187 107200 4287 4815 21,19 89,82 12620 841,6 1292 7,27 1021 5384 7018 1 1 1 1 2 2 ¥ H H
HE 500 M 270 161900 6180 7094 21,69 129,5 19150 1252 1932 7,46 132,6 1539 11190 1 1 1 1 1 1 v H HI
HE 550 AA 120 72870 2792 3128 21,84 72,66 6767 451,171 6986 6,65 73,13 133,7 4338 1 2 3 3 4 4 v v YV
HE 550 A 166 111900 4146 4622 22,99 83,72 10820 721,3 1107 7,15 92,13 3515 7189 1 1 1 2 4 4 Y H H
HE 550 B 199 136700 4971 5591 23,20 100,1 13080 871,8 1341 7,17 1046 6003 8856 1 1 1 1 2 3 v H HI
HE 550 M 278 198000 6923 7933 23,64 139,6 19160 1252 1937 7,35 1326 1554 13520 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
HE 600 AA 129 91900 3218 3623 23,66 81,29 6993 466,2 7245 6,53 74,63 1498 5381 1 2 3 3 4 4 Vv Vv V
HE 600 A 178 141200 4787 5350 24,97 93,21 11270 751,4 1156 7,05 94,63 397,8 8978 1 1 1 2 4 4 v H HI
HE 600 B 212 171000 5701 6425 2517 110,8 13530 902,0 1391 7,08 107,01 6672 10970 1 1 1 1 3 4 v H HI
HE 600 M 285 237400 7660 8772 25,55 149,7 18980 1244 1930 7,22 132,6 1564 15910 1 1 1 1 1 17 v H H

HE 600 x 337 337 283200 8961 10380 25,69 180,5 22940 1480 2310 7,31 149,17 2451 1910 1 1 1 1 1 1 v HI

HE 600 x 399 399 344600 10640 12460 26,03 213,6 28280 1796 2814 7,46 1696 3966 24810 1 1 1 1 1 1 v H
HE 650 AA 138 113900 3676 4160 2546 90,40 7221 4814 750,7 6,41 76,13 1675 6567 1 1 3 4 4 4 v v V
HE 650 A 190 175200 5474 6136 26,93 103,2 11720 781,6 1205 6,97 97,13 4483 11030 1 1 1 3 4 4 v H H
HE 650 B 225 210600 6480 7320 27,12 122,0 13980 932,3 1441 6,99 1096 7392 13360 1 1 1 2 3 4 v H H
HE 650 M 293 281700 8433 9657 27,45 159,7 18980 1245 1936 7,13 1326 1579 18650 1 1 1 1 1 2 v HI HI

HE 650 x 343 343 333700 9815 11350 27,62 189,6 22720 1470 2300 7,21 148,6 2442 22730 1 1 1 1 1 1 v H

HE 650 x 407 407 405400 11650 13620 27,95 224,8 28020 1785 2803 7,35 169,17 3958 28710 1 1 1 1 1 1 v HI
HE 700 AA 150 142700 4260 4840 27,34 1003 7673 5115 799,7 6,34 7863 1952 8155 1 1 2 4 4 4 v v YV
HE 700 A 204 215300 6241 7032 28,75 117,0 12180 811,9 1257 6,84 100,17 513,9 13350 1 1 1 3 4 4 Y H H
HE 700 B 241 256900 7340 8327 28,96 137,1 14440 962,7 1495 6,87 112,6 8309 16060 1 1 1 2 4 4 ¥ H H
HE 700 M 301 329300 9198 10540 29,32 169,8 18800 1240 1929 7,01 1326 1589 21400 1 1 1 1 2 3 Y H H

HE 700 x 352 352 389700 10710 12390 29,47 201,6 22510 1461 2293 7,08 1486 2461 26050 1 1 1 1 1 1 Y H

HE 700 x 418 418 472500 12700 14840 29,80 239,0 27760 1774 2797 7,22 169,17 3989 32850 1 1 1 1 1 1 Y H
HE 800 AA 172 208900 5426 6225 30,92 123,8 8134 542,22 8566 6,10 85,15 256,8 11450 1 1 1 4 4 4 v v V
HE 800 A 224 303400 7682 8699 32,58 138,8 12640 842,6 1312 6,65 106,1 596,9 18290 1 1 1 4 4 4 Y H H
HE 800 B 262 359100 8977 10230 32,78 161,8 14900 993,6 1553 6,68 1186 9460 21840 1 1 1 3 4 4 v H H
HE 800 M 317 442600 10870 12490 33,09 194,3 18630 1230 1930 6,79 136,21 1646 27780 1 1 1 1 3 4 v H HI

HE 800 x 373 373 523900 12690 14700 33,23 230,3 22530 1463 2311 6,89 1521 2554 34070 1 1 1 1 2 2 Y H

HE 800 x 444 444 634500 15070 17640 33,48 276,5 27800 1776 2827 7,01 1731 4180 42840 1 1 1 1 1 1 ¥ H

HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles européennes a larges ailes

Dim.: HE A, HE B et HE M 100-1000 conformes & la norme antérieure EU 53-62; HE 1000 avec Gye>Gren conformes a ASTM A 6/A 6M - 12 b
HE AA 100-1000 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M

ASTM A 6/A 6M -12  HE 1000 avec Gue>Griem _ L =A4se
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 * -
European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with Ge>Gyem in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 in accordance with AM standard

Tolerances: EN 10034:1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M h Y=—ft— d hi
ASTM A 6/A 6M -12  HE 1000 with Gye>Grem

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme LWMPOKONOMOYHbIE ABYTABPSLI (MposomkeHue) ‘ Xy
I

Pasmepsl: HE A, HE B 1 HE M 100 - 1000 B cooTBETCTBUM C Npeablaylumm ctaHaapTom EU 53-62; HE 1000 ¢ Gye>Giiem B cooTBETCTBUM € ASTM A 6/A 6M - 12

HE AA 100-1000 B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-U3TOTOBUTENS

[Oonyckw: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M tf z
ASTM A 6/A6M-07  HE1000 ¢ Gre>Griem

Tpe6oBaHWs k noBepxHocTH: B cooTeeTcTBMM EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation Dimensions de construction

Designation Dimensions Dimensions for detailing
Pasmepbl
O6o3HaueHne KoHCTpyKUMOHHbIe pa3smepbl
G h b tw te r A hi d ? Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm
x10?

HE 900 AA® 198 870 300 15 20 30 252,2 830 770 M 27 130 198
HE 900 A 252 890 300 16 30 30 320,5 830 770 M 27 132 198
HE 900 B 291 900 300 18,5 35 30 3713 830 770 M 27 134 198
HE 900 M 333 910 302 21 40 30 423,6 830 770 M 27 138 198
HE 900 x 391" 391 922 307 25 46 30 497,7 830 770 M 27 144 200
HE 900 x 466° 466 938 312 30 54 30 593,7 830 770 M 27 148 204
HE 1000 AA* 222 970 300 16 21 30 282,2 928 868 M 27 132 198
HE 1000 x 249 249 980 300 16,5 26 30 316,8 928 868 M 27 134 194
HE 1000 A 272 990 300 16,5 31 30 346,8 928 868 M 27 132 198
HE 1000 B 314 1000 300 19 36 30 400,0 928 868 M 27 134 198
HE 1000 M 349 1008 302 21 40 30 444,2 928 868 M 27 138 198
HE 1000 x 393" 393 1016 303 24,4 43,9 30 500,2 928 868 M 27 142 198
HE 1000 x 415* 415 1020 304 26 46 30 528,7 928 868 M 27 144 198
HE 1000 x 438* 438 1026 305 26,9 49 30 556,0 928 868 M 27 146 198
HE 1000 x 494 494 1036 309 31 54 30 6291 928 868 M 27 148 204
HE 1000 x 584 * 584 1056 314 36 64 30 743,7 928 868 M 27 154 208

Poutrelles européennes a trés larges ailes

Dimensions: AM Standard
Tolérances: EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European extra wide flange beams

Dimensions: AM Standard
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBpOI'Iel;ICKI/Ie pacwmnpeHHble LLUNPOKOMNO/I04HbIE ABYTABPLI

Pasmepsbl: AM Standard
Donyckun: EN 10034: 1993
CocTosHne noBepxHocTH: B cooTBeTcTBuM ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
. . Dimensions . . -
Designation Dimensions for detailing
Pa3smepsl

Obo3HayeHne KOHCTpYyKLMOHHble pasmepbl
G h b tw te r r A d @ Prrin Prmax
kg/m mm mm mm mm mm mm mm? mm mm mm

x10?

HLZ 1100 A * 3931 1075,4 458 20,0 31,0 35 = 500,8 935,9 M27 154 352
HLZ 1100 B * 407,5 1079,4 458 20,0 33,0 35 - 5191 935,9 M27 154 352
HLZ 1100 C* 430,4 1083,4 459 21,0 35,0 35 - 548,3 935,9 M27 154 354
HLZ1100D * 453,3 1087,4 460 22,0 37,0 35 - 577,5 935,9 M27 156 354

Commande minimale: pour $235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MuHManbHbIN 3akas: Ans mapku ctann S235 JR cM. CTpaHuLy ycnosuit nocTasky 8; Ana nobol Apyroi mapku ctann 40TOHH MK MO COrNacoBaHMIo.
MUHUMaNbHbIV TOHHAX 1 YCIOBWA MOCTaBKY MO COr/IaCoBaHMIO

!

Surface
MOBEPXHOCTU
Al Ac

m?/m m?/t
2,858 14,44
2,896 11,51
2,911 9,99
2,934 8,824
2,970 7,604
3,012 6,464
3,056 13,80
3,080 12,37
3,095 11,37
3,110 9,905
3,130 8,978
3,140 8,010
3,150 7,600
3,170 7,250
3,190 6,470
3,240 5,560

y=- -
s
100
Surface
MOBEPXHOCTU
Al As
m?/m m?/t
3,858 9,814
3,866 9,486
3,876 9,004
3,886 8,572



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

. . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification
Désignation » EN1993-1-1:2005 & & o
Designation axe forty-y axe faible z-z : 5 o 3
O603HaueHme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure RERMEE
OoCb y-y OCb Z2-Z bending y-y compression Lo L "’N7
G ly Way W i A L Wee W ks I by S 3 o
mBeB|B ez
kg/m mm?* mm*  mm* mm mm?’ mm* mm* mm’ mm mm mm* mm® o ® ¥ N ™ ¥ =z z W
[%2] [%2] (%] (%] [%2] [%] Ll w
x10* x10°  x10*  x10 x102 x10* x10° x10° x10 x10*  x10°
HE 900 AA 198 301100 6923 7999 34,55 147,2 9041 602,8 957,7 599 90,15 3349 16260 1 1 1 4 4 4 v Vv V
HE 900 A 252 422100 9485 10810 36,29 163,3 13550 903,2 1414 6,50 111,1 736,8 24960 1 1 1 4 4 4 ¥ H H
HE 900 B 291 494100 10980 12580 36,48 188,8 15820 1050 1658 6,53 123,6 1137 29460 1 1 1 3 4 4 Y H H
HE 900 M 333 570400 12540 14440 36,70 214,4 18450 1220 1929 6,60 1361 1671 34750 1 1 1 2 4 4 ¥ H H
HE 900 x 391 391 674300 14630 16990 36,81 254,3 22320 1454 2312 6,70 152,1 2597 42560 1 1 1 1 2 4 Y H
HE 900 x 466 466 814900 17380 20380 37,05 3053 27560 1767 2832 6,81 173,17 4256 53400 1 1 1 1 1 2 v H
HE 1000 AA 222 406500 8380 9777 37,95 172,2 9501 633,4 1016 5,80 93,15 403,4 21280 1 1 - 4 4 - Vv
HE 1000 x 249 249 481100 9818 11350 38,97 180,7 11750 784,0 1245 6,09 103,6 584,4 26620 1 1 2 4 4 4 ¥ H H
HE 1000 A 272 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 933,6 1470 6,35 113,6 8224 32070 1 1 2 4 4 4 v H H
HE 1000 B 314 644700 12890 14860 40,15 212,5 16280 1085 1716 6,38 126,1 1254 37640 1 1 1 4 4 4 v H HI
HE 1000 M 349 722300 14330 16570 40,32 2350 18460 1222 1940 6,45 136,17 1701 43020 1 1 1 3 4 4 v H H
HE 1000 x 393 393 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40 1473 2332 48080 1 1 1 2 4 4 v HI
HE 1000 x 415 415 853100 16728 19571 40,17 288,6 21710 1428 2298 6,41 153,17 2713 51080 1 1 1 2 3 4 v H
HE 1000 x 438 438 909200 17720 20750 40,43 299,9 23360 1531 2463 6,48 1600 3190 55290 1 1 1 1 3 4 Vv H
HE 1000 x 494 494 1028000 19845 23413 40,42 344,5 26820 1736 2818 6,53 174,17 4433 64010 1 1 1 1 2 3 Y H
HE 1000 x 584 584 1246100 23600 28039 40,93 403,2 33430 2130 3475 6,70 1991 7230 81240 1 1 1 1 1 2 ¥ H
HI = HISTAR®
o ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification
Désignation i EN1993-1-1:2005 I & o
Designation axe forty-y axe faible z-z S 9o
OBo3HaueHme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pue SR
oCb y-y OCb -7 bendingy-y  compression L L m
N N N
G Iy Way — Wayd iy A l, W, Wt 0 S I l g8/
nw w o wwmw o 292 <
m 1w O© mn n © - T =2
kg/m mm?* mm? mm? mm  mm? mm?* mm®  mm®  mm mm mm?* mm® N MM Nm Y ZZW
(%] " un " un v wow
x104 x10®  x10° x10 x10? x10* x10°  x10®*  x10 x10* x10°
HLZ 1100 A 393,17 983100 18280 20670 44,30 241,2 47950 2094 3308 9,78 1304 1598 122000 1 1 1 4 4 4 v H H
HLZ 1100 B 407,5 1036000 19200 21650 44,68 2429 51150 2234 3517 993 1344 1750 131200 1 1 1 4 4 4 v HI HI
HLZ 1100 C 430,4 1100000 20310 22940 44,80 2550 54730 2385 3784 999 1394 2051 141300 1 1 1 4 4 4 v H H
HLZ 1100 D 453,3 1165000 21430 24230 44,92 267,2 58350 2537 3993 10,05 144,4 2384 151700 1 1 1 4 4 4 ¥ H HI

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219
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Poutrelles européennes a trés larges ailes

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
HL 1000 AA - M+HL 1100, EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European exira wide flange beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
HL 1000 AA - M+HL 1100, EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

EBponenckme paclumpeHHble LMPOKONONOYHbIE
[BYTABPbI

Pasmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Lonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
HL 1000 AA - M+HL 1100, EN 10034: 1993
CocTosHue noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
Designation DF|)menS|ons
0O603HaveHne asmepe!
G h b tw e r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
HL 920 x 344* 344 927 418 19,3 32,0 19 437,2
HL 920 x 368* 368 931 419 20,3 34,3 19 465,6
HL 920 x 390* 390 936 420 21,3 36,6 19 494,3
HL 920 x 420* 420 943 422 22,5 39,9 19 534,1
HL 920 x 449* 449 948 423 24,0 42,7 19 571,4
HL 920 x 491* 491 957 422 25,9 47,0 19 623,3
HL 920 x 537* 537 965 425 28,4 51,1 19 682,5
HL 920 x 588* 588 975 427 31,0 55,9 19 748,1
HL 920 x 656* 656 987 431 34,5 62,0 19 835,3
HL 920 x 725* 725 999 434 38,1 68,1 19 9229
HL 920 x 787* 787 1011 437 40,9 73,9 19 1002
HL 920 x 970* 970 1043 446 50,0 89,9 19 1237
HL 920 x 1077* 1077 1061 451 55,0 99,1 19 1372
HL 920 x 1194* 1194 1081 457 60,5 109,0 19 1522
HL 920 x 1269* 1269 1093 461 64,0 115,1 19 1617
HL920x 1377* 1377 1093 473 76,7 115,1 19 1754
HL 1000 AA* 296 982 400 16,5 271 30 377,6
HL 1000 A* 321 990 400 16,5 31,0 30 408,8
HL 1000 B* 371 1000 400 19,0 36,1 30 472,8
HL 1000 M* 412 1008 402 21,1 40,0 30 525,1
HL 1000 x 443" 443 1012 402 23,6 41,9 30 563,7
HL 1000 x 483 * 483 1020 404 25,4 46,0 30 615,1
HL 1000 x 539° 539 1030 407 28,4 51,1 30 687,2
HL 1000 x 554 * 554 1032 408 29,5 52,0 30 705,8
HL 1000 x 591 591 1040 409 31,0 55,9 30 752,7
HL 1000 x 642 642 1048 412 34,0 60,0 30 817,6
HL 1000 x 748" 748 1068 417 39,0 70,0 30 953,4
HL 1000 x 883 * 883 1092 424 45,5 82,0 30 1125
HL 1000 x 976* 976 1108 428 50,0 89,9 30 1243
HL 1100 A* 343 1090 400 18,0 31,0 20 436,5
HL1100B" 390 1100 400 20,0 36,0 20 497,0
HL1100 M* 433 1108 402 22,0 40,0 20 551,2
HL 1100 R* 499 1118 405 26,0 45,0 20 635,2
HL 1100 x 548*/2 548 1128 407 28,0 50,0 20 698,3
HL 1100 x 607*/2 607 1138 410 31,0 55,0 20 7731

mm

862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
863,2
863,2
863,2
863,2

928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,2
928,0
928,0
928,0
928,0

1028
1028
1028
1028
1028
1028

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
*  Dimensions: AM Standard

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
*  Dimensions: AM Standard

MMHV\\V\aﬂbeHZ TOHHAX “n yC/'IOBMﬂ NOCTaBKK NO COrNacoBaHUKO.
4 Pasmepbl: AM Standard

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KoHCTpyKUMOHHbIe pa3mepbl

d

mm

824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
825,2
825,2
825,2
825,2

868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,2
868,0
868,0
868,0
868,0

988,0
988,0
988,0
988,0
988,0
988,0

?

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
Mm27
M27
M27
M27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M27

M 27
M 27
M 27
M 27
M27
M27

Mu1HManbHbIN 3akas: Ana mapku ctann S235 JR M. CTpaHuLy ycnoBuid nocTasky 8; Ana nobolt apyroit mapku ctanu 40TOHH UM MO COMNAcOBaHMIO

Prin

mm

126
128
128
130
130
132
136
138
144
148
152
160
166
172
174
188

134
134
136
140
142
144
146
150
148
154
160
166
172

116
118
120
124
126
128

!

Prmax

312
314
314
316
318
316
320
322
320
323
326
334
340
346
350
362

294
294
294
296
296
298
302
296
304
300
304
312
316

294
294
296
300
302
304

Surface
MOBEPXHOCTU
Al As

m?/m m?/t
3,455 10,07
3,465 9,480
3,477 8,960
3,496 8,340
3,507 7,820
3,518 7,189
3,541 6,609
3,563 6,068
3,596 5,485
3,625 5,004
3,656 4,647
3,737 3,850
3,784 3,514
3,837 3,212
3,870 3,049
3,893 2,827
3,479 11,74
3,495 10,89
3,510 9,458
3,530 8,564
3,533 7,985
3,554 7,360
3,580 6,636
3,585 6,471
3,602 6,097
3,624 5,647
3,674 4,909
3,737 4,231
3,776 3,875
3,710 10,83
3,726 9,549
3,746 8,657
3,770 7,560
3,794 6,921
3,820 6,294



Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification
Désignation : EN 1993-1-1:2005 & &
Designation axe forty-y axe faible z-z 8883
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
oCb y-y 0oCb -2 bendingy-y  compression g :{) m
G Iy Way  Wope A I, Wa,  Woe i s I o 38 3
mRgBBsctz
kg/m mm?* mm3 mm®  mm  mm? mm?* mm®>  mm® mm mm  mm* mm® NI Ny EE-
x10* x10° x10° x10  x10? x10* x10*  x10°  x10 x10% x10°
HL 920 x 344 344 645000 13920 15700 38,41 1880 39010 1867 2880 9,45 1056 1159 78120 1 1 1 4 4 4 v HI H
HL 920 x 368 368 692200 14870 16790 38,556 198,2 42120 2010 3104 9,51 1112 1408 84670 1 1 1 3 4 4 v H H
HL 920 x 390 390 741700 15850 17920 38,74 208,6 45270 2156 3331 957 1168 1691 91550 1 1 1 3 4 4 v Hl H
HL 920 x 420 420 813300 17250 19530 39,02 221,5 50070 2373 3667 9,68 1246 2151 102100 1 1 1 2 4 4 v H H
HL 920 x 449 449 874700 18450 20950 39,13 236,6 53970 2552 3949 9,72 131,7 2627 110600 1 1 1 2 4 4 Y H
HL 920 x 491 491 966300 20200 23000 39,37 256,6 59000 2796 4335 9,73 1422 3441 122200 1 1 1 1 3 4 v H
HL 920 x 537 537 1066000 22080 25270 39,51 282,17 65550 3085 4795 9,80 1529 4447 136900 1 1 1 1 2 3 Vv HI
HL 920 x 588 588 1181000 24230 27840 39,74 309,3 72760 3408 5310 9,86 1651 5860 153200 1 1 1 1 1 2 Y HI
HL 920 x 656 656 1335000 27060 31270 39,98 3458 83040 3853 6022 9,97 1808 7950 177600 1 1 1 1 1 2 v H
HL920x 725 725 1492000 29880 34740 40,21 383,6 93200 4295 6734 10,05 196,6 10570 201900 1 1 1 1 1 1 v H
HL 920 x 787 787 1646000 32560 38010 40,53 414,5 103300 4728 7425 10,15 211,0 13430 226800 1 1 1 1 1 1 v HI
HL920x 970 970 2100000 40270 47660 41,21 513,8 133900 6002 9490 10,40 252,1 24320 304000 1 1 1 1 1 1 v H
HL920x 1077 1077 2377000 44790 53390 41,63 570,0 152700 6773 10740 10,55 2755 33170 350800 1 1 1 1 1 1 ¥ HI
HL920x 1194 1194 2694000 49830 59830 42,08 632,7 175000 7660 12180 10,72 300,8 44370 409700 1 1 1 1 1 1 v HI
HL920x 1269 1269 2900000 53040 63960 42,35 672,9 189900 8237 13130 10,84 316,5 52500 449700 1 1 1 1 1 1 v H
HL920x 1377 1377 3034000 55500 67680 41,59 797,2 206300 8723 14160 10,85 329,2 61190 485700 1 1 1 1 1 1 v H
HL 1000 AA 296 620300 12630 14260 40,53 181,5 28960 1448 2243 8,76 1058 7626 65900 1 1 2 4 4 4 Y H H
HL 1000 A 321 696400 14070 15800 41,27 184,6 33120 1656 2555 9,00 113,6 1021 76030 1 1 2 4 4 4 v H H
HL 1000 B 371 813700 16270 18360 41,49 212,5 38580 1929 2984 9,03 1263 1575 89440 1 1 1 4 4 4 Y HI HI
HL 1000 M 412 910500 18070 20460 41,64 236,0 43400 2160 3349 9,09 136,2 2134 101500 1 1 1 3 4 4 v H H
HL 1000 x 443 443 966500 19100 21780 41,41 261,8 45500 2264 3529 8,98 1425 2545 106700 1 1 1 2 4 4 v H
HL 1000 x 483 483 1067000 20930 23920 41,66 282,7 50710 2510 3919 9,08 1525 3311 119900 1 1 1 2 4 4 v H
HL 1000 x 539 539 1203000 23350 26820 41,83 316,4 57630 2832 4436 9,16 1657 4546 137600 1 1 1 1 2 4 ¥ HI
HL 1000 x 554 554 1232000 23880 27500 41,79 3280 59100 2897 4547 9,15 168,6 4860 141300 1 1 1 1 2 3 v H
HL 1000 x 591 591 1331000 25600 29530 42,05 346,3 64010 3130 4916 9,22 1779 5927 154300 1 1 1 1 2 3 v H
HL 1000 x 642 642 1451000 27680 32100 42,12 379,6 70280 3412 5379 9,27 1891 7440 170700 1 1 1 1 1 2 Vv HI
HL 1000 x 748 748 1732000 32430 37880 42,62 4389 85110 4082 6459 945 214,10 11670 210600 1 1 1 1 1 1 v H
HL 1000 x 883 883 2096000 38390 45260 43,16 516,5 105000 4952 7874 9,66 244,6 18750 265700 1 1 1 1 1 1 v H
HL 1000 x 976 976 2349000 42400 50300 43,50 570,7 118500 5538 8839 9,77 264,9 24770 304400 1 1 1 1 1 1 v H
HL 1100 A 343 867400 15920 18060 44,58 206,5 33120 1656 2568 8,71 103,4 1037 92710 1 1 2 4 4 4 Y HI HI
HL 1100 B 390 1005000 18280 20780 44,98 230,6 38480 1924 2988 8,80 1154 1564 108700 1 1 1 4 4 4 v H H
HL 1100 M 433 1126000 20320 23160 45,19 254,4 43410 2160 3362 8,87 1254 2130 123500 1 1 1 4 4 4 v H H
HL 1100 R 499 1294000 23150 26600 45,14 300,4 49980 2468 3870 8,87 1394 3135 143400 1 1 1 2 4 4 v H
HL 1100 x 548 548 1446000 25630 29510 45,50 3253 56380 2771 4349 899 1514 4205 163200 1 1 1 2 4 4 Vv HI
HL 1100 x 607 607 1613000 28350 32790 45,68 361,2 63450 3095 4877 9,06 1644 5628 185300 1 1 1 1 3 4 v H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles-poteaux a larges ailes

Dimensions: HD 360 / 400 conformes @ ASTM A 6/A 6M - 12;
HD 260 / 320 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034: 1993 HD 260/320
ASTM A 6/A 6M - 12: HD 360/400
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Wide flange columns

Dimensions: HD 360 / 400 in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12;
HD 260 / 320 in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10034: 1993 HD 260/320
ASTM A 6/A 6M - 12: HD 360/400
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

KonoHHble AByTaBpbI

Pasmepsbl:  HD 360 / 400 B cooTBeTcTBMM C ASTM A 6/A 6M - 12;

HD 260,HD 320 B cOOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-N3rOTOBUTENS
Donyckn:  EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400
TpeboBaHWS k NoBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction

Designation Pimensions Dimensions for detailing surface

0O603HayeHne Pasmepe! KOHCTpyKUMOHHbIE pasmepsl rosepxHocTh

G h b tw tr r A hy d ? Prrin Prax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x102

HD 260 x 54,1+/* 54,1 244 260 6,5 9,5 24 69,0 225,0 177,0 M 27 110 158 1,474 27,22
HD 260 x 68,2* 68,2 250 260 7.5 12,5 24 86,8 225,0 177,0 M 27 110 158 1,484 21,77
HD 260 x 93,0* 93,0 260 260 10,0 17,5 24 1184 225,0 177,0 M 27 114 158 1,499 16,12
HD 260 x 114*/* 114 268 262 12,5 21,5 24 145,7 225,0 177,0 M 27 116 160 1,518 13,27
HD 260 x 142+* 142 278 265 15,5 26,5 24 180,3 225,0 177,0 M 27 120 164 1,544 10,91
HD 260 x 172* 172 290 268 18,0 32,5 24 219,6 225,0 177,0 M 27 122 166 1,575 9,133
HD 260 x 225* 225 309 271 24,0 42,0 24 286,6 225,0 177,0 Mm27 130 166 1,613 7,169
HD 260 x 299* 299 335 278 31,0 55,0 24 380,5 225,0 177,0 M27 136 172 1,679 5,621
HD 320 x 74,2+/* 74,2 301 300 8,0 11,0 27 94,6 279,0 225,0 M 27 118 198 1,740 23,43
HD 320 x 97,6* 97,6 310 300 9,0 15,5 27 124,4 279,0 225,0 M 27 118 198 1,756 17,98
HD 320 x127* 127 320 300 11,5 20,5 27 161,3 279,0 225,0 M 27 122 198 1,771 13,98
HD 320 x 158*/* 158 330 303 14,5 25,5 27 201,2 279,0 225,0 M 27 124 202 1,797 11,37
HD 320 x 198*/* 198 343 306 18,0 32,0 27 252,3 279,0 225,0 M 27 128 204 1,828 9,227
HD 320 x 245* 245 359 309 21,0 40,0 27 312,0 279,0 225,0 M 27 132 204 1,866 7,616
HD 320 x 300*/* 300 375 313 27,0 48,0 27 382,1 279,0 225,0 M 27 138 208 1,902 6,340
HD 360 x 134° 134 356 369 11,2 18,0 15 170,6 320,0 290,0 M 27 100 264 2,140 15,98
HD 360 x 147* 147 360 370 12,3 19,8 15 187,9 320,0 290,0 M 27 100 264 2,150 14,58
HD 360 x 162° 162 364 371 13,3 21,8 15 206,3 320,0 290,0 M 27 102 266 2,160 13,34
HD 360x179° 179 368 373 15,0 23,9 15 2283 320,0 290,0 M 27 104 268 2,172 12,12
HD 360x 196° 196 372 374 16,4 26,2 15 250,3 320,0 290,0 M 27 104 268 2,181 11,10

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MuHManbHbIN 3aKkas: Ana mapku ctann S235 JR M. cTpaHuLy ycnoBuid nocTasku 8; Ana noboit apyroit mapku ctanu 40TOHH UM MO COrNAacoBaHMIO
+  MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 04HOro NPOUAA 1 MAPKU UKW MO COMNACOBaHMIO
* MUHUMaNbHbIZ TOHHAaX U YCIOBMA NOCTaBKM MO COrNacoBaHMIO.
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHus Classification
Désignation . EN1993-1-1:2005 & &

Designation axe forty-y axe faible z-z 888
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N NIQ

oCb y-y OoCb -2 bending y-y compression E :{) §

G ly Way  Waye g A, I, Wer Wk i, 56 I e S8 o
nnmowwmaol 2

m mn © m n O =

kg/m mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm?3 mm? mm mm mm?* mmt o m §F o m s Z2 Z W

w"v nn v . v n»n W w
x10* x10° x10° x10 x10? x10% x10° x10° x10 x10* x10°

HD 260 x 54,1 54,1 7981 654,17 714,55 10,76 24,75 2788 214,5 327,7 636 5362 3031 3826 3 3 4 3 3 4 v v V
HD 260 x 68,2 68,2 10450 836,4 9198 10,97 28,76 3668 282,17 430,2 650 6062 5237 5164 1 3 3 1 3 3 v H H
HD 260 x 93,0 93,0 14920 1148 1283 11,22 37,59 5135 3950 6022 658 7312 1238 7537 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 114 114 18910 1411 1600 11,39 46,08 6456 492,8 7525 666 8362 2224 9790 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 142 142 24330 1750 2015 11,62 56,65 8236 6216 9505 6,76 96,62 4068 1300 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260x 172 172 31310 2159 2524 11,94 66,89 10450 779,7 1192 6,90 1111 719,0 17728 1 1 1.1 1 1 v Hl H
HD 260 x 225 225 43750 2832 3396 12,36 89,18 13970 1031 1583 6,98 136,1 1545 2483 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 260 x 299 299 64220 3834 4727 12,99 1181 19770 1423 2190 7,21 169,1 3437 3860 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 74,2 74,2 16450 1093 1196 13,19 35,40 4959 330,6 505,7 7,24 61,63 55,87 1041 3 3 4 3 3 4 v v Vv
HD 320 x 97,6 97,6 22930 1479 1628 13,58 41,13 6985 465,7 709,7 7,49 7163 1080 1512 1 2 3 1 2 3 v HI H
HD 320x 127 127 30820 1926 2149 13,82 51,77 9239 615,9 9391 7,57 84,13 2251 2069 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 320 x 158 158 39640 2403 2718 14,04 64,18 11840 781,7 1194 7,67 97,13 4205 2741 1 1 1 1 1 1 v Hl H
HD 320 x 198 198 51900 3026 3479 14,34 79,52 15310 1001 1530 7,79 113,6  805,3 3695 1 1 1 1 1 1 v HI HI
HD 320 x 245 245 68130 3796 4435 14,78 94,85 19710 1276 1951 795 132,6 1501 5004 1 1 1 1 1 1 v HI H
HD 320 x 300 300 86900 4635 5522 15,08 120,47 24600 1572 2414 8,02 154,6 2650 6558 1 1 1 1 1 1 v H HI
HD 360 x 134 134 41510 2332 2562 15,60 45,19 15080 817,3 1237 9,40 64,77 1688 4305 2 3 3 2 3 3 v HI HI
HD 360 x 147 147 46290 2572 2838 1570 49,72 16720 9039 1369 9,43 69,47 223,77 4836 1 3 3 1 3 3 v Hl H
HD 360 x 162 162 51540 2832 3139 15,81 53,98 18560 1001 1516 9,49 74,47 2955 5432 1 2 3 1 2 3 v Hl HI
HD 360 x 179 179 57440 3122 3482 1586 60,72 20680 1109 1683 9,52 8037 3938 6119 1 1 2 1 1 2 v H HI
HD 360 x 196 196 63630 3421 3837 1594 66,50 22860 1222 1856 9,56 86,37 517,11 6829 1 1 1 1 1 1 v H H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Poutrelles-poteaux & larges ailes (suite)

Dimensions: HD 360 / 400 conformes @ ASTM A 6/A 6M - 12;
HD 260 / 320 suivant norme AM
Tolérances: EN 10034: 1993 HD 260/320
ASTM A 6/A 6M - 12: HD 360/400
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Wide flange columns (continued)

Dimensions: HD 360 / 400 in accordance with ASTM A 6/A 6M - 12;
HD 260 / 320 in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10034: 1993 HD 260/320
ASTM A 6/A 6M -12: HD 360/400
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

KONOHHbIE ABYTABPbI (MpoaonxeHwe)

Pazmepbl:  HD 360 / 400 B cooTBeTcTBMM ¢ ASTM A 6/A 6M - 07;

HD 260,HD 320 B cOOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-MU3rOTOBUTENS
Donyckn:  EN 10034: 1993 HD 260/320

ASTM A 6/A 6M - 07 HD 360/400
TpeboBaHMa k NoBepXHOCTY: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .

Designation DFI,?:;:O“

Ob6o3HayeHne pel

G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

HD 400 x 187* 187 368 391 15,0 24,0 15
HD 400 x 216"/ 216 375 394 17,3 27,7 15
HD 400 x 237/ 237 380 395 18,9 30,2 15
HD 400 x 262/ 262 387 398 211 33,3 15
HD 400 x 287/ 287 393 399 22,6 36,6 15
HD 400 x 314°/* 314 399 401 24,9 39,6 15
HD 400 x 347 °/* 347 407 404 27,2 43,7 15
HD 400 x 382"/ 382 416 406 29,8 48,0 15
HD 400 x 421 */* 421 425 409 32,8 52,6 15
HD 400 x 4637+ 463 435 412 35,8 57,4 15
HD 400 x 509/ 509 446 416 391 62,7 15
HD 400 x 551 */* 551 455 418 42,0 67,6 15
HD 400 x 592/ 592 465 421 45,0 723 15
HD 400 x 634/ 634 474 424 47,6 771 15
HD 400 x 677 */* 677 483 428 51,2 81,5 15
HD 400 x 744 */+ 744 498 432 55,6 88,9 15
HD 400 x 818°/* 818 514 437 60,5 97,0 15
HD 400 x 900"/ 900 531 442 65,9 106 15
HD 400 x 990"/ 990 550 448 71,9 115 15
HD 400 x 1086 °/* 1086 569 454 78,0 125 15
HD 400 x 1202 */* 1202 580 471 95,0 130 15
HD 400 x 1299/ 1299 600 476 100 140 15

237,6
275,5
300,9
334,6
366,3
399,2
442,0
4871
5371
589,5
649,0
701,4
754,9
808,0
863,4
948,1
1043
1149
1262
1386
1530
1650

mm

320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0

Commande minimale: pour S235 JR, cf. conditions de livraison page 8; pour toute autre qualité 40t ou suivant accord.

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

Minimum order: for the S235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MuHManbHbIN 3aKkas: Ana mapku ctann S235 JR M. cTpaHuLy ycnoBuid nocTasku 8; Ana noboit apyroit mapku ctanu 40TOHH UM MO COrNAacoBaHMIO

+  MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 04HOro NPOUAA 1 MAPKU UKW MO COMNACOBaHMIO
* MVHMManbHbIA TOHHAX U YCIOBYA MOCTaBKU MO COrNACcOBAHMIO.

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTPYKLMOHHbIe pa3mepbl

d

mm

290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0

?

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

104
106
108
110
112
114
116
118
122
124
128
132
134
140
144
148
154
158
164
170
188
192

Prmax

330
336
342
360

Surface
MOBEPXHOCTU
A Ac

m?/m m?/t
2,244 12,03
2,266 10,48
2,276 9,637
2,298 8,749
2,311 8,038
2,326 7,425
2,350 6,773
2,371 6,200
2,395 5,680
2,421 5,231
2,452 4,813
2,472 4,490
2,498 4,216
2,523 3,978
2,550 3,762
2,587 3,476
2,629 3,210
2,672 2,962
2,722 2,747
2,772 2,548
2,828 2,353
2,878 2,215
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Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification
Désignation ) EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe fort y-y axe faible z-z 888
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z P.Ure Pure A : : <
oCb y-y 0OCb z-Z bending y-y compression Al g
G Iy Way  Woye A, I, Wa,  Woe i, s, I lu 8839
nAg8RBSccz
kg/m mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm?3 mm? mm mm mm?* mm® NS dEE w
x10* x10° x10° x10 x10? x10% x10° x10° x10 x10* x10°
HD 400 x 187 187 60180 3271 3642 1591 60,73 23920 1224 1855 10,03 80,57 4146 7074 1 1 3 1 1 3 v HI HI
HD 400 x 216 216 71140 3794 4262 16,07 70,32 28250 1434 2176 10,13 90,27 637,3 8515 1 1 1 1 1 1 v HI H
HD 400 x 237 237 78780 4146 4686 16,18 77,10 31040 1572 2387 10,16 96,87 8255 9489 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 262 262 89410 4620 5260 16,35 86,55 35020 1760 2676 10,23 1053 1116 10940 1 1 1 1 1 1 v HI H
HD 400 x 287 287 99710 5074 5813 16,50 93,46 38780 1944 2957 10,29 1134 1464 12300 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 314 314 110200 5525 6374 16,62 103,3 42600 2125 3236 10,33 121,7 1870 13740 1 1 1 1 1 1 v H H
HD 400 x 347 347 124900 6140 7139 16,81 113,9 48090 2380 3629 1043 1322 2510 15850 1 1 1 1 1 1 v Hl
HD 400 x 382 382 141300 6794 7965 17,03 126,0 53620 2641 4031 10,49 143,4 3326 18130 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 421 421 159600 7510 8880 17,24 1399 60080 2938 4489 1058 1556 4398 20800 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 463 463 180200 8283 9878 17,48 1543 67040 3254 4978 10,66 1682 5735 23850 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 509 509 204500 9172 11030 17,75 1706 75400 3625 5552 10,78 1821 7513 27630 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 551 551 226100 9939 12050 17,95 1849 82490 3947 6051 1085 1948 9410 30870 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 592 592 250200 10760 13140 18,220 200,3 90170 4284 6574 10,93 2072 11560 34670 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 634 634 274200 11570 14220 18,42 2140 98250 4634 7117 11,03 2194 14020 38570 1 1 1 1 1 1 v Hl
HD 400 x 677 677 299500 12400 15350 18,62 231,9 106900 4994 7680 11,13 231,8 16790 42920 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400 x 744 744 342100 13740 17170 19,00 256,17 119900 5552 8549 11,25 251,0 21840 49980 1 1 1 1 1 1 v Hi
HD 400 x 818 818 392200 15260 19260 19,39 283,3 135500 6203 9561 11,40 2721 28510 58650 1 1 1 1 1 1 v Hl
HD 400 x 900 900 450200 16960 21620 19,79 313,8 153300 6938 10710 11,55 2955 37350 68890 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400 x 990 990 518900 18870 24280 20,27 349,2 173400 7739 11960 11,72 3195 48210 81530 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400x 1086 1086 595700 20940 27210 20,73 3858 196200 8645 13380 11,90 3456 62290 96080 1 1 1 1 1 1 v HI
HD 400x 1202 1202 663600 22880 30020 20,82 469,6 228700 9712 15150 12,22 373,0 79230 114600 1 1 1 1 1 1 v H
HD 400x 1299 1299 754600 25150 33250 21,35 505,2 254400 10690 16670 12,40 3980 98140 133100 1 1 1 1 1 1 v HI
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ans pac4éToB C yHETOM NAACTUYHOCTH, NPODUAb AOMKEH OTHOCUTCA K Kaaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NMpeaenbHbIM YoM NOBOpoTa cedeHns. Cm cTp 219



Poutrelles-pieux a larges ailes

Dimensions: suivant norme AM
Tolérances: EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Wide flange bearing piles

Dimensions: in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

UJMpOKOI'IOI‘IO‘-IHbIe Hecyllne CBan
Pazmepbl: B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-N3rOTOBUTENS

[Lonycku: EN 10034: 1993

CocTosHne noBepxHocTH: B cooTBeTcTBuM € EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasmeDs!
Ob6o3HayeHne P
G h b tw t

kg/m mm mm mm mm
HP 200 x 43*/* 42,5 200,0 205,0 9,0 9,0
HP 200 x 53*/* 53,5 204,0 207,0 11,3 11,3
HP 220 x 57+/* 57,2 210,0 2245 11,0 11,0
HP 260 x 75*/* 75,0 249,0 265,0 12,0 12,0
HP 260 x 87+/* 87,3 253,0 267,0 14,0 14,0
HP 305 x 79* 78,9 2993 306,4 11,0 11,1
HP 305 x 88* 88,0 301,7 307,8 12,4 12,3
HP 305 x 95* 94,9 303,7 308,7 13,3 13,3
HP 305 x 110* 110 307,9 310,7 15,3 15,4
HP 305 x 126* 126 3123 3129 17,5 17,6
HP 305 x 149* 149 318,5 316,0 20,6 20,7
HP 305 x 180* 180 326,7 319,7 24,8 24,8
HP 305 x 186* 186 3283 320,9 25,5 25,6
HP 305 x 223* 223 3379 325,7 30,3 30,4
HP 320 x 88*/* 88,5 303,0 304,0 12,0 12,0
HP 320 x 103*/* 103 307,0 306,0 14,0 14,0
HP 320 x 117+/* 117 311,0 308,0 16,0 16,0
HP 320 x 147+/* 147 319,0 312,0 20,0 20,0
HP 320 x 184+* 184 329,0 317,0 25,0 25,0
HP 360 x 109* 109 346,4 371,0 12,8 12,9
HP 360 x 133* 133 352,0 373,8 15,6 15,7
HP 360 x 152* 152 356,4 376,0 17,8 17,9
HP 360 x 174* 174 361,4 378,5 20,3 20,4
HP 360 x 180* 180 362,9 378,8 21,1 21,1
HP 400 x 122+ 122 348,0 390,0 14,0 14,0
HP 400 x 140* 140 352,0 392,0 16,0 16,0
HP 400 x 158+ 158 356,0 394,0 18,0 18,0
HP 400 x 176" 176 360,0 396,0 20,0 20,0
HP 400 x 194+ 194 364,0 398,0 22,0 22,0
HP 400 x 213* 213 368,0 400,0 24,0 24,0
HP 400 x 231+ 231 372,0 402,0 26,0 26,0

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

+  MUHUManbHbI 3akas: 40 TOHH 0AHOrO NPOGUAA N MAPKK MW MO COrNACOBAHMIO
* MVHWMa nbHbIA TOHHAX W YCI0BUA NOCTABKM MO COMIACOBAHMIO.

10,0
10,0

18,0

24,0
24,0

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

27,0
27,0
27,0
27,0
27,0

15,2
15,2
15,2
15,2
15,2

15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

tf

54,1
68,4

72,9

95,5
111

101
112
121
140
161
190
229
237
284

113
131
150
187
235

139
169
104
222
230

156
179
201
224
248
271
294

mm

182,0
181,4

188,0

2250
225,0

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

279,0
279,0
279,0
279,0
279,0

320,6
320,6
320,6
320,6
320,6

320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0

Dimensions de construction

d h;

Dimensions for detailing
KOHCTpYKLMOHHbIe pa3mepei

d

mm

162,0
161,4

152,0

177,0
177,0

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

225,0
225,0
225,0
225,0
225,0

290,2
290,2
290,2
290,2
290,2

290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0

?

M 27
M 27

M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

100
104

102

116
118

102
104
106
108
110
114
118
118
124

122
124
126
130
136

102
104
106
110
110

102
104
106
108
110
112
114

Prmax

106
108

164
166

204

206
208
210
214
218
218
220

202
204
206
210
216

266

270
272

Surface
MOBEPXHOCTU
A Ac

m?/m m?/t
1,185 27,88
1,196 22,36
1,265 22,12
1,493 19,90
1,505 17,24
1,776 22,52
1,784 20,28
1,790 18,85
1,802 16,39
1,815 14,40
1,834 12,30
1,857 10,31
1,863 10,02
1,892 8,487
1,752 19,80
1,764 17,15
1,776 15,13
1,800 12,27
1,830 9,939
2,125 19,51
2,142 16,11
2,155 14,18
2,170 12,48
2,173 12,06
2,202 17,99
2,214 15,80
2,226 14,08
2,238 12,71
2,250 11,58
2,262 10,64
2,274 9,848
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs Classification

Désignation ) EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe fort y-y axe faible z-z 888
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z P.Ure Pure A : : <
oCb y-y 0OCb z-Z bending y-y compression Al Q
G Iy Way  Wpye iy A I, W, Wé i, 5. I L 888
nnmowwmao 2 Z
kg/m  mm¢ mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm® g 5 § g 5 § z zw

x104 x10° x10° x10 x102 x10* x10° x10° x10 x10* x10°
HP 200 x 43 42,5 3888 388,8 4345 8,47 19,85 1294 126,2 1934 489 3872 1768 1179 2 3 4 2 3 4 V

HP 200 x 53 53,5 4977 488,0 551,3 8,55 24,89 1673 161,7 2486 496 4562 3420 1551 1 2 3 1 2 3 v Vv
HP 220 x 57 57,2 5729 545,6 613,7 8,87 28,63 2079 185,2 2855 534 5409 4418 2054 1 2 3 1 2 3 v v vV
HP 260 x 75 75,0 10650 855,17 9585 10,56 39,14 3733 281,7 4351 6,25 64,12 7929 5226 1 3 3 1 3 3 v v vV
HP 260 x 87 87,3 12590 9949 1124 10,64 4512 4455 333,7 5162 633 70,12 1157 6342 1 1 3 1 1 3 v v vV
HP 305 x 79 789 16440 1099 1218 12,79 37,06 5326 347,7 531,2 728 5101 5137 1105 3 4 4 3 4 4 v v Vv
HP 305 x 88 88,0 18420 1221 1360 12,82 41,61 5984 3889 5952 7,31 5481 70,05 1252 3 3 4 3 3 4 v vV vV
HP 305 x 95 94,9 20040 1320 1474 12,87 44,65 6529 4230 6480 735 5771 8669 1375 2 3 3 2 3 3 Vv v V
HP 305x 110 110 23560 1531 1720 12,97 51,42 7709 496,2 761,7 7,42 6391 131,4 1647 1 3 3 1 3 3 v HI H
HP 305 x 126 126 27410 1755 1986 13,06 58,91 9002 5754 8852 749 7051 1943 1951 1 2 3 1 2 3 v H H
HP 305 x 149 149 33070 2076 2370 13,20 69,62 10910 690,5 1066 7,58 79,81 314,2 2414 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 180 180 40970 2508 2897 13,37 8439 13550 8474 1313 7,69 9221 5417 3077 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 186 186 42610 2596 3003 13,41 86,95 14140 881,55 1366 7,73 94,51 593, 7 3230 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 305 x 223 223 52700 3119 3653 13,62 1044 17580 1079 1680 7,87 1089 9984 4138 1 1 1 1 1 1 v Hl H
HP 320 x 88 88,5 18740 1237 1379 12,90 47,66 5634 370,6 5721 7,07 6760 9904 1190 2 3 3 2 3 3 v v V
HP 320 x 103 103 22050 1437 1611 12,97 54,84 6704 4382 6773 7,15 73,60 1423 1435 1 3 3 1 3 3 v HI H
HP 320x 117 117 25480 1638 1849 13,06 62,10 7815 507,5 7855 7,23 7960 1985 1695 1 2 3 1 2 3 v H H
HP 320 x 147 147 32670 2048 2338 13,22 76,86 10160 651,3 1011 7,37 91,60 3571 2263 11 1 1 1 1 v H H
HP 320x 184 184 42340 2574 2979 13,44 95,76 13330 8412 1311 7,54 1066 6620 3067 1 1 1 1 1 1 v H H
HP 360 x 109 109 30630 1769 1956 14,86 4859 10990 592,3 9029 890 5641 90,73 3053 3 4 4 3 4 4 v v V
HP 360 x 133 133 37980 2158 2406 14,98 59,22 13680 7319 1119 8,99 64,81 160,7 3864 3 3 4 3 3 4 v Hl HI
HP 360 x 152 152 43970 2468 2767 15,07 67,68 15880 844,55 1293 9,05 71,41 236,4 4543 2 3 3 2 3 3 Vv H H
HP 360 x 174 174 51010 2823 3186 15,18 77,41 18460 975,6 1497 9,13 78,91 348,5 5360 1 2 3 1 2 3 v HIH
HP 360 x 180 180 53040 2923 3306 1520 8052 19140 1011 1552 913 81,11 3872 5583 1 2 3 1 2 3 v Hl HI
HP 400 x 122 122 34770 1998 2212 1493 52,89 13850 710,3 1082 9,42 5957 1187 3860 3 4 4 3 4 4 vV vV V
HP 400 x 140 140 40270 2288 2547 15,02 6049 16080 820,2 1252 9,49 6557 1753 4534 3 3 4 3 3 4 v H H
HP 400 x 158 158 45940 2581 2888 1510 68,17 18370 9324 1425 955 7157 2480 5241 2 3 3 2 3 3 v Hl HI
HP 400x 176 176 = 51770 2876 3235 15,19 75,93 20720 1047 1603 9,61 7757 3389 5982 1 3 3 1 3 3 v H H
HP 400 x 194 194 57760 3174 3588 15,28 83,77 23150 1163 1784 9,67 8357 4502 6759 1 2 3 1 2 3 v H Hl
HP 400 x 213 213 63920 3474 3947 15,37 91,69 25640 1282 1969 9,73 8957 5842 7574 1 1 3 1 1 3 v H H
HP 400 x 231 231 70260 3777 4312 1545 99,69 28200 1403 2158 9,79 9557 7431 8425 1 1 2 1 1 2 v H H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
4 W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUHHOCTH, NPOPUAbL AONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 1aun 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM Npee/bHbIM Yr/IOM NOBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219



Fers U a ailes paralléles

Dimensions: DIN 1026-2: 2002-10
Tolérances: EN 10279: 2000
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Channels with parallel flanges

Dimensions: DIN 1026-2: 2002-10
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

LLIBennep C napannenbHbIMn rpaHAMN NONOK

Pazmepbi: DIN 1026-2: 2002-10
[Honycku: EN 10279: 2000
CocTosiHne noBepxHocTH: B cootBeTcTBnm ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMEDbI
0O603HaveHne P
G h b tw e r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
UPE 80* 7,90 80 50 4,0 7.0 10 10,1
UPE 100* 9,82 100 55 4,5 7.5 10 12,5
UPE 120* 121 120 60 5,0 8,0 12 15,4
UPE 140* 14,5 140 65 5,0 9,0 12 18,4
UPE 160* 17,0 160 70 5,5 9,5 12 21,7
UPE 180* 19,7 180 75 5,5 10,5 12 25,1
UPE 200* 22,8 200 80 6,0 11,0 13 29,0
UPE 220* 26,6 220 85 6,5 12,0 13 33,9
UPE 240* 30,2 240 90 7.0 12,5 15 38,5
UPE 270* 35,2 270 95 7,5 13,5 15 44,8
UPE 300* 44,4 300 100 9,5 15,0 15 56,6
UPE 330* 53,2 330 105 11,0 16,0 18 67,8
UPE 360* 61,2 360 110 12,0 17,0 18 77,9
UPE 400* 72,2 400 115 13,5 18,0 18 91,9

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

mm

66

85
104
122
141
159

178
196
215
243

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KoHCTpyKUMOHHbIe pa3mepbl

d

mm

46

65
80
98
117
135

152
170
185
213

?

M12
M 12
M 16
M 16
M16

M 20
M 22
M 24
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27

€min

mm

35
35
35
36
36

46
47
47
48

50
54
55
57

€max

36
41
38
43
48

47
49
51
50

55
60
65
70

e
|
i

Y5

<—ym

Y

z

Surface

MOBEPXHOCTU

Al As
m?/m m?/t
0,343 43,45
0,402 41,00
0,460 37,98
0,520 35,95
0,579 34,01
0,639 32,40
0,697 30,60
0,756 28,43
0,813 26,89
0,892 25,34
0,968 21,78
1,043 19,60
1,121 18,32
1,218 16,87



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoYHble 3Ha4eHUA

EN 1993-1-1: 2005

Classification

<

Designation axe forty-y axe faible z-z 888

0603naueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN

ocb y-y oCb 2-2 bendingy-y = compression E :i m

G b Wy Wem b Ar b Wae Wer ks kb Y Ym S 305

208 8 Btz

kg/m mm*  mm® mm* mm mm? mm* mm® mm’ mm mm mm* mm® mm mm ™ ~ m =z z 4

(%] (%] wv wn W
x10*  x10° x10° x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10* x10° x10 x10

UPE 80 7,90 107 26,8 312 326 405 255 80 143 159 169 147 022 182 3,71 1 1 1 1 v
UPE 100 9,82 207 414 480 407 534 383 106 193 1,75 179 201 053 191 393 1 1 1 1 v
UPE 120 12,1 364 606 703 486 7,8 555 138 253 190 200 290 1,2 198 412 1 1 1 1 Vv
UPE 140 14,5 600 856 988 571 825 788 182 332 207 21,0 405 220 217 454 1 1 1 1 v
UPE 160 17,0 911 114 132 6,48 10,0 107 22,6 415 222 220 520 396 227 476 1 1 1 17 v
UPE 180 19,7 1350 150 173 7,34 11,2 144 286 523 239 230 699 681 247 519 1 1 1 1 v
UPE 200 22,8 1910 191 220 8,11 13,5 187 345 633 254 246 889 110 256 541 1 1 1 1 v
UPE 220 26,6 2680 244 281 890 15,8 247 425 782 2,70 261 121 17,6 2,70 570 1 1 1 1 v
UPE 240 30,2 3600 300 347 9,67 188 311 501 92,2 284 283 151 264 2,79 591 1 1 1 17 v
UPE 270 35,2 5250 389 451 108 22,2 401 60,7 112 299 298 199 436 289 6,14 1 1 1 2 v
UPE 300 44,4 7820 522 613 118 30,3 538 756 137 3,08 333 315 727 289 603 1 1 1 1T v
UPE 330 53,2 11010 667 792 12,7 388 681 89,7 156 3,17 37,5 452 112 290 6,00 1 1 1 17 v
UPE 360 61,2 14830 824 982 13,8 456 844 105 178 3,29 395 585 166 297 612 1 1 1 1V
UPE 400 72,2 20980 1050 1260 15,1 56,2 1045 123 191 3,37 42,0 79,1 259 298 6,06 1 1 1 1 v

W, est calculé selon I'hypothése d’'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n‘est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon

a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

Wiy 3Ha4eHMeE onpeaeneHo Npu yCoBUM AeNCTBUA Harpy3sKku Nog NPAMbIMU Yraamu. Takum oﬁpaaoM, npueeAeHHOe 3HaYeHne NPUMEHAETCA TO/IbKO

W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such

ecnu ABa unu bonee LBeNNepa CoeanHeHb! Tak, 4To C¢0pMMPOBaHHoe CeYeHve UMEET ABe OCUM CUMMETPUN, U M3rvbaoLIMnt MOMEHT, [IeNCTBYIOLLMI B MIOCKOCTW LIEHTPa TAXECTW, He Bbi3blBaeT KpyUeHUs.

97



Fers U normaux européens

Dimensions: DIN 1026-1: 2009, NF A 45-202: 1986
2000

Tolérances: EN 10279:

Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European standard channels

Dimensions: DIN 1026-1: 2009, NF A 45-202: 1986

Tolerances: EN 10279: 2000

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

LLIBennep C HOKNOHHLIMU TPAHAMWU NONOK

Pazmepbi: DIN 1026-1: 2000, NF A 45-202: 1986

[Honycku: EN 10279: 2000

CocTosiHne noBepxHocTH: B cootBeTcTBnm ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMeDs
0O603HaveHne P
G h b tw tr r r
kg/m mm mm mm mm mm mm
UPN 50* 5,59 50 38 5,0 7,0 7,0 3,5
UPN 65* 7,09 65 42 5,5 7.5 7.5 4,0
UPN 80* 8,64 80 45 6,0 8,0 8,0 4,0
UPN 100* 10,6 100 50 6,0 8,5 8,5 4,5
UPN 120 13,4 120 55 7,0 9,0 9,0 4,5
UPN 140 16,0 140 60 7,0 10,0 10,0 5,0
UPN 160 18,8 160 65 7,5 10,5 10,5 5,5
UPN 180 22,0 180 70 8,0 11,0 11,0 5,5
UPN 200 25,3 200 75 8,5 11,5 11,5 6,0
UPN 220 29,4 220 80 9,0 12,5 12,5 6,5
UPN 240 33,2 240 85 9,5 13,0 13,0 6,5
UPN 260 37,9 260 90 10,0 14,0 14,0 7,0
UPN 280 41,8 280 95 10,0 15,0 15,0 7.5
UPN 300 46,2 300 100 10,0 16,0 16,0 8,0
UPN 320~ 59,5 320 100 14,0 17,5 17,5 8,8
UPN 350 60,6 350 100 14,0 16,0 16,0 8,0
UPN 380* 63,1 380 102 13,5 16,0 16,0 8,0
UPN 400* 71,8 400 110 14,0 18,0 18,0 9,0
h <300
b
u .
2
Inclinaison des ailes
Flange slope 8%
YKNoH nonku

*

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

712

9,03
11,0
13,5
17,0
20,4
24,0
28,0

32,2
37,4
42,3
48,3
53,3

58,8
75,8
77,3
80,4

y=——b

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYKLMOHHbIe pasmepsbl

21

34
47
64
82
98
115
133

151
167
184
200
216

232

282
313

?

M 12
M 12
M 16

M 16
M 16
M 20
M 22
M 22

M 24
M 22
M 22
M 24

€min

mm

33
34
38

39
40
46
50
52

55
58
56
59

61

€max

mm

37
42
41

46
51
50
52
57

59
62
62
60

62

\l
z
Surface

MOBEPXHOCTU

A As
m2/m m?/t
0,232 42,22
0,273 39,57
0,312 37,10
0,372 35,10
0,434 32,52
0,489 30,54
0,546 28,98
0,611 27,80
0,661 26,15
0,718 24,46
0,775 23,34
0,834 22,00
0,890 21,27
0,950 20,58
0,982 16,50
1,05 17,25
1,11 17,59
1,18 16,46



Notations pages 215-219 / MoacHeHna Ha cTp. 215-219

. . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUs Classification
Désignation . EN1993-1-1:2005 & &

Designation axe forty-y axe faible z-z 8883

O603HaueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS

ocb y-y oCb 2-Z bendingy-y = compression E I m

G |y Wel.y Wpl.y. iy A/z |z VVel,z Wpl.z' iz Ss It Iw YS Ym 8 8 S

I -

kg/m mm*  mm® mm?> mm mm?> mm* mm® mm® mm mm mm* mm® mm mm ™ o~ m z =z W

(%3] (%] (%] (%] wow
x10*  x10° x10° x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10* x10° x10 x10

UPN 50 5,59 26,4 106 131 192 2,77 912 375 6,78 1,13 16,7 1,12 003 1,37 247 1 1 1 17 v
UPN 65 7,09 575 17,7 21,7 252 368 141 507 938 125 180 161 008 1,42 260 1 1 1 1 v
UPN 80 8,64 106 26,5 323 3,10 490 194 636 119 133 194 220 0,18 145 267 1 1 1 1 v
UPN 100 10,6 206 41,2 490 391 646 293 849 16,2 1,47 203 281 041 155 293 1 1 1 1 v
UPN 120 13,4 364 60,7 726 462 880 432 111 212 159 222 415 090 160 303 1 1 1 1V
UPN 140 16,0 605 86,4 103 545 104 62,7 148 283 1,75 239 568 180 1,75 337 1 1 1 1 v
UPN 160 18,8 925 116 138 6,21 126 853 183 352 189 253 739 326 184 356 1 1 1 1V
UPN 180 22,0 1350 150 179 6,95 151 114 22,4 429 202 26,7 955 557 192 375 1 1 1 17 v
UPN 200 25,3 1910 191 228 7,70 17,7 148 27,0 51,8 214 281 11,9 907 201 394 1 1 1 1 v
UPN 220 29,4 2690 245 292 848 206 197 336 641 230 303 160 146 214 420 1 1 1 1V
UPN 240 33,2 3600 300 358 9,22 23,7 248 396 757 242 31,7 197 221 223 439 1 1 1 1 v
UPN 260 37,9 4820 371 442 999 271 317 47,7 916 256 339 255 333 236 466 1 1 1 1V
UPN 280 41,8 6280 448 532 10,9 293 399 572 109 2,74 356 31,0 485 253 502 1 1 1 1 Vv
UPN 300 46,2 8030 535 632 11,7 318 495 678 130 290 373 374 691 270 541 1 1 1 1 v
UPN 320 59,5 10870 679 826 12,1 471 597 806 152 2,81 430 66,7 96,1 260 482 1 1 1 1V
UPN 350 60,6 12840 734 918 129 50,8 570 750 143 2,72 40,7 61,2 114 240 445 1 1 1 1 v
UPN 380 63,1 15760 829 1010 14,0 53,2 615 78,7 148 2,77 403 591 146 238 458 1 1 1 1 v
UPN 400 71,8 20350 1020 1240 14,9 586 846 102 190 3,04 440 816 221 265 511 1 1 1 1V

m W, est calculé selon I'hypothése d’'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m  \Wnn,y 3Ha4eHve onpeaeneHo npy yCrnoBun AENCTBIS Harpy3ku Noa NpsiMbIMK yrnamu. Takum o6pa3oM, NpUBEAEHHOE 3HaYeHNe NPUMEHSETCS TOMbKO
ecnu Ba unu Gonee LIBennepa COeAMHeHbI Tak, YTO COPMUPOBAHHOE CEYEHNE UMEET [iBE OCU CUMMETPUM, U N3rNBaIoLLIMIA MOMEHT, AeCTBYIOLLWIA B NOCKOCTU LIEHTPa TAXECTU, He
BbI3bIBAET KPYyUYEHUS!.
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Fers U a ailes inclinées

Dimensions: suivant norme AM
Tolérances: EN 10279: 2000
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Channels with taper flanges

Dimensions: in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

LLIBennep C HOK/TOHHbIMK NONKAMHU

Pazmepbl: B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM 30BOAA-N3rOTOBUTENS
[Jonycku: EN 10279: 2000
TpeboBaHwWs kK noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMeDs
Ob60o3HayeHne P
G h b tw e
kg/m mm mm mm mm
U40x20x4* 2,65 40 20 4,0 5,5
U40x20x5* 2,87 40 20 5,0 55
U50x 25 x5* 3,86 50 25 5,0 6,0
U60x 30 x6* 5,07 60 30 6,0 6,0
U65x42x5.5*% 7,09 65 42 5,5 7.5

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

]

5,0

5,0

6,0

6,0

7.5

r

2,5

2,5

3,0

3,0

4,0

18,8

19,0

25,7

35,5

33,7

4,92

6,46

9,03

l-—Ys
— <—ym
y<-‘—<—»—< L———-
\l
z
Surface
NoBEepXHOCTU
AL AG
m?/m m?/t
0,149 56,17
0,142 51,20
0,181 48,22
0,215 44,06
0,273 39,57



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

P . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoYHble 3Ha4eHUA Classification
Désignation i EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe fort y-y axe faible z-z 888
0603HayYeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
ocb y-y oCb 2-2 bendingy-y = compression D: I (I-Q
G Iy We\.y Wpl,y- iy A/z |z Wel.z Wpl.z' iz Ss |t |w YS Ym 8 S 8
A8 8 8z
kg/m mm* mm® mm®* mm mm?> mm* mm’ mm* mm mm mm* mm® mm mm o ® & m Z z W
(%] (%] [%2] (%2} wow
x10* x10® x10° x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10*  x10° x10 x10
U40x20x4 2,65 743 3,72 469 148 1,71 114 086 163 058 125 031 0002 068 115 1 1 1 17 v
U40x20x5 287 758 379 491 144 19 1,14 086 165 056 134 039 0003 067 101 1 1 1 1 v
U50x25x5 3,86 16,8 6,73 852 185 252 249 148 284 0,71 146 059 0009 081 134 1 1 1 1 v
U60x30x6 5,07 31,6 105 13,3 221 354 451 216 419 084 158 089 0024 091 150 1 1 1 1 v
U65x42x5.5 7,09 57,5 17,7 21,7 252 368 141 507 938 125 180 1,61 0082 1,42 260 1 1 1 1 v

m W, est calculé selon I'hypothése d’'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, 3Ha4eHre onpeaeneHo Npu yCaoBum AeRCTBUA Harpy3Kkyt Nog NPAMbIMU Yraamu. Taknum 06pa30M, npueeAeHHOe 3HaYeHne NPUMEHAETCA TO/IbKO
ecnu ABa unu bonee LBeNNepa CoeanHeHb! Tak, 4To C¢0pMMPOBaHHoe CeYeHve UMEET ABe OCUM CUMMETPUN, U M3rvbaoLIMnt MOMEHT, [IeNCTBYIOLLMI B MIOCKOCTW LIEHTPa TAXECTW, He Bbi3blBaeT KpyUeHUs.
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Corniéres a ailes égales”

Dimensions: EN 10056-1: 1998

Tolérances: EN 10056-2: 1993 /rz
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 T

v — 4—'
Equal leg angles
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h

Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

PABHOMOMOYHBIN YroNoK”

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998 | b '
[Oonycku: EN 10056-2: 1994 !
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Position des axes
. . Dimensions . Surface
Designation Position of axes
Pazmepbl . MOBEPXHOCTH
0O603HaveHne Mono>xeHune ocen
€] h=b t r A Z=y, v Uy u; A As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L20x20x3"* 0,882 20 3 3,5 1,12 0,596 1,41 0,843 0,700 0,077 87,40
L25x25x37" 1,12 25 3 3,5 1,42 0,721 1,77 1,02 0,877 0,097 86,88
L25x25x47" 1,45 25 4 35 1,85 0,761 1,77 1,08 0,892 0,097 66,67
L30x30x3"" 1,36 30 3 5 1,74 0,835 2,12 1,18 1,05 0,116 84,87
L30x30x47" 1,78 30 4 5 2,27 0,878 2,12 1,24 1,06 0,116 65,02
L35x35x47" 2,09 35 4 5 2,67 1,00 2,47 1,42 1,24 0,136 64,82
L35x35x5 """ 2,57 35 5 5 3,28 1,04 2,47 1,48 1,25 0,136 52,76
L40x40x4"" 2,42 40 4 6 3,08 1,12 2,83 1,58 1,40 0,155 64,07
L40x40x 57" 2,97 40 5 6 3,79 1,16 2,83 1,64 1,41 0,155 52,07
L40x40x6 """ 3,52 40 6 6 4,48 1,20 2,83 1,70 1,43 0,155 44,04
L45x45x3 " 2,09 45 3 7 2,66 1,18 3,18 1,67 1,57 0,174 83,24
L45x45x 4™ 2,74 45 4 7 3,49 1,23 3,18 1,75 1,57 0,174 63,46
L45x45x45""" 306 45 4,5 7 3,90 1,26 3,18 1,78 1,58 0174 56,83
L45x45x5"" 3,38 45 5 7 4,30 1,28 3,18 1,81 1,58 0,174 51,51
L 45x 45 x 6* 4,00 45 6 7 5,09 1,32 3,18 1,87 1,59 0,174 43,52
L45x45x 7* 4,60 45 7 7 5,86 1,36 3,18 1,92 1,61 0,174 37,81
L50x50x 47" 3,06 50 4 7 3,89 1,36 3,54 1,92 1,75 0,194 63,49
L50x50x5"* 3,77 50 5 7 4,80 1,40 3,54 1,99 1,76 0,194 51,46
L50x50x6"" 4,47 50 6 7 5,69 1,45 3,54 2,04 1,77 0,194 43,41
L50x50x 7" 5,15 50 7 7 6,56 1,49 3,54 2,10 1,78 0,194 37,66
L50x50x8 5,82 50 8 7 7,41 1,52 3,54 2,16 1,80 0,194 33,34
L50x50x9* 6,47 50 ] 7 8,24 1,56 3,54 2,21 1,82 0,194 29,98
L55x55x4" 3,38 55 8 4,31 1,47 3,89 2,08 1,92 0,213 63,01
L55x55x5"" 4,18 55 5 8 5,32 1,52 3,89 2,15 1,93 0,213 51,05
L55x55x6 4,95 55 6 8 6,31 1,56 3,89 2,21 1,94 0,213 43,04
L60x60x 4 3,70 60 4 8 4,71 1,60 4,24 2,26 2,10 0,233 63,07
L60x60x5"" 4,57 60 5 8 5,82 1,64 4,24 2,32 2,11 0,233 51,04
L60x60x6"" 5,42 60 6 8 6,91 1,69 4,24 2,39 2,11 0,233 42,99
Y Autres dimensions sur demande N Other dimensions on request. . Y [lpyrue pasmepsl o 3anpocy
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un * Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. * MUWHUMAanNbHbIM TOHHAX U YCNOBKA NOCTABKM MO
accord préalable. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- COrNACcOBaHMIO.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant menp X . +  MuHUManbHbINM 3aKka3: 40 TOHH 04HOro NPOGUAA U MapKu
accord. - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. WM 10 COMNACcOBAHMIO.
- Profilé conforme & EN 10056-1: 1998 “ Sectionin accordance with DIN 1028: 1994, - MNpodunb B cootseTcTBMM ¢ EN 10056-1: 1998.
* Profilé conforme & DIN 1028: 1994 > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, * MNpodwunb B cooTBetcTaMm ¢ DIN 1028: 1994.
> Profilé conforme a CSN 42 5541: 1974, *  Available with sharp edges. > TMpoduns B cootsetcTBuM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Bo3mo>HOCTb NOCTaBKkM C OCTpPbIMU Kpaamu.



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

R Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHna* Classification

Désignation EN1993-1-1:2005 & &

Designation axey-y /axez-z axe u-u axe v-v 8 8 g

O603HaueHne axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v Pure AR

ocby-y / oCb -2 ocCb u-u 0oCb V-V compression E j’ m

G |y= Iz Wel.y= Wi, ly=1z ly ly ly Iy |yz " - § § S

kg/m mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm?* g 5 z 3z g

x10* x103 x10 x10* x10 x104 x10 x10*

L20x20x3 0,882 0,388 0,276 0,589 0,614 0,740 0,162 0,380 -0,226 1 1 v
L25x25x3 1,12 0,796 0,448 0,749 1,26 0,944 0,329 0,481 -0,467 1 1 v
L25x25x4 1,45 1,01 0,582 0,740 1,60 0,930 0,425 0,479 -0,587 1 1 v
L30x30x3 1,36 1,40 0,649 0,899 2,23 1,13 0,579 0,578 -0,825 1 4 v
L30x30x4 1,78 1,80 0,850 0,892 2,86 1,12 0,749 0,575 -1,05 1 1 v
L35x35x4 2,09 2,95 1,18 1,05 4,69 1,33 1,22 0,68 -1,73 1 1 v
L35x35x%x5 2,57 3,56 1,45 1,04 5,64 1,31 1,49 0,67 -2,08 1 1 v
L40x40x 4 2,42 4,47 1,55 1,21 7,10 1,52 1,84 0,77 -2,63 1 4 v
L40x40x5 2,97 5,43 1,91 1,20 8,61 1,51 2,25 0,77 -3,18 1 1 v
L40x40x6 3,52 6,31 2,26 1,19 9,99 1,49 2,64 0,77 -3,67 1 1 v
L45x45x3 2,09 4,93 1,49 1,36 7,81 1,71 2,04 0,88 -2,88 4 4 v
L45x45x4 2,74 6,43 1,97 1,36 10,21 1,71 2,65 0,87 -3,78 1 4 v
L45x45x4,5 3,06 7,15 2,20 1,35 11,35 1,71 2,95 0,87 -4,20 1 4 v
L45x45x5 3,38 7,84 2,43 1,35 12,45 1,70 3,24 0,87 -4,60 1 1 v
L45x45x6 4,00 9,16 2,88 1,34 14,52 1,69 3,81 0,86 -5,36 1 1 v
L45x45x7 4,60 10,40 3,31 1,33 16,44 1,67 4,36 0,86 -6,04 1 1 v
L50x50x4 3,06 8,97 2,46 1,52 14,25 1,91 3,70 0,97 -5,28 4 4 v
L50x50x5 3,77 10,96 3,05 1,51 17,41 1,90 4,52 0,97 -6,45 1 4 v
L50x50x6 4,47 12,84 3,61 1,50 20,37 1,89 5,31 0,97 -7,53 1 1 v
L50x50x7 5,15 14,61 4,16 1,49 23,14 1,88 6,09 0,96 -8,52 1 1 v
L50x50x8 5,82 16,28 4,68 1,48 25,71 1,86 6,85 0,96 -9,43 1 1 v
L50x50x9 6,47 17,86 5,20 1,47 28,11 1,85 7,61 0,96 -10,25 1 1 v
L55x55x4 3,38 12,00 2,98 1,67 19,05 2,10 4,95 1,07 -7,05 4 4 v
L55x55x5 4,18 14,71 3,70 1,66 23,37 2,10 6,06 1,07 -8,66 1 4 v
L55x55x6 4,95 17,29 4,39 1,66 27,44 2,09 713 1,06 -10,16 1 1 v
L60x60x 4 3,70 15,78 3,58 1,83 25,04 2,31 6,51 1,18 -9,26 4 4 v
L60x60x5 4,57 19,37 4,45 1,82 30,77 2,30 7,97 1,17 -11,40 4 4 v
L60x60x6 5,42 22,79 5,29 1,82 36,20 2,29 9,38 1,17 -13,41 1 4 v

*  Les valeurs statiques sont calculées avecr, = 1/2 -,
Sectional properties have been calculated withr, = 1/2 - 14
*  CnpaBoYHble 3Ha4eHUA pCCHUTaHbl UCXOAA U3 T, = 1/2 - 14
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Corniéres a ailes égales” suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998

Tolérances: EN 10056-2: 1993 2
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 T

t

v . |~
Equal leg angles” (continued)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 "
1 t r
Ve 2

PaBHOMNONOYHbLIN YI'OI'IOK'(I'Ipo.u.onerme)

Pasmeps!: EN 10056-1: 1998 | b [
[Oonycku: EN 10056-2: 1994 !
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation Position des axes

Designation Dimensions Position of axes surface
0O603HaveHVe Pasmepe! MonoxeHue oceit roBepxHocTh
€] h=b t r A Z=y, v Uy u; A As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L 60 x 60 x 7* 6,26 60 7 8 7,98 1,73 4,24 2,45 2,13 0,233 37,22
L60x60x8"" 7,09 60 8 8 9,03 1,77 4,24 2,50 2,14 0,233 32,89
L 60 x 60 x 10* 8,69 60 10 8 111 1,85 4,24 2,61 2,17 0,233 26,83
L63 x 63 x 5* 4,82 63 5 9 6,14 1,71 4,45 2,42 2,21 0,244 50,71
L63x 63 x 6* 5,72 63 6 9 7.29 1,75 4,45 2,48 2,21 0,244 42,70
L63 x 63 x 6,5* 6,17 63 6,5 9 7,85 1,78 4,45 2,51 2,22 0,244 39,62
L 65 x 65 x 4* 4,02 65 4 9 513 1,71 4,60 2,41 2,28 0,252 62,68
L 65x65x5* 4,97 65 5 9 6,34 1,76 4,60 2,49 2,28 0,252 50,71
L65x65x6™" 591 65 6 9 7,53 1,80 4,60 2,55 2,28 0,252 42,70
L65x65x7 6,83 65 7 9 8,70 1,85 4,60 2,61 2,29 0,252 36,95
L65x65x8"" 7,73 65 8 9 9,85 1,89 4,60 2,67 2,31 0,252 32,64
L65x65x%x9* 8,62 65 9 9 11,0 1,93 4,60 2,73 2,32 0,252 29,28
L65x65x 10* 9,49 65 10 9 121 1,97 4,60 2,78 2,34 0,252 26,59
L65x65x11* 10,3 65 11 9 13,2 2,00 4,60 2,83 2,35 0,252 24,39
L70x70x5 5,37 70 5 9 6,84 1,88 4,95 2,66 2,46 0,272 50,73
L70x70x6 6,38 70 6 8,13 1,93 4,95 2,73 2,46 0,272 42,68
L70x70x7 7,38 70 7 9 9,40 1,97 4,95 2,79 2,47 0,272 36,91
L70x70x8" 8,37 70 8 10 10,7 2,01 4,95 2,84 2,47 0,271 32,41
L70x70x9" 9,32 70 9 9 11,9 2,05 4,95 2,90 2,50 0,272 29,20
L70x70x 10* 10,3 70 10 9 131 2,09 4,95 2,96 2,51 0,272 26,50
L75x75x4" 4,65 75 4 9 5,93 1,96 5,30 2,76 2,63 0,292 62,82
L75x75x5" 5,76 75 5 9 7,34 2,01 5,30 2,84 2,63 0,292 50,75
L75x75x6" 6,85 75 6 9 8,73 2,05 5,30 2,90 2,64 0,292 42,66
L75x75x7" 7,93 75 7 9 10,1 2,10 5,30 2,96 2,65 0,292 36,88
L75x75x8" 8,99 75 8 9 11,4 2,14 5,30 3,02 2,66 0,292 32,53
L75x75x9* 10,0 75 9 9 12,8 2,18 5,30 3,08 2,67 0,292 29,14
L75x75x 10" 11,1 75 10 9 14,1 2,22 5,30 3,13 2,69 0,292 26,43
Y Autres dimensions sur demande " Other dimensions on request. " Y [ipyruie pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un * Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. * MUHMMasbHbIM TOHHAX W YC/IOBIA MOCTABKM MO
accord préalable. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- COrNacoBaHuio.
+ gcog;g.aﬂde minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant B ?eir‘];\émn accordance with EN 10056-1: 1998. + Mf\ﬁlj;vtl)wvcaoﬁgtsgﬁaaa:jgélo TOHH OAHOr0 NPOdUAA N Mapku
- Profilé conforme @ EN 10056-1: 1998 “ Sectionin accordance with DIN 1028: 1994, - MNpodunb B cootseTcTBMM ¢ EN 10056-1: 1998.
* Profilé conforme & DIN 1028: 1994 > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, * MNpodwunb B cooTBetcTaMm ¢ DIN 1028: 1994.
> Profilé conforme a CSN 42 5541: 1974, *  Available with sharp edges. > TMpoduns B cootsetcTBuM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Bo3mo>HOCTb NOCTaBKkM C OCTpPbIMU Kpaamu.



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

P . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHUs* Classification

B:Z:g:ggg: axey-y / axe z-z axe u-u axe v-v EN1993-1-1:2005 § ér 2

O603HaueHne axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v Pure AR

ocby-y / ocb -2 oCb U-U 0Cb V-V compression E :{ ry

G b=l Way=Wa, =i I i I, i | . . § § §

kg/m mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm?* g 5 :Z_, % g

x10* x103 x10 x10* x10 x104 x10 x10*
L60x60x7 6,26 26,05 6,10 1,81 41,34 2,28 10,76 1,16 -15,23 1 1 v
L60x60x8 7,09 29,15 6,89 1,80 46,19 2,26 12,11 1,16 -17,04 1 1 v
L60x 60x 10 8,69 34,93 8,41 1,78 55,10 2,23 14,76 1,15 -20,17 1 1 v
L63x63 x5 4,82 22,42 4,88 1,91 35,61 2,41 9,24 1,23 -13,18 4 4

L63x 63 x 6 5,72 26,44 5,82 1,90 41,99 2,40 10,89 1,22 -15,55 1 4 v
L63 x63 x 6,5 6,17 28,37 6,27 1,90 45,06 2,40 11,69 1,22 -16,68 1 4 v
L65x65x4 4,02 20,09 4,19 1,98 31,86 2,49 8,32 1,27 -11,77 4 4 v
L65x65x%x5 4,97 24,74 5,22 1,98 39,29 2,49 10,19 1,27 -14,55 4 4 v
L65x65x%x6 5,91 29,19 6,21 1,97 46,36 2,48 12,01 1,26 -17,17 1 4 v
L65x65x%x7 6,83 33,43 7,18 1,96 53,08 2,47 13,78 1,26 -19,65 1 1 v
L65x65x8 7,73 37,49 8,13 1,95 59,46 2,46 15,52 1,26 -21,97 1 1 v
L65x65x9 8,62 41,37 9,05 1,94 65,52 2,44 17,22 1,25 -24,15 1 1 v
L65x65x10 9,49 45,08 9,94 1,93 71,26 2,43 18,91 1,25 -26,17 1 1 v
L65x65x 11 10,3 48,64 10,82 1,92 76,69 2,41 20,58 1,25 -28,06 1 1 v
L70x70x5 5,37 31,24 6,10 2,14 49,61 2,69 12,86 1,37 -18,37 4 4 v
L70x70x 6 6,38 36,88 7,27 2,13 58,60 2,69 15,16 1,37 -21,72 4 4 v
L70x70x7 7,38 42,30 8,41 2,12 67,19 2,67 17,41 1,36 -24,89 1 4 v
L70x70x 8 8,37 47,27 9,46 2,10 75,01 2,65 19,52 1,35 -27,75 1 1 v
L70x70x9 9,32 52,47 10,60 2,10 83,18 2,65 21,76 1,35 -30,71 1 1 v
L70x70x10 10,3 57,24 11,66 2,09 90,60 2,63 23,88 1,35 -33,36 1 1 v
L 75x75x4 4,65 31,43 5,67 2,30 49,85 2,90 13,01 1,48 -18,42 4 4 v
L 75x75x5 5,76 38,77 7,06 2,30 61,59 2,90 15,96 1,47 -22,82 4 4 v
L75x75x6 6,85 45,83 8,41 2,29 72,84 2,89 18,82 1,47 -27,01 4 4 v
L75x75x7 7,93 52,61 9,74 2,28 83,60 2,88 21,62 1,46 -30,99 1 4 v
L75x75x8 8,99 59,13 11,03 2,27 93,91 2,86 24,35 1,46 -34,78 1 4 v
L75x75x9 10,0 65,40 12,29 2,26 103,8 2,85 27,03 1,45 -38,36 1 1 v
L75x75x10 111 71,43 13,52 2,25 113,2 2,83 29,68 1,45 -41,75 1 1 v

*  Les valeurs statiques sont calculées avecr, = 1/2 -
Sectional properties have been calculated withr, = 1/2 - 14
*  CnpaBoYHble 3Ha4eHUA pCCHUTaHbl UCXOAA U3 T, = 1/2 - 14
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Corniéres a ailes égales” suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998

Tolérances: EN 10056-2: 1993 /r2
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 T
t
v . — |——
Equal leg angles” (continued)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 .
/ 1 t I'2
Y

PaBHOMNONOYHbLIN YI'OI'IOK'(I'Ipo.u.onerme)

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998 | b !
[Oonycku: EN 10056-2: 1994 !
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Position des axes
Designation Dimensions Position of axes surface
0O603HaveHVe Pasmepe! Mono>xeHwe ocein roBepXHocTA
G h=b t r A Z:=Ys v Uy U Al As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L80x80x5" 6,17 80 5 10 7,86 2,12 5,66 3,00 2,81 0,311 50,49
L80x80x6" 7,34 80 6 10 9,35 2,17 5,66 3,07 2,81 0,311 42,44
L80x80x7" 8,49 80 7 10 10,8 2,21 5,66 3,13 2,82 0,311 36,67
L80x80x8 9,63 80 8 10 12,3 2,26 5,66 3,19 2,83 0,311 32,34
L 80 x 80 x 9* 10,8 80 9 10 13,7 2,30 5,66 3,25 2,84 0,311 28,96
L80x80x10"" 11,9 80 10 10 15,1 2,34 5,66 3,30 2,85 0,311 26,26
L 90 x 90 x 5* 6,97 90 5 1 8,88 2,35 6,36 3,33 3,16 0,351 50,29
L90x90x6" 8,28 90 6 10 10,5 2,42 6,36 3,42 3,16 0,351 42,44
L90x90x7 9,61 90 7 1 12,2 2,45 6,36 3,47 3,16 0,351 36,48
L90x90x 8 10,9 90 8 11 13,9 2,50 6,36 3,53 3,17 0,351 32,15
L90x90x9 12,2 90 9 1 15,5 2,54 6,36 3,59 3,18 0,351 28,77
L90x90x 107" 13,4 90 10 11 171 2,58 6,36 3,65 3,19 0,351 26,07
L90x90x 11" 14,7 90 11 11 18,7 2,62 6,36 3,70 3,21 0,351 23,86
L90x90x 16 20,7 90 16 1M1 26,4 2,81 6,36 3,97 3,29 0,351 16,93
L100x 100x 6" 9,26 100 6 12 11,8 2,64 7,07 3,74 3,51 0,390 42,09
L100x100x 7 10,7 100 7 12 13,7 2,69 7,07 3,81 3,51 0,390 36,33
L100x 100x 8 12,2 100 8 12 15,5 2,74 7,07 3,87 3,52 0,390 32,00
L100x 100x9 13,6 100 9 12 17,3 2,78 7,07 3,93 3,53 0,390 28,62
L100x100x 10° 15,0 100 10 12 19,2 2,82 7,07 3,99 3,54 0,390 25,92
L100x 100 x 11 16,4 100 11 12 20,9 2,86 7,07 4,05 3,55 0,390 23,70
L100x100x 12" 17,8 100 12 12 22,7 2,90 7,07 4,11 3,57 0,390 21,86
L 100 x 100 x 14* 20,6 100 14 12 26,2 2,98 7,07 4,22 3,60 0,390 18,95
L100x 100 x 16 23,2 100 16 12 29,6 3,06 7,07 4,32 3,63 0,390 16,77
L110x110x6 10,2 110 6 12 13,0 2,89 7,78 4,09 3,87 0,430 42,12
L110x110x 7 11,8 110 7 12 15,1 2,94 7,78 4,16 3,87 0,430 36,34
L110x110x 8" 13,4 110 8 12 171 2,99 7,78 4,22 3,87 0,430 31,98
L110x110x9 15,0 110 9 12 191 3,03 7,78 4,28 3,88 0,430 28,59
L110x110x10° 16,6 110 10 13 21,2 3,06 7,78 4,33 3,88 0,429 25,79
L110x110x 11 18,2 110 11 13 23,2 3,11 7,78 4,39 3,89 0,429 23,58
L110x110x 12 19,7 110 12 13 251 3,15 7,78 4,45 3,91 0,429 21,73
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrue pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un *  Minimum tonnage and delivery conditions upon * MWHMManbHbIA TOHHAXX 1 YCNOBWA NOCTaBKM NO
accord préalable. agreement. COrNacoBaHuio.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbI 3akas: 40 TOHH OAHOrO NPOGUNA N MapKK
accord ment. VM MO COTNACcOBaHNIO.
- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998 - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. - [Mpodwns 8 cootsetcTaum ¢ EN 10056-1: 1998.
< Profilé conforme & DIN 1028: 1994 “ Section in accordance with DIN 1028: 1994, “ Mpodunb B cootsetcTamn ¢ DIN 1028: 1994,
> Profilé conforme & CSN 42 5541: 1974, > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, > Mpodunb 8 cooteTcTBUM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement. x  Mpodunb n3rotasnmneaeTcs n3 cTanu mapkm S460M.

BO3MOXHOCTb MOCTABKM C OCTPbIMM KPAMUL.
x  Profilé disponible en S460M suivant accord.

x



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

*

*

Désignation
Designation
0O6o3HayeHne

L80x80x5
L80x80x6
L80x80x7
L80x80x8
L80x80x9
L 80x80x10

L90x90x5
L90x90x 6
L90x90x 7
L90x90x 8
L90x90x9
L90x90x 10
L90x90x 11
L90x90x 16

L100x 100 x 6
L100x 100 x 7
L100x 100 x 8
L100x 100x 9
L100x 100x 10
L 100 x 100 x 11
L100x 100x 12
L100x 100x 14
L100x100x 16

L110x110x6
L110x110x7
L110x110x8
L110x110x9
L110x110x 10
L1T10x110x 11
L110x110x 12

kg/m

6,17
7,34
8,49
9,63
10,8
11,9

6,97
8,28
9,61
10,9
12,2
13,4
14,7
20,7

9,26
10,7
12,2
13,6
15,0
16,4
17,8
20,6
23,2

10,2
11,8
13,4
15,0
16,6
18,2
19,7

x104

47,14
55,82
64,19
72,25
80,01
87,50

67,67
80,72
92,55
104,4
115,8
126,9
137,6
186,4

111,1

128,2
144,8
161,0
176,7
191,9
206,7
2350
261,7

149,5
172,7
195,3
217,3
238,0
258,8
2791

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHnA*

axey-y/axez-z
axis y-y / axis z-z
ocb y-y / oCb z-2

Weiy= Wi,

mm?

x103

8,02
9,57
11,09
12,58
14,03
15,45

10,18
12,26
14,13
16,05
17,93
19,77
21,57
30,11

15,09
17,54
19,94
22,30
24,62
26,89
29,12
33,48
37,70

18,43
21,43
24,37
27,26
29,99
32,79
35,54

Les valeurs statiques sont calculées avecr, =1/2 - r
Sectional properties have been calculated withr, =1/2 -1y
CnpaBoYHble 3HAa4eHNA PCCYUTaHbI UCXOAA U3 = 1/2 - 14

2,45
2,44
2,44
2,43
2,42
2,41

2,76
2,77
2,75
2,74
2,73
2,72
2,71
2,66

3,07
3,06
3,06
3,05
3,04
3,03
3,02
3,00
2,97

3,39
3,39
3,38
3,37
3,35
3,34
3,33

axe u-u

axis u-u

OCb U-u

74,83
88,69
102,0
114,8
127,0
138,8

107,3
1283
1471
165,9
184,0
201,5
218,3
293,5

176,3
203,7
230,2
2559
280,7
304,7
3279
3721
413,3

2373
274,4
310,5
345,5
378,2
411,2
443,2

3,09
3,08
3,07
3,06
3,05
3,03

3,48
3,49
3,47
3,46
3,44
3,43
3,42
3,34

3,87
3,86
3,85
3,84
3,83
3,81
3,80
3,77
3,74

4,27
4,27
4,26
4,25
4,23
4,21
4,20

axe v-v
axis v-v
0oCb V-V

19,45
22,96
26,38
29,72
33,01
36,24

27,98
33,16
38,03
42,89
47,65
52,33
56,94
79,40

45,80
52,72
59,49
66,13
72,66
79,09
85,44
97,92
110,2

61,60
70,94
80,11
89,10
97,74
106,4
115,0

1,57
1,57
1,56
1,56
1,55
1,55

1,78
1,77
1,76
1,76
1,75
1,75
1,74
1,74

1,97
1,96
1,96
1,95
1,95
1,94
1,94
1,93
1,93

2,18
2,17
2,16
2,16
2,15
2,14
2,14

-27,69
-32,87
-37,81
-42,52
-47,01
-51,27

-39,68
-47,57
-54,52
-61,50
-68,19
-74,59
-80,70
-107,0

-65,25
-75,48
-85,35
-94,86
-104,0
-112,8
-121,3
-1371
-151,5

-87,87
-101,7
-115,2
-128,2
-140,2
-152,4
-164,1

Classification
EN 1993-1-1: 2005
Pure

compression

o 0 3
o [82] <t
(%2} (%] (%]
4 4 -
4 4 -
1 4 =
1 4 -
1 1 =
1 1 -
4 4 -
4 4 =
4 4 -
1 4 =
1 4 -
1 1 =
1 1 -
1 1 =
4 4 =
4 4 -
4 4 =
1 4 -
1 4 =
1 1 -
1 1 =
1 1 -
1 1 =
4 4 =
4 4 -
4 4 =
4 4 -
1 4 =
1 4 -
1 1 =

SN N N N N N N N N N N N NN EN 10025-2: 2004

RNV NERY

EN 10025-4: 2004

EN 10225:2009
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Corniéres a ailes égales” suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998

Tolérances: EN 10056-2: 1993 2
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 T
t
v . —] | —-—
Equal leg angles” (continued)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h

Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

PaBHOMNONOYHbLIN YI'OI'IOK'(I'Ipo.u.onerme)

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998 | b [
[Oonycku: EN 10056-2: 1994 !
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Position des axes
. . Dimensions . Surface
Designation Position of axes
Pasmepbl . NOBEPXHOCTU
0O603HaveHVe Mono>keHune ocen
G h=b t r A pAVA v U [P A As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L120x120x7" 12,9 120 7 13 16,5 3,18 8,49 4,49 4,22 0,469 36,22
L120x120x8"" 14,7 120 8 13 18,7 3,23 8,49 4,56 4,22 0,469 31,87
L120x120x9" 16,5 120 9 13 21,0 3,27 8,49 4,62 4,23 0,469 28,48
L120x120x 107 18,2 120 10 13 23,2 3,31 8,49 4,69 4,24 0,469 25,76
L120x120x 11" 19,9 120 11 13 25,4 3,36 8,49 4,75 4,25 0,469 23,54
L120x120x 127" 21,6 120 12 13 27,5 3,40 8,49 4,80 4,26 0,469 21,69
L120x120x 13" 23,3 120 13 13 29,7 3,44 8,49 4,86 4,28 0,469 20,12
L120x120x 14 25,0 120 14 13 31,8 3,48 8,49 4,92 4,29 0,469 18,77
L120x120x 15" 26,6 120 15 13 33,9 3,51 8,49 4,97 4,31 0,469 17,60
L120x120x16™* 28,3 120 16 13 36,0 3,55 8,49 5,02 4,32 0,469 16,58
L130x130x8 16,0 130 8 14 20,4 3,46 9,19 4,90 4,57 0,508 31,77
L130x130x9" 17,9 130 9 14 22,8 3,51 9,19 4,96 4,57 0,508 28,38
L130x130x10 19,8 130 10 14 25,2 3,55 9,19 5,03 4,58 0,508 25,67
L130x130x 11 21,7 130 1M1 14 27,6 3,60 9,19 5,09 4,59 0,508 23,45
L130x130x12 23,5 130 12 14 30,0 3,64 9,19 5,15 4,60 0,508 21,59
L130x130x 13 25,4 130 13 14 32,3 3,68 9,19 5,20 4,62 0,508 20,02
L130x130x14" 27,2 130 14 14 34,7 3,72 9,19 5,26 4,63 0,508 18,68
L130x130x 15 29,0 130 15 14 37,0 3,76 9,19 5,32 4,65 0,508 17,51
L130x130x 16" 30,8 130 16 14 39,3 3,80 9,19 5,37 4,66 0,508 16,49
L140x140x9 19,3 140 9 15 24,6 3,75 9,90 5,30 4,92 0,547 28,30
L140x 140x 10" 21,4 140 10 15 27,2 3,79 9,90 5,37 4,93 0,547 25,59
L140x140x 11 23,4 140 11 15 29,8 3,84 9,90 5,43 4,94 0,547 23,36
L140x 140x 12" 25,4 140 12 15 32,4 3,88 9,90 5,49 4,95 0,547 21,51
L140x140x 13" 27,5 140 13 15 35,0 3,92 9,90 5,55 4,96 0,547 19,94
L140x 140x 14" 29,4 140 14 15 37,5 3,96 9,90 5,61 4,97 0,547 18,60
L140x140x 15 31,4 140 15 15 40,0 4,00 9,90 5,66 4,99 0,547 17,43
L140x140x 16" 333 140 16 15 42,5 4,04 9,90 5,72 5,00 0,547 16,41
L150x150x 107" 23,0 150 10 16 29,3 4,03 10,61 5,71 5,28 0,586 25,51
L150x150x 127" 27,3 150 12 16 34,8 4,12 10,61 5,83 529 0,586 21,44
L150x 150x 13" 29,5 150 13 16 37,6 4,17 10,61 5,89 5,30 0,586 19,87
L150x150x 147" 31,6 150 14 16 40,3 4,21 10,61 595 532 0,586 18,53
L150x 150x 15" 33,8 150 15 16 43,0 4,25 10,61 6,01 5,33 0,586 17,36
L150x150x 16" 35,9 150 16 16 45,7 4,29 10,61 6,06 5,34 0,586 16,34
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrue pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un *  Minimum tonnage and delivery conditions upon * MWHMManbHbIA TOHHAXX 1 YCNOBWA NOCTaBKM NO
accord préalable. agreement. COrNacoBaHuio.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbI 3akas: 40 TOHH OAHOrO NPOGUNA N MapKK
accord ment. MW MO COrNACcoBaHMIO.
- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998 - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. - [Mpodwns 8 cootsetcTaum ¢ EN 10056-1: 1998.
< Profilé conforme & DIN 1028: 1994 “ Section in accordance with DIN 1028: 1994, “ Mpodunb B cootsetcTamn ¢ DIN 1028: 1994,
> Profilé conforme & CSN 42 5541: 1974, > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, > Mpodunb 8 cooteTcTBUM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement. x  Mpodunb n3rotasnmneaeTcs n3 cTanu mapkm S460M.

BO3MOXHOCTb MOCTABKM C OCTPbIMM KPAMUL.
x  Profilé disponible en S460M suivant accord.

x



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

Désignation
Designation
0O6o3HayeHne

L120x120x 7

L120x120x8

L120x120x9

L120x120x10
L120x120x 11
L120x120x12
L120x120x13
L120x120x 14
L120x120x 15
L120x120x16

L130x130x8

L130x130x9

L130x130x10
L130x130x 11
L130x130x12
L130x130x13
L130x130x 14
L130x130x 15
L130x130x16

L140x140x9
L 140x 140x 10
L140x 140 x 11
L140x140x 12
L140x140x13
L140x140x 14
L140x140x 15
L140x140x16

L150x150x 10
L150x150x 12
L150x 150x 13
L150x150x 14
L150x 150x 15
L150x150x 16

*

kg/m

12,9
14,7
16,5
18,2
19,9
21,6
23,3
25,0
26,6
28,3

16,0
17,9
19,8
21,7
23,5
25,4
27,2
29,0
30,8

19,3
21,4
23,4
25,4
27,5
29,4
31,4
33,3

23,0
27,3
29,5
31,6
33,8
359

x104

2256
255,4
284,5
312,9
340,6
367,7
394,0
419,8
4449
469,4

326,7
364,4
4011
4371
472,2
506,5
540,1
5729
605,0

457,8
504,4
550,1
594,8
638,5
681,4
723,3
764,4

624,0
736,9
791,7
845,4
898,1
949,7

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHnA*

axey-y/axez-z
axis y-y / axis z-z
ocb y-y / oCb z-2

Weiy= Wi,

mm?

x103

25,57
29,11
32,59
36,03
39,41
42,73
46,01
49,25
52,43
55,57

34,26
38,39
42,47
46,48
50,44
54,35
58,20
62,00
65,75

44,66
49,43
54,14
58,78
63,37
67,89
72,36
76,77

56,91
67,75
73,07
78,33
83,52
88,65

Les valeurs statiques sont calculées avecr, =1/2 - r

Sectional properties have been calculated withr, =1/2 -1y
*  CnpaBOYHble 3HaYeHNA pCCYUTaHbl UCXOAA N3 = 1/2 -1y

=1,

x10

3,70
3,69
3,68
3,67
3,66
3,65
3,64
3,63
3,62
3,61

4,00
4,00
3,99
3,98
3,97
3,96
3,95
3,94
3,93

4,31
4,30
4,29
4,28
4,27
4,26
4,25
4,24

4,62
4,60
4,59
4,58
4,57
4,56

axe u-u
axis u-u
oCb u-u

3584
406,0
452,4
497,6
541,5
584,3
625,8
666,3
705,6
743,8

519,2
579,2
637,8
694,9
750,6
804,9
857,8
909,4
959,7

727,6
802,0
874,7
945,7
1015
1083
1149
1214

992,0
1172
1259
1344
1427
1509

4,66
4,65
4,64
4,63
4,62
4,67
4,59
4,58
4,56
4,54

5,05
5,04
5,03
5,02
5,00
4,99
4,98
4,96
4,94

5,44
5,43
5,41
5,40
5,39
5,37
5,36
5,34

5,82
5,80
5,79
5,77
5,76
5,74

axe v-v
axis v-v
0oCb V-V

92,80
104,8
116,7
128,3
139,8
151,1
162,2
173,3
184,2
195,0

134,3
149,5
164,5
179,2
193,7
2081
2223
236,3
250,3

188,0
206,9
225,5
243,9
262,0
280,0
297,7
315,2

256,1
3021
324,6
346,9
369,0
390,8

2,37
2,37
2,36
2,35
2,35
2,34
2,34
2,33
2,33
2,33

2,57
2,56
2,55
2,55
2,54
2,54
2,53
2,53
2,53

2,76
2,76
2,75
2,74
2,74
2,73
2,73
2,72

2,96
2,94
2,94
2,93
2,93
2,92

-132,8
-150,6
-167,9
-184,6
-200,9
-216,6
-231,8
-246,5
-260,7
-274,4

-192,5
-214,9
-236,7
-257,9
-278,4
-298,4
-317,8
-336,5
-354,7

-269,8
-297,6
-3246
-350,9
-376,5
-401,4
-4256
-449,2

-368,0
-434,9
-467,1
-498,5
-5291
-558,9

EN 1993-1-1: 2005

S235

Y U N T S N U N

N N N N

= =2 =N NN

Classification

Pure

compression

S355

NN N N N N N [ N N N N

N S R N N I N SN

A DA DM DA DD

S460

= =2 N B DD D DN DD

A D DD DM

AN NN N N N N RN R NN NN NN NN N EN 10025-2: 2004

RN O N NN VRN

NENENRNENEN

EN 10025-4: 2004

S N N NN NN

SN N N N R NIEN

NNENENENENEN

EN 10225:2009

A NN N N N VNN

NENENENENEN
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Corniéres a ailes égales” suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998

Tolérances: EN 10056-2: 1993 2
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 T
t
v . —] | —-—
Equal leg angles” (continued)
Dimensions: EN 10056-1: 1998 h

Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

PaBHOMNONOYHbLIN YI'OI'IOK'(I'Ipo.u.onerme)

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998 | b [
[Oonycku: EN 10056-2: 1994 !
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation Position des axes

Designation Dimensions Position of axes surface
0O6o3Ha4eHne Pasmepbl MonoxeHue oceit roBepxHocTh
€] h=b t r A Z=y, v Uy u; A As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L 150 x 150 x 18** 40,1 150 18 16 51,0 4,37 10,61 6,17 5,37 0,586 14,63
L 150 x 150 x 20"/ 44,2 150 20 16 56,3 4,44 10,61 6,28 5,41 0,586 13,27
L 160 x 160 x 14+ 33,9 160 14 17 43,2 4,45 11,31 6,29 5,66 0,625 18,46
L160x160x 157 36,2 160 15 17 46,1 4,49 11,31 6,35 5,67 0,625 17,30
L160x 160 x 16* 38,4 160 16 17 49,0 4,53 11,31 6,41 5,69 0,625 16,28
L160x160x 17" 40,7 160 17 17 51,8 4,57 11,31 6,46 5,70 0,625 15,37
L160x160x 18 42,9 160 18 17 54,7 4,61 11,31 6,52 5,71 0,625 14,57
L160x 160 x 19 45,1 160 19 17 57,5 4,65 11,31 6,58 5,73 0,625 13,86
L 180x 180 x 13+ 35,7 180 13 18 45,5 4,90 12,73 6,93 6,35 0,705 19,74
L 180 x 180 x 14+« 38,3 180 14 18 48,8 4,94 12,73 6,99 6,36 0,705 18,40
L 180x 180 x 15 40,9 180 15 18 52,1 4,98 12,73 7,05 6,37 0,705 17,23
L180x180x 16" 43,5 180 16 18 55,4 5,02 12,73 7,10 6,38 0,705 16,20
L180x 180 x 17+~ 46,0 180 17 18 58,7 5,06 12,73 7,16 6,40 0,705 15,30
L180x180x 18" 48,6 180 18 18 61,9 5.10 12,73 7,22 6,41 0,705 14,50
L 180x 180 x 19** 51,1 180 19 18 65,1 514 12,73 7,27 6,42 0,705 13,78
L 180 x 180 x 20+ 53,7 180 20 18 68,3 5,18 12,73 7,33 6,44 0,705 13,13
L 200 x200x 13" 39,8 200 13 18 50,7 5,40 14,14 7,63 7,06 0,785 19,73
L 200 x 200 x 15 45,6 200 15 18 58,1 5,48 14,14 7,75 7,08 0,785 17,20
L200x200x 16" 48,5 200 16 18 61,8 5,52 14,14 7.81 7,09 0,785 16,18
L 200 x 200 x 17+ 51,4 200 17 18 65,5 5,56 14,14 7,87 7,10 0,785 15,27
L200x200x 18" 5472 200 18 18 69,1 5,60 14,14 7,93 7,12 0,785 14,46
L 200 x 200 x 19+ 57,1 200 19 18 72,7 5,64 14,14 7,98 7,13 0,785 13,74
L 200 x 200x 20" 59,9 200 20 18 76,3 5,68 14,14 8,04 7.15 0,785 13,09
L 200 x 200 x 21+~ 62,8 200 21 18 79,9 5,72 14,14 8,09 7,16 0,785 12,50
L 200 x 200 x 22+~ 65,6 200 22 18 83,5 5,76 14,14 8,15 7.18 0,785 11,97
L 200 x 200 x 23+« 68,3 200 23 18 87,1 5,80 14,14 8,20 7,19 0,785 11,48
L200x200x 247" 71,1 200 24 18 90,6 5,84 14,14 8,26 7,21 0,785 11,03
L 200 x 200 x 25+ 73,9 200 25 18 94,1 5,88 14,14 8,31 7,23 0,785 10,62
L 200 x 200 x 26+~ 76,6 200 26 18 97,6 5,91 14,14 8,36 7,25 0,785 10,24
L 200 x 200 x 28 * 82,0 200 28 18 105 5,99 14,14 8,47 7,28 0,785 9,56
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrue pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un *  Minimum tonnage and delivery conditions upon * MWHMManbHbIA TOHHAXX 1 YCNOBWA NOCTaBKM NO
accord préalable. agreement. COrNacoBaHuio.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbI 3akas: 40 TOHH OAHOrO NPOGUNA N MapKK
accord ment. WA 1O COTNIACOBaHMIO.

- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998 - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. - [Mpodwns 8 cootsetcTaum ¢ EN 10056-1: 1998.
< Profilé conforme & DIN 1028: 1994 “ Section in accordance with DIN 1028: 1994, “ Mpodunb B cootsetcTamn ¢ DIN 1028: 1994,
> Profilé conforme & CSN 42 5541: 1974, > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, > Mpodunb 8 cooteTcTBUM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Available with sharp edges.
x  Profilé disponible en S460M suivant accord.

BO3MOXHOCTb NOCTaBKM C OCTpbIMU Kpaamu.
Section available in S460M upon agreement. x  Mpodunb n3rotasnmneaeTcs n3 cTanu mapkm S460M.

x



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CripaBo4Hble 3Ha4eHnA* Classification
Désignation EN 1993-1-1:2005 & &
Designation axey-y /axe z-z axe u-u axe v-v 8 8 g
0603HayeHne axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v Pure NN
ocby-y / OCb z-2 OCb U-u OCb V-V compression Y Y 5
n LN g
G b=l Way=War b= L i I i be S g o
n 1w o o 2 2 o
) n N ©c - =z
kg/m mm?* mm?3 mm mm* mm mm* mm mm* N Y Z oz W
(%] (%] (%] (%3] w w
x10* x10° x10 x10* x10 x10% x10 x104

L150x 150x 18 40,1 1050 98,74 4,54 1666 5,71 433,8 2,92 -616,1 1 1 1 v v v
L150x 150 x 20 44,2 1146 108,6 4,51 1817 5,68 476,2 2,91 -670,2 1 1 1 1 v v v

L160x160x 14 339 1034 89,50 4,89 1644 6,17 423,9 3,13 -609,9 2 4 4 - v

L160x160x 15 36,2 1099 95,47 4,88 1747 6,16 450,9 3,13 -647,9 1 4 4 - v

L160x 160 x 16 38,4 1163 101,4 4,87 1848 6,14 477,7 3,12 -685,0 1 4 4 - 4

L160x 160 x 17 40,7 1225 107,2 4,86 1947 6,13 504,2 3,12 -721,2 1 1 4 - v

L160x160x18 42,9 1287 113,0 4,85 2043 6,11 530,4 3,11 -756,5 1 1 4 = v

L160x 160x 19 45,1 1347 118,7 4,84 2138 6,10 556,5 3,11 -790,9 1 1 1 - v
L180x180x 13 35,7 1396 106,5 5,54 2220 6,99 571,7 3,55 -824,4 4 4 4 4 v v v
L180x180x 14 38,3 1493 114,3 5,53 2375 6,98 611,4 3,54 -881.,8 4 4 4 4 v v v
L180x180x 15 40,9 1589 122,0 5,52 2527 6,96 650,6 3,53 -938,0 4 4 4 4 v v Vv
L180x180x 16 43,5 1682 129,7 5,51 2675 6,95 689,4 3,53 -993,0 2 4 4 4 v vV Vv
L180x180x 17 46,0 1775 137,2 5,50 2822 6,94 7279 3,52 -1047 1 4 4 4 v v v
L180x180x18 48,6 1866 144,7 5,49 2965 6,92 766,0 3,52 -1100 1 4 4 4 v v v
L180x180x 19 51,1 1955 1521 5,48 3106 6,91 803,8 3,51 -1151 1 2 4 4 v v v
L180x 180 x 20 53,7 2043 159,4 5,47 3244 6,89 841,3 3,51 -1202 1 1 4 4 v v v
L 200x 200x 13 39,8 1939 132,8 6,19 3085 7,80 792,8 3,96 -1146 4 4 4 4 v v Y
L 200x 200x 15 45,6 2209 152,2 6,17 3516 7,78 903,0 3,94 -1306 4 4 4 4 v v v
L 200x200x 16 48,5 2341 161,7 6,16 3725 7,76 957,2 3,94 -1384 4 4 4 4 v v v
L 200 x 200 x 17 51,4 2472 171,2 6,14 3932 7,75 1011 3,93 -1461 4 4 4 4 v v Y
L 200x200x 18 54,2 2600 180,6 6,13 4135 7,74 1064 3,92 -1535 1 4 4 4 v vV Vv
L 200x200x 19 571 2726 189,9 6,12 4335 7,72 1117 3,92 -1609 1 4 4 4 v v Vv
L 200 x 200 x 20 59,9 2851 1991 6,11 4532 7,70 1169 3,91 -1681 1 4 4 4 v v v
L 200 x 200 x 21 62,8 2973 208,2 6,10 4725 7,69 1221 3,91 -1752 1 4 4 4 v v v
L 200 x 200 x 22 65,6 3094 217,3 6,09 4915 7,67 1273 3,90 -1821 1 1 4 4 v v v
L 200 x 200 x 23 68,3 3213 226,3 6,08 5102 7,66 1324 3,90 -1889 1 1 2 4 v v v
L 200 x 200 x 24 71,1 3331 235,2 6,06 5286 7,64 1375 3,90 -1955 1 1 1 2 v v v
L 200 x 200 x 25 739 3446 244,0 6,05 5467 7,62 1426 3,89 -2020 1 1 1 1 v v v
L 200 x 200 x 26 76,6 3560 252,7 6,04 5644 7,61 1476 3,89 -2084 1 1 1 1 v v v
L 200 x 200 x 28 82,0 3784 270,0 6,02 5991 7,57 1576 3,88 -2207 1 1 1 1T v v v

*

Les valeurs statiques sont calculées avecr, =1/2 - r
Sectional properties have been calculated withr, =1/2 -1y
*  CnpaBOYHble 3HaYeHNA pCCYUTaHbl UCXOAA N3 = 1/2 -1y



Corniéres a ailes égales” suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Equal leg angles” (continued)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

PaBHOMNONOYHbLIN YI'OI'IOK'(I'Ipo,u.onerme)

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998
Jonycku: EN 10056-2: 1994
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Position des axes

Désignation

Designation Dimensions Position of axes Surface
0O603HaveHVe Pasmepe! MonoxeHue oceit roBepXHOCTA
G h=b t r r rs A Z=y; v Uy u, Al Ac
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10
L 250x 250x 17+ 64,4 250 17 18 9 3 82,1 6,79 17,68 9,60 9,28 0,98 15,14
L 250x 250 x 18* 68,1 250 18 18 9 3 86,7 6,83 17,68 9,66 9,29 0,98 14,33
L 250x 250 x 19* 71,7 250 19 18 9 3 91,4 6,87 17,68 9,72 9,30 0,98 13,60
L 250 x 250 x 20° 75,3 250 20 18 9 3 96,0 6,91 17,68 9,78 9,31 0,98 12,95
L250x 250x 21+ 78,9 250 21 18 9 3 100,6 6,96 17,68 9,84 9,33 0,98 12,36
L 250 x 250 x 22* 82,5 250 22 18 9 3 105,1 7,00 17,68 9,89 9,34 0,98 11,82
L 250x 250 x 23* 86,1 250 23 18 9 3 109,7 7,03 17,68 9,95 9,36 0,98 11,33
L 250 x 250 x 24+ 89,7 250 24 18 9 3 114,2 7,07 17,68 10,00 9,37 0,98 10,88
L 250 x 250 x 25* 93,2 250 25 18 9 3 118,7 7,11 17,68 10,06 9,39 0,98 10,47
L 250 x 250 x 26* 96,7 250 26 18 9 3 123,2 7.15 17,68 10,11 9,40 0,98 10,09
L 250x 250 x 27" 101 250 27 18 9 3 127,7 7,19 17,68 10,17 9,42 0,98 9,66
L 250x 250 x 28" 104 250 28 18 9 3 1321 7,23 17,68 10,22 9,44 0,98 9,40
L 250x 250% 29" 107 250 29 18 9 3 136,6 7,27 17,68 10,28 9,45 0,98 9,10
L 250x250x30" 111 250 30 18 9 3 141,0 7,30 17,68 10,33 9,47 0,98 8,81
L 250x250x 31" 114 250 31 18 9 3 145,4 7,34 17,68 10,38 9,49 0,98 8,55
L 250x250x 32" 118 250 32 18 9 3 149,7 7,38 17,68 10,44 9,50 0,98 8,30
L 250x 250 x 33" 121 250 33 18 9 3 154,1 7,42 17,68 10,49 9,52 0,98 8,06
L 250 x 250 x 34" 124 250 34 18 9 3 158,4 7,45 17,68 10,54 9,54 0,98 7,84
L 250x 250x 35" 128 250 35 18 9 3 162,7 7,49 17,68 10,59 9,56 0,98 7,64
L 300 x 300 x 25" 112 300 25 18 12 15 142,7 8,35 21,21 11,80 11,18 1,17 10,40
L 300 x 300 x 26" 116 300 26 18 12 15 148,2 8,39 21,21 11,86 11,19 1,17 10,01
L 300x300x 27" 121 300 27 18 12 15 153,7 8,43 21,21 11,92 11,21 117 9,66
L 300 x 300 x 28" 125 300 28 18 12 15 1591 8,47 21,21 11,97 11,22 1,17 9,33
L300 x 300 x 29" 129 300 29 18 12 15 164,6 8,50 21,21 12,03 11,24 1,17 9,02
L 300 x 300 x 30" 133 300 30 18 12 15 170,0 8,54 21,21 12,08 11,25 1,17 8,73
L 300x300x31" 138 300 31 18 12 15 175,4 8,58 21,21 12,14 11,27 1,17 8,46
L300 x 300 x 32" 142 300 32 18 12 15 180,7 8,62 21,21 12,19 11,29 1,17 8,21
L 300x 300 x 33" 146 300 33 18 12 15 186,1 8,66 21,21 12,24 11,30 1,17 7,98
L 300 x 300 x 34" 150 300 34 18 12 15 191,4 8,70 21,21 12,30 11,32 1,17 7,75
L 300 x 300 x 35" 154 300 35 18 12 15 196,7 8,73 21,21 12,35 11,34 117 7,55
Y Autres dimensions sur demande. Les rayons rq, 2, 3 ¥ Other dimensions on request. The ry, 12, 13 radius may be Y [lpyrue pasmepsl o 3anpocy.
peuvent étre inférieur en fonction du procédé de laminage. smaller depending on the rolling process. * MUHUMaNbHbIA TOHHAX W yCNOBUA NOCTaBKM NO
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un *  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. COrNacoBaHmio
accord préalable. +  Minimum order: 20t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbIM 3akas: 40 TOHH 0f4HOrO NPOdUASA 1 MapKK
+ Commande minimale: 20t par profilé et qualité ou suivant ment. WA MO COTNIaCoBaHMIO.

accord.



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

Désignation
Designation
0O6o3HayeHne

L 250x 250x 17
L 250x250x 18
L 250x 250x 19
L 250x 250 x 20
L 250x 250 x 21
L 250x 250 % 22
L 250 x 250 x 23
L 250x 250x 24
L 250x 250 x 25
L 250x 250 x 26
L 250x 250x 27
L 250x250x 28
L 250x 250 x 29
L 250x 250x 30
L 250 x 250 x 31
L 250x250x 32
L 250x 250 x 33
L250x250x 34
L 250 x 250 x 35

L 300 x 300 x 25
L300 x 300 x 26
L 300 x 300 x 27
L 300 x 300 x 28
L 300 x 300 x 29
L 300x300x 30
L 300x300x 31
L 300x300x 32
L 300x300x 33
L 300 x 300 x 34
L 300x300x 35

kg/m

64,4
68,1
71,7
75,3
78,9
82,5
86,1
89,7
93,2
96,7
101

104
107
111

114
118
121

124
128

112
116
121
125
129
133
138
142
146
150
154

4893
5156
5417
5674
5929
6180
6429
6674
6917
7156
7393
7627
7858
8087
8313
8536
8757
8975
9191

12150
12590
13020
13450
13870
14290
14700
15120
15520
15930
16320

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHUs

axey-y/axez-z
axis y-y / axis z-z
ocb y-y / oCb z-2

Weiy= Wi,

mm?

x103

268,7
283,8
298,9
313,8
328,6
3433
357,8
372,3
386,7
400,9
4151
429,2
4431
457,0
470,8
484,4
498,0
511,5
524,9

561,1
582,5
603,5
624,6
645,2
666,0
686,3
707,2
727,2
747,7
767,4

7,72
7,71
7,70
7,69
7,68
7,67
7,66
7,64
7,63
7,62
7,61
7,60
7,59
7,57
7,56
7,55
7,54
7,53
7,52

9,23
9,22
9,20
9,19
9,18
9,17
9,16
9,15
9,13
9,12
9,11

axe u-u

axis u-u

oCb U-u

Iy iy

mm* mm
x10* x10
7789 9,74
8208 9,73
8622 9,71
9031 9,70
9435 9,69
9833 9,67
10230 9,66
10610 9,64
11000 9,63
11370 9,61
11750 9,59
12110 9,57
12480 9,56
12830 9,54
13190 9,53
13540 9,51
13880 9,49
14220 9,47
14550 9,46
19370 11,65
20060 11,63
20750 11,62
21420 11,60
22090 11,59
22750 11,57
23400 11,55
24050 11,54
24690 11,52
25320 11,50
25950 11,49

axe v-v

axis v-v

OCb V-V

1997
2104
2212
2318
2423
2528
2632
2735
2837
2939
3040
3141
3241
3340
3439
3538
3636
3734
3832

4930
5115
5294
5475
5650
5828
5999
6184
6351
6532
6696

4,93
4,93
4,92
4,91
4,91
4,90
4,90
4,89
4,89
4,88
4,88
4,88
4,87
4,87
4,86
4,86
4,86
4,86
4,85

5,88
5,87
5,87
5,87
5,86
5,86
5,85
5,85
5,84
5,84
5,83

-2896
-3052
-3205
-3357
-3506
-3652
-3797
-3939
-4079
-4217
-4353
-4486
-4618
-4747
-4874
-4998
-5121
-5241
-5359

-7220
-7475
-7726
-7975
-8220
-8462
-8701
-8936
-9169
-9398
-9624

EN 1993-1-1: 2005

S235

S N T T N R N

J N S O S N

Classification

Pure

compression

S355

B e T T T S J SN -t St SN SN O N S N N

N ST N N N N N

S420

- N A MDD DM DM DD DS D D™D

EN 10025-2: 2004

RN N N N N N N N N N N N NN

N N N N N N YR N

EN 10025-4: 2004

AN NN NN U N N N N NN

AR NN N NN

EN 10225:2009
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Corniéres a ailes inégales”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Unequal leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

HepaBHOMOMOYHBIN Yronok”

Pazmepbl: EN 10056-1: 1998
Jonycku: EN 10056-2: 1994
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

pA
z
Désignation . . Position des axes
. . Dimensions . Surface
Designation Position of axes
Pasmepsl - MOBEPXHOCTU
0O603HaveHVe MonoxeHwne ocen
G h b t r A Zs Ys Vi Vo uq (V5 us A As
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10 x10 x10 x10
L 100 x 65 x 7 8,77 100 65 7 10 11,2 3,23 1,51 6,83 4,90 2,64 3,44 1,66 0,321 36,66
L 100 x 65 x 8" 9,94 100 65 8 10 12,7 3,27 1,55 6,81 4,92 2,69 3,43 1,69 0,321 32,32
L 100 x 65 x 9* 11,1 100 65 9 10 141 3,32 1,59 6,78 4,94 2,74 3,42 1,72 0,321 28,94
L100x65x10 12,3 100 65 10 10 15,6 3,36 1,63 6,76 4,96 2,79 3,41 1,75 0,321 26,23
L100x65x%x12 14,5 100 65 12 10 18,5 3,44 1,71 6,72 4,99 2,88 3,40 1,81 0,321 22,17
L110x 70 x 10*/* 13,4 110 70 10 10 171 3,69 1,72 7,43 5,38 2,96 3,73 1,84 0,351 26,17
L110x70x 12>/* 15,9 110 70 12 10 20,3 3,77 1,79 7,38 5,42 3,05 3,72 1,90 0,351 22,09
L120x80x 8" 12,2 120 80 8 11 15,5 3,83 1,87 8,23 5,97 3,25 4,19 2,09 0,391 32,12
L120x80x 10 15,0 120 80 10 1M1 191 3,92 1,95 8,19 6,01 3,35 417 2,15 0,391 26,01
L120x80x 12" 17,8 120 80 12 11 22,7 4,00 2,03 8,14 6,04 3,45 4,16 2,20 0,391 21,93
L130x90x 10> 16,6 130 90 10 1 21,2 4,16 2,19 8,93 6,67 3,75 4,62 2,49 0,431 25,96
L130x90x 12* 19,7 130 90 12 11 25,1 4,24 2,26 8,90 6,69 3,84 4,59 2,51 0,430 21,80
L130x90x 14> 22,8 130 90 14 11 29,0 4,33 2,34 8,85 6,73 3,95 4,61 2,60 0,431 18,94
L140x90x 8> 14,0 140 90 8 1 17,9 4,49 2,03 9,56 6,81 3,58 4,83 2,27 0,451 32,08
L 140x90x 10" 17,4 140 90 10 1M1 221 4,58 2,11 9,52 6,85 3,69 4,81 2,33 0,451 25,94
L140x90x 12> 20,6 140 90 12 11 26,3 4,66 2,19 9,47 6,89 3,79 4,79 2,39 0,451 21,83
L140x90x 14> 23,8 140 90 14 11 30,4 4,74 2,27 9,43 6,92 3,88 4,78 2,45 0,451 18,90
L 150 x 90 x 10*/- 18,2 150 90 10 12 23,2 5,00 2,04 10,10 7,07 3,61 4,97 2,20 0,470 25,84
L150%x90x 11+~ 19,9 150 90 11 12 25,3 5,04 2,08 10,07 7,09 3,66 4,95 2,23 0,470 23,61
L 150 x 90 x 12+/-/ 21,6 150 90 12 12 27,5 5,08 2,12 10,05 7,11 3,71 4,94 2,26 0,470 21,75
L150x 100 x 10" 19,0 150 100 10 12 24,2 4,81 2,34 10,27 7,48 4,08 5,25 2,64 0,490 25,83
L150x 100 x 12/~ 22,5 150 100 12 12 28,7 4,90 2,42 10,23 7,52 4,18 5,23 2,70 0,490 21,72
L 150 x 100 x 14*/*/x 26,1 150 100 14 12 33,2 4,98 2,50 10,19 7,55 4,28 5,22 2,75 0,490 18,79
L200x 100 x 10*-* 23,0 200 100 10 15 29,2 6,93 2,01 13,15 8,74 3,72 5,94 2,09 0,587 25,58
L200x 100 x 12+ 27,3 200 100 12 15 34,8 7,03 2,10 13,08 8,81 3,82 5,89 2,17 0,587 21,49
L 200x 100 x 14+~ 31,6 200 100 14 15 40,3 712 2,18 13,01 8,86 3,91 5,85 2,24 0,587 18,57
L200x 100 x 15 33,7 200 100 15 15 43,0 7,16 2,22 12,98 8,89 3,95 5,84 2,27 0,587 17,40
L 200 x 100 x 16+ 35,9 200 100 16 15 45,7 7,20 2,26 12,95 8,92 3,99 5,82 2,31 0,587 16,37
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrue pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un * Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. * MUHMMaNbHbIA TOHHAX W YCNIOBUA MOCTABKM NO
accord préalable. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon COrnacoBaHuio
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant agreement. +  MwuHuManbHbIf 3akas: 40 TOHH 04HOro NpodunAa
accord. - Sectionin accordance with EN 10056-1: 1998. 1 MapKu WK MO COrNacoBaHMo
- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998 *  Saction in accordance with DIN 1029: 1994 - [lpodwnb B cooTseTcTBUM ¢ EN 10056-1: 1998
*  Profilé conforme a DIN 1029: 1994 > Section in accordance with CSN 42 5545: 1977. *  Tpodwnb B cooTsetcTBUM ¢ DIN 1029: 1994.
> Profilé conforme & CSN 42 5545: 1977 X Section available in S460M upon agreement. > TMpoduns B cootsetcTsnm ¢ CSN 42 5545: 1977.

x  Profilé disponible en S460M suivant accord.

X Tpodwnb N3roTaBMBaeTCA U3 CTanu mapku S460M.



Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219

*

*

Désignation
Designation
0O6o3HaueHne

L100x65x 7
L100x65x8
L100x65x%x9
L100x65x10
L100x65x 12

L110x70x 10
L110x70x 12

L120x80x 8
L120x80x 10
L120x80x12

L130x90x10
L130x90x 12
L130x90x 14

L140x90x8
L140x90x 10
L140x90x 12
L140x90x 14

L150x90x 10
L150x90x 11
L150x90x12

L150x100x 10
L150x100x 12
L150x100x 14

L200x 100x 10
L200x 100x 12
L200x 100 x 14
L 200x 100 x 15
L200x 100x 16

kg/m

8,77
9,94
111
12,3
14,5

13,4
15,9

12,2
15,0
17,8

16,6
19,7
22,8

14,0
17,4
20,6
23,8

18,2
19,9
21,6

19,0
22,5
26,1

23,0
27,3
31,6
337
359

1125
126,8
140,6
154,0
179,6

206,6
241,5

2257
275,5
3228

359,7
420,4
481,4

360,0
440,9
518,1
591,9

533,1
580,7
627,3

552,6
650,5
744.4

1219
1440
1654
1758
1861

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHna*

axe y-y

axis y-y

oCb y-y
We\y
mm3

x10°

16,61
18,85
21,05
23,20
27,38

28,27
33,40

27,63
34,10
40,37

40,70
47,97
55,50

37,86
46,81
55,50
63,96

53,29
58,30
63,25

54,23
64,38
74,27

93,24
111,0
128,4
137,0
145,4

Les valeurs statiques sont calculées avecr, =1/2 - r
Sectional properties have been calculated withr, =1/2 -1y
CnpaBoYHble 3HAa4eHNA PCCYUTaHbI UCXOAA U3 = 1/2 - 14

3,17
3,16
3,15
3,14
3,12

3,48
3,45

3,82
3,80
3,77

4,12
4,09
4,07

4,49
4,46
4,44
4,41

4,80
4,79
4,77

4,78
4,76
4,74

6,46
6,43
6,41
6,40
6,38

37,58
42,23
46,70
50,98
59,07

65,07
75,54

80,76
98,11
114,3

141,8
164,5
187,9

118,2
144,1
168,4
191,3

146,1
158,7
170,9

198,5
232,6
264,9

210,3
247,2
282,2
2991
315,6

axe z-z
axis z-z
oCb z-Z

Wi,

mm?

x10°

7,53
8,54
9,52
10,48
12,33

12,31
14,51

13,17
16,21
19,14

20,82
24,42
28,24

16,96
20,91
24,72
28,41

20,98
22,91
24,82

25,92
30,69
35,32

26,33
31,28
36,08
38,44
40,76

iz

x10

1,83
1,83
1,82
1,81
1,79

1,95
1,93

2,28
2,26
2,24

2,59
2,56
2,55

2,57
2,55
2,53
2,51

2,51
2,50
2,49

2,87
2,85
2,82

2,68
2,67
2,65
2,64
2,63

axe u-u

axis u-u

0Cb U-U

ly iy
mm#* mm
x10* x10
128,2 3,39
144,4 3,38
160,0 3,36
1750 3,35
203,4 3,32
233,2 3,69
271,8 3,66
260,0 4,10
317,0 4,07
370,7 4,04
4215 4,46
4916 4,42
561,9 4,40
409,3 4,78
500,8 4,76
587,6 4,73
670,0 4,70
591,3 5,05
643,7 5,04
694,8 5,03
637,3 5,14
749,3 5,11
8559 5,08
1294 6,65
1529 6,63
1755 6,60
1865 6,59
1972 6,57

axe v-v

axis v-v

0oCb V-V

Iy iy
mm?* mm
x104 x10
21,89 1,40
24,66 1,40
2737 1,39
30,03 1,39
3523 1,38
38,54 1,50
45,22 1,49
46,39 1,73
56,60 1,72
66,45 1,71
79,92 1,94
93,31 1,93
107,4 1,93
68,90 1,96
84,19 1,95
98,93 1,94
113,3 1,93
87,93 1,95
95,70 1,94
103,4 1,94
113,8 2,17
133,9 2,16
153,4 2,15
1345 2,14
1585 2,13
181,7 2,12
193,17 2,12
204,3 211

mm#*

x10*

-37,7
-42,4
-46,8
-51,0
-58,7

-66,8
=771

-78,5
-95,3
-110,8

-131,6
-152,6
-173,5

-119,8
-146,2
-170,6
-193,3

-160,9
-174,7
-188,1

-192,8
-2259
-256,8

-286,8
-337.3
-384,8
-407,4
-429,3

22,59
22,53
22,44
22,35
22,11

21,67
21,46

23,65
23,53
23,37

25,19
25,02
24,89

22,38
22,28
22,15
21,99

19,87
19,81
19,75

23,72
23,61
23,48

14,82
14,74
14,65
14,59
14,53

EN 1993-1-1: 2005

S235

O s W N

N

- N W

=

w W w N

Classification

Pure

compression

S355

- N W N~ BN

w ~ M D N

IN

w

A DM DD

S460

IN

A D DM DN

EN 10025-2: 2004

AN NN

<

AN

AR

AN

<
<

<

<
<«
AN

NN
RN NN
RN NENEN

EN 10025-4: 2004

<
AN

EN 10225:2009
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Dimensions de construction - corniéres a ailes égales”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1993

Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 /r2
Dimensions for detailing - equal leg angles” T
Dimensions: EN 10056-1: 1998 .~
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 h
KOHCTPYKLUMOHHbIE pa3mepbl - ,
~ 1 t ry Y
PaBHOMONOYHbLIN yronokY 4 4
Paamepsl: EN 10056-1: 1998 T [} | T !
Jonycku: EN 10056-2: 1993 I b 1 I-—e-y—ﬁ
TpeboBaHwms kK noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1 !
Désignation . . Dimensions de construction
. . Dimensions . . -
Designation Dimensions for detailing
Pasmepsl
0O603HaveHve KOHCTPYKLMOHHbIe pa3mepbl
G h=b t r A [0 €min Cmax Avet
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm?
x102 x10?
L 60 x 60 x 4 3,70 60 4 8 4,71 M 12 34 40,5 4,15
L60x60x57* 4,57 60 5 8 5,82 M12 35 40,5 5,12
L60x60x 674 5,42 60 6 8 6,91 M 12 36 40,5 6,07
L60x60x7* 6.26 60 7 8 7,98 M12 28 37 7,00
L60x 60 x 874 7,09 60 8 8 9,03 M 12 29 37 7,91
L 60 x60x 10* 8,69 60 10 8 111 M12 31 37 9,67
L63 x 63 x 5* 4,82 63 5 9 6,14 M 16 30 34 5,24
L63 x 63 x 6* 5,72 63 6 9 7,29 M 16 31 34 6,21
L63x 63 x6,5* 6,17 63 6,5 9 7.85 M 16 32 34 6,68
L 65 x 65 x 4* 4,02 65 4 9 5,13 M 16 29 36 4,41
L 65x65x5* 4,97 65 5 9 6,34 M 16 30 36 5,44
L 65x65x 6*/* 5,91 65 6 9 7,53 M 16 31 36 6,45
L65x65x 7" 6,83 65 7 9 8,70 M 16 32 36 7,44
L 65x 65 x 8** 7,73 65 8 9 9,85 M 16 33 36 8,41
L 65x65x 9* 8,62 65 9 9 11,0 M 16 34 36 9,36
L65x65x10* 9,49 65 10 9 121 M 16 35 36 10,3
L65x65x 11* 10,3 65 11 9 13,2 M 16 36 36 11,2
L70x70x5 5,37 70 5 9 6,84 M 16 30 41 5,94
L70x70x 6 6,38 70 6 8,13 M 16 31 41 7,05
L70x70x 7" 7,38 70 7 9 9,40 M 16 32 41 8,14
L70x70x 8" 8,37 70 8 10 10,7 M 16 34 41 9,23
L70x70x9* 9,32 70 9 11,9 M 16 34 41 10,3
L70x70x10* 10,3 70 10 9 131 M 16 35 41 11,3
L75x75x4* 4,65 75 4 9 5,93 M 16 29 46 5,21
L75x75x5* 5,76 75 5 9 7,34 M 16 30 46 6,44
L75x75%x67* 6,85 75 6 9 8,73 M 16 31 46 7,65
L75x75x7* 7,93 75 7 9 10,1 M 16 32 46 8,84
L75x75x8" 8,99 75 8 9 11,4 M 16 33 46 10,0
L75x75x%x9* 10,0 75 9 9 12,8 M 16 34 46 11,2
L75x75x10* 111 75 10 9 141 M 16 35 46 12,3
Y Autres dimensions sur demande. : Ot_hgr dimensions on request. . Y [lpyrue pasmepsl o 3anpocy
* Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. * MUWHUMAanNbHbIM TOHHAX U YCNOBKA NOCTABKM MO
accord préalable. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- COrNAacoBaHmio.
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant ment. ) +  MuHUManbHbINM 3aKka3: 40 TOHH 04HOro NPOGUAA U MapKu
accord. - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. WM O COMNACOBaHNIO.
- Profilé conforme @ EN 10056-1: 1998 “ Sectionin accordance with DIN 1028: 1994, - MNpodunb B cootseTcTBMM ¢ EN 10056-1: 1998.
* Profilé conforme & DIN 1028: 1994 > Sectionin accordance with CSN 42 5541: 1974, * MNpodwunb B cooTBetcTaMm ¢ DIN 1028: 1994.
> Profilé conforme a CSN 42 5541: 1974, *  Available with sharp edges. > TMpoduns B cootsetcTBuM ¢ CSN 42 5541: 1974,

Avec arétes vives sur demande. Bo3mo>HOCTb NOCTaBKkM C OCTpPbIMU Kpaamu.



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219

Dés!gnatﬁon Dimensions Din']ensiops de constrggtion
Designation Dimensions for detailing

Obo3HayeHne Pasmepb! KOHCTPYKLIMOHHbIe pa3mepbl
G h=b t r A 0] €min €max Avet
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L 80x80x 5* 6,17 80 5 10 7,86 M 16 31 51 6,96
L80x80x6* 7,34 80 6 10 9,35 M 16 32 51 8,27
L80x80x 7* 8,49 80 7 10 10,8 M 16 33 51 9,56
L80x80x8" 9,63 80 8 10 12,3 M 16 34 51 10,8
L 80 x 80 x 9* 10,8 80 9 10 13,7 M16 35 51 12,1
L80x80x107/* 11,9 80 10 10 151 M 16 36 51 13,3
L90x 90 x 5* 6,97 90 5 10 8,88 M20 35 55 7,78
L90x90x 6" 8,28 90 6 10 10,5 M 20 36 55 9,23
L90x90x 7~ 9,61 90 7 11 12,2 M 20 38 55 10,7
L90x 90 x 8 10,9 90 8 11 13,9 M 20 39 55 12,1
L90x90x 9" 12,2 90 9 1 15,5 M 20 40 55 13,5
L90x90x 107* 13,4 90 10 11 171 M 20 41 55 14,9
L90x90x 11* 14,7 90 1M1 11 18,7 M 20 42 55 16,3
L90x90x 16 20,7 90 16 11 26,4 M 20 47 55 22,8
L100x 100 x 6~ 9,26 100 6 12 11,8 M 24 41 59 10,2
L100x 100 x 7 10,7 100 7 12 13,7 M 24 42 59 11,8
L 100x 100 x 8- 12,2 100 8 12 15,5 M 24 43 59 13,4
L100x 100x9 13,6 100 9 12 17,3 M 24 44 59 15,0
L 100x 100 x 10 15,0 100 10 12 19,2 M 24 45 59 16,60
L100x 100 x 11 16,4 100 11 12 20,9 M 24 46 59 18,1
L100x 100 x 12° 17,8 100 12 12 22,7 M 24 47 59 19,6
L 100 x 100 x 14* 20,6 100 14 12 26,2 M 24 49 59 22,6
L100x 100 x 16 23,2 100 16 12 29,6 M24 52 59 25,4
L110x110x6 10,2 110 6 12 13,0 M 27 45 62 11,2
L110x110x7 11,8 110 7 12 15,1 M 27 45 62 13,0
L110x110x 8* 13,4 110 8 12 171 M 27 46 62 14,7
L110x110x9 15,0 110 9 12 191 M 27 47 62 16,4
L110x110x 10* 16,6 110 10 13 21,2 M 27 49 62 18,2
L110x110x 11 18,2 110 11 13 23,2 M27 50 62 19,9
L110x110x 12 19,7 110 12 13 25,1 M 27 51 62 21,5

n7z



Dimensions de construction - corniéres a ailes égales” (suite)

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 12

Dimensions for detailing - equal :

leg angles (continued) N

Dimensions: EN 10056-1: 1998 h

Tolerances: EN 10056-2: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 /r] i . y
KOHCprKLI,MOHHbIe pa3mepb| - 1 4
PABHOMOMOYHBIM YrONOK (MpogonxeHue) | b——]

Pasmepbl: EN 10056-1: 1998 7

Jonycku: EN 10056-2: 1993
TpeboBaHMs k NoBepPXHOCTU: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
Designation Dimensions Dimensions for detailing
0O603HaveHne Pa3Mepb| KOHCprKLI,VIOHHbIe pa3smepbl
G h=b t r A ] €min €max Acet
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L120x 120 x 7* 12,9 120 7 13 16,5 M 27 46 72 14,4
L 120x 120 x 8"% 14,7 120 8 13 18,7 M 27 48 72 16,3
L120x 120 x 9* 16,5 120 9 13 21,0 M 27 48 72 18,3
L120x120x 10/ 18,2 120 10 13 23,2 M 27 49 72 20,2
L120x 120 x 11+% 19,9 120 11 13 25,4 M 27 50 72 22,1
L120x120x 12/~ 21,6 120 12 13 27,5 M 27 51 72 23,9
L120x120x 13~ 23,3 120 13 13 29,7 M 27 52 72 25,8
L120x120x 14 25,0 120 14 13 31,8 M 27 53 72 27,6
L120x 120 x 15~ 26,6 120 15 13 33,9 M 27 54 72 29,4
L 120x 120 x 16** 28,3 120 16 13 36,0 M 27 56 72 31,2
L130x130x8 16,0 130 8 14 20,4 M 27 48 82 18,0
L130x 130 x 9* 17,9 130 9 14 22,8 M 27 49 82 20,1
L130x130x10 19,8 130 10 14 25,2 M 27 50 82 22,2
L130x130x 11 21,7 130 11 14 27,6 M 27 51 82 24,3
L130x130x12 23,5 130 12 14 30,0 M 27 52 82 26,4
L130x130x 13~ 25,4 130 13 14 32,3 M 27 53 82 28,4
L130x 130x 14* 27,2 130 14 14 34,7 M 27 54 82 30,5
L130x130x 15 29,0 130 15 14 37,0 M 27 57 82 32,5
L130x130x16* 30,8 130 16 14 39,3 M 27 27 82 34,5
L140x140x9 19,3 140 9 15 24,6 M27 50 92 21,9
L 140x 140x 10> 21,4 140 10 15 27,2 M27 51 92 24,2
L140x 140 x 11 23,4 140 11 15 29,8 M27 52 92 26,5
L140x 140x 12" 25,4 140 12 15 32,4 M27 53 92 28,8
L140x 140x 13" 27,5 140 13 15 35,0 M27 54 92 31,1
L140x 140x 14> 29,4 140 14 15 37,5 M27 55 92 33,3
L140x140x15 31,4 140 15 15 40,0 M27 56 92 35,5
L140x 140 x 16* 333 140 16 15 42,5 M27 58 92 37,7
L150x 150x 10** 23,0 150 10 16 29,3 M 27 52 102 26,3
L150x 150 x 12/« 27,3 150 12 16 34,8 M 27 54 102 31,2
L 150 x 150 x 13+~ 29,5 150 13 16 37,6 M 27 55 102 33,7
L150x 150 x 14*/** 31,6 150 14 16 40,3 M 27 56 102 36,1
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrvie pa3mepbl o 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un * Minimum tonnage and delivery conditions upon * MUHUMaNbHbIA TOHHAX WU yCNOBUA NOCTaBKM NO
accord préalable agreement. COrNIacoBaHmo
+  Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant +  Minimum order: 40t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbIM 3akas: 40 TOHH 0f4HOrO NPOdUAsA 1 MapKK
accord. ment. V/IM MO COTNACOBAHMIO.

Section in accordance with EN 10056-1: 1998.
Section in accordance with DIN 1028: 1994.
Section in accordance with CSN 42 5541: 1974.
Available with sharp edges.

Section available in S460M upon agreement.

Profilé conforme a EN 10056-1: 1998
Profilé conforme a DIN 1028: 1994

Profilé conforme a CSN 42 5541: 1974.
Avec arétes vives sur demande

Profilé disponible en S460M suivant accord.

Mpodunb B cootBetcTBIM ¢ EN 10056-1: 1998.
Mpodunb B cooTBetcTBMM ¢ DIN 1028: 1994
Mpodunb B cootBetcTBum ¢ CSN 42 5541: 1974.
B0O3MOXHOCTb MOCTaBKM C OCTPbIMU Kpaamu
Mpodunb nsrotasnusaetca u3 ctanu mapku S460M.

> v Al
> v Al
> v Al

x
x
B3



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219

Dés!gnatﬁon Dimensions Din']ensiops de constrggtion
Designation Dimensions for detailing

Obo3HayeHne Pasmepb! KOHCTPYKLIMOHHbIe pa3mepbl
G h=b t r A 0] €min €max Avet
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L150x 150 x 1577/ 33,8 150 15 16 43,0 M 27 57 102 38,5
L150x 150 x 16 35,9 150 16 16 45,7 M 27 58 102 40,9
L 150 x 150 x 18+ 40,1 150 18 16 51,0 M 27 61 102 45,6
L 150 x 150 x 20 44,2 150 20 16 56,3 M 27 63 102 50,3
L160x 160 x 14* 339 160 14 17 43,2 M 27 57 111 39,0
L160x 160 x 15+~ 36,2 160 15 17 46,1 M 27 58 111 41,6
L160x 160 x 16* 38,4 160 16 17 49,0 M 27 60 111 44,2
L160x 160x 17 40,7 160 17 17 51,8 M 27 61 111 46,7
L160x 160x 18 42,9 160 18 17 54,7 M 27 62 111 49,3
L160x 160 x 19 451 160 19 17 57,5 M 27 63 111 51,8
L180x 180 x 13+ 35,7 180 13 18 45,5 M 27 57 131 41,6
L 180x 180 x 14+~ 38,3 180 14 18 48,8 M 27 58 131 44,6
L 180 x 180 x 15+ 40,9 180 15 18 52,1 M 27 59 131 47,6
L180x 180 x 16*/* 43,5 180 16 18 55,4 M 27 61 131 50,6
L 180x 180 x 17+ 46,0 180 17 18 58,7 M 27 62 131 53,6
L 180x 180x 18** 48,6 180 18 18 61,9 M 27 63 131 56,5
L 180x 180 x 19+~ 51,1 180 19 18 65,1 M 27 64 131 59,4
L 180 x 180 x 20 53,7 180 20 18 68,3 M 27 65 131 62,3
L 200 x 200 x 13~ 39,8 200 13 18 50,7 M 27 57 151 46,8
L 200 x 200 x 15+« 45,6 200 15 18 58,1 M 27 59 151 53,6
L 200x 200 x 16 48,5 200 16 18 61,8 M 27 61 151 57,0
L 200 x 200 x 17+ 51,4 200 17 18 65,5 M 27 62 151 60,4
L 200 x 200 x 18*/* 54,2 200 18 18 69,1 M 27 63 151 63,7
L 200 x 200 x 19+ 571 200 19 18 72,7 M 27 64 151 67,0
L 200 x 200 x 20*/* 59,9 200 20 18 76,3 M 27 65 151 70,3
L 200 x 200 x 21+ 62,8 200 21 18 79,9 M 27 66 151 73,6
L 200 x 200 x 22+~ 65,6 200 22 18 83,5 M 27 67 151 76,9
L200x200x 23" 68,3 200 23 18 87,1 M 27 68 151 80,2
L 200 x 200 x 24+ 71,1 200 24 18 90,6 M 27 69 151 83,4
L 200 x 200 x 25+ 73,9 200 25 18 94,1 M 27 70 151 86,6
L 200 x 200 x 26"/ 76,6 200 26 18 97,6 M 27 71 151 89,8
L 200 x 200 x 28* 82,0 200 28 18 105 M 27 73 151 96,1

119



Dimensions de construction - corniéres a ailes égales” (suite)

Dimensions: AM Standard

Tolérances: EN 10056-2: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Dimensions for detailing - equal
leg angles” (continued)

Dimensions: AM Standard
Tolerances: EN 10056-2: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

KoHCTpyKUWOHHbIE pa3mepbl -
PaBHOMNONOYHbLIN yI'OI'IOK'(I‘Ipo,u,onerme)

Paamepsbl: AM Standard
Jonyckun: EN 10056-2: 1993
TpeboBaHwWs kK noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . . Dimensions de construction
Designation Dimensions Dimensions for detailing
0O603HaveHne Pa3mepb| KOHCprKLI,VIOHHbIe pa3smepbl
G h=b t r r rs A @ €min €max Acet
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L 250x 250x 17+ 64,4 250 17 18 9,0 3 82,1 M27 62 201 77,0
L 250x 250 x 18* 68,1 250 18 18 9,0 3 86,7 M 27 63 201 81,3
L250x 250x 19* 71,7 250 19 18 9,0 3 91,4 M 27 64 201 85,7
L 250 x 250 x 20° 75,3 250 20 18 9,0 3 96,0 M 27 65 201 90,0
L250x 250x 21+ 78,9 250 21 18 9,0 3 100,6 M 27 66 201 94,3
L 250 x 250 x 22* 82,5 250 22 18 9,0 3 1051 M 27 67 201 98,5
L 250x 250 x 23* 86,1 250 23 18 9,0 3 109,7 M 27 68 201 103
L 250 x 250 x 24+ 89,7 250 24 18 9,0 3 114,2 M 27 69 201 107
L 250 x 250 x 25* 93,2 250 25 18 9,0 3 118,7 M 27 70 201 111
L 250x 250 x 26* 96,7 250 26 18 9,0 3 123,2 M 27 71 201 115
L 250x 250 x 27+ 101 250 27 18 9,0 3 127,7 M 27 72 201 120
L 250x 250 x 28* 104 250 28 18 9,0 3 1371 M 27 73 201 124
L 250x 250 x 29" 107 250 29 18 9,0 3 136,6 M 27 74 201 128
L 250x250x 30" 111 250 30 18 9,0 3 141,0 M 27 75 201 132
L250x250x 31" 114 250 31 18 9,0 3 145,4 M 27 76 201 136
L 250x250x% 32" 118 250 32 18 9,0 3 149,7 M 27 77 201 140
L 250x 250 x 33" 121 250 33 18 9,0 3 154,1 M 27 78 201 144
L 250 x 250 x 34" 124 250 34 18 9,0 3 158,4 M 27 79 201 148
L 250 x 250 x 35* 128 250 35 18 9,0 3 162,7 M 27 80 201 152
L 300 x 300 x 25" 112 300 25 18 12,0 15 142,7 M 27 70 251 135
L 300 x 300 x 26" 116 300 26 18 12,0 15 148,2 M 27 71 251 140
L 300x300x 27" 121 300 27 18 12,0 15 153,7 M 27 72 251 146
L 300 x 300 x 28" 125 300 28 18 12,0 15 1591 M 27 73 251 151
L 300 x 300 x 29" 129 300 29 18 12,0 15 164,6 M 27 74 251 156
L 300 x 300 x 30" 133 300 30 18 12,0 15 170,0 M 27 75 251 161
L 300x300x 31" 138 300 31 18 12,0 15 175,4 M 27 76 251 166
L300 x 300 x 32" 142 300 32 18 12,0 15 180,7 M 27 77 251 171
L 300x 300 x 33" 146 300 33 18 12,0 15 186,1 M 27 78 251 176
L 300 x 300 x 34" 150 300 34 18 12,0 15 1914 M 27 79 251 181
L 300 x 300 x 35" 154 300 35 18 12,0 15 196,7 M 27 80 251 186
Y Autres dimensions sur demande. Les rayons rq, 2, 13 ¥ Other dimensions on request. The ry, 12, 13 radius may be Y [lpyrue pasmepsl o 3anpocy.
peuvent étre inférieur en fonction du procédé de laminage. smaller depending on the rolling process. * MUHUMaNbHbIA TOHHAX W yCNOBUA NOCTaBKM NO
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un *  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. COrNacoBaHmio
accord préalable. +  Minimum order: 20t per section and grade or upon agree- +  MuHUManbHbIM 3akas: 40 TOHH 0f4HOrO NPOdUASA 1 MapKK
+ Commande minimale: 20t par profilé et qualité ou suivant ment. WA MO COTNIaCoBaHMIO.

accord.



Dimensions de construction - corniéres a ailes inégales”

Dimensions: EN 10056-1: 1998
Tolérances: EN 10056-2: 1993

Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1 - 12
Dimensions for detailing - unequal AR
leg angles”

Dimensions: EN 10056-1: 1998 h

Tolerances: EN 10056-2: 1993

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1 y
I t G :
KOHCTPYKUMOHHbIE pa3mepbl - | !
o v — t
HepOBHOI'IOI'IO‘-IHbIM Yroniok l—b—] ey
Pazmepbl: EN 10056-1: 1998
Jonyckun: EN 10056-2: 1993
TpeboBaHWs K noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1
Notations pages 215-219 / MoscHeHuA Ha cTp. 215-219
Désignation . . Dimensions de construction /Dimensions for detailing /KoHcTpyKLMOHHbIE pa3mepbl
. . Dimensions
Designation PasMeDb . .
0O603HayeHme p aile longue / long leg / aile courte / short leg /
langer Schenkel kurzer Schenkel
G h b t n A 2. €27min €2max Az et 2, €ymin €y max Aynet
kg/m mm mm mm mm mm? mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10? x10?
L 100 x 65 x 7 8,77 100 65 7 10 11,2 M 27 47 54 9,07 M 16 37 38 9,91
L 100 x 65 x 8 9,94 100 65 8 10 12,7 M 27 48 54 10,3 M 16 38 38 11,2
L 100 x 65 x 9* 11,1 100 65 9 10 14,1 M 27 49 54 11,4 M 16 39 38 12,5
L100x65x10 12,3 100 65 10 10 15,6 M 27 50 54 12,6 M 16 40 38 13,8
L100x65x12 14,5 100 65 12 10 18,5 M 27 52 54 14,9 M 16 42 38 16,3
L110x 70 x 10*/* 13,4 110 70 10 10 171 M 27 50 64 141 M 16 40 43 15,3
L110x70x 12>/* 15,9 110 70 12 10 20,3 M 27 52 64 16,7 M 16 42 43 18,1
L120x80x 8" 12,2 120 80 8 11 15,5 M 27 48 72 131 M 16 38 50 14,0
L120x80x 10 15,0 120 80 10 11 191 M 27 50 72 16,1 M 16 40 50 17,3
L120x80x 12" 17,8 120 80 12 11 22,7 M 27 52 72 191 M 16 42 50 20,5
L130x90x 10> 16,6 130 90 10 11 21,2 M 27 50 84 18,2 M 24 50 51 18,6
L130x90x 12* 19,7 130 90 12 11 251 M 27 52 83 21,5 M 24 52 51 22,0
L130x90x 14> 22,8 130 90 14 11 29,0 M 27 54 84 24,8 M 24 54 51 25,4
L140x90x 8> 14,0 140 90 8 11 17,9 M 27 48 93 15,5 M 24 48 51 15,8
L 140x90x 10" 17,4 140 90 10 1M1 221 M 27 50 93 19,1 M 24 50 51 19,5
L140x90x 12> 20,6 140 90 12 11 26,3 M 27 52 93 22,7 M 24 52 51 23,2
L140x90x 14> 23,8 140 90 14 11 30,4 M 27 54 93 26,2 M 24 54 51 26,7
L 150 x 90 x 10*/- 18,2 150 90 10 12 23,2 M 27 50 102 20,2 M 24 47 49 20,6
L150%x90x 11+ 19,9 150 90 11 12 25,3 M 27 51 102 22,0 M 24 48 49 22,5
L 150 x 90 x 12+/-/ 21,6 150 90 12 12 27,5 M 27 52 102 239 M 24 48 49 24,4
L150x 100 x 107 19,0 150 100 10 12 24,2 M 27 50 102 21,2 M 24 47 58 21,6
L150x 100 x 12/ 22,5 150 100 12 12 28,7 M 27 52 102 25,1 M 24 49 58 25,6
L150x 100 x 14+ 26,1 150 100 14 12 33,2 M 27 54 102 29,0 M 24 51 58 29,6
L200x 100 x 10*-* 23,0 200 100 10 15 29,2 M 27 54 150 26,2 M 24 48 57 26,6
L200x 100 x 12+ 27,3 200 100 12 15 34,8 M 27 54 150 31,2 M 24 50 57 31,7
L 200 x 100 x 14*/** 31,6 200 100 14 15 40,3 M 27 55 151 36,1 M 24 50 57 37,2
L200x 100 x 15 33,7 200 100 15 15 43,0 M 27 56 151 38,5 M 24 50 57 399
L 200 x 100 x 16+ 35,9 200 100 16 15 45,7 M 27 58 151 40,9 M 24 51 57 42,6
Y Autres dimensions sur demande. ¥ Other dimensions on request. Y [lpyrue pasmepsl no 3anpocy.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un * Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement. *  MWHUManbHbI TOHHAX 1 YCNOBWA NOCTaBKM MO
accord préalable. +  Minimum order: 40t per section and grade or upon COrNacoBaHuio
+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant agreement. +  MuHuManbHbIf 3akas: 40 TOHH 04HOro NpodunA
accord - Section in accordance with EN 10056-1: 1998. 1 MapKu 1an No COrNacoBaHuio
- Profilé conforme a EN 10056-1: 1998 *  Section in accordance with DIN 1029: 1994 - [Mpodwnb B cooTseTcTBumn ¢ EN 10056-1: 1998
*  Profilé conforme a DIN 1029: 1994 > Section in accordance with CSN 42 5545: 1977. *  Tpodwnb B cooTsetcTBUm ¢ DIN 1029: 1994.
> Profilé conforme & CSN 42 5545: 1977 X Section available in S460M upon agreement. > Mpodunb B cooteTcTBUM ¢ CSN 42 5545: 1977,
x  Profilé disponible en S460M suivant accord. x  Mpodunb n3rotaBnvneaeTcs 13 cTann mapku S460M..
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Fers plats + Larges plats

Dimensions: AM Standard et EN 10058: 2003 (Fers plats)
Tolérances: EN 10058: 2003 (Fers plats)
AM Standard Larges plats
Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Narrow flat bars + Flat bars

Dimensions: AM Standard and EN 10058: 2003 (Narrow flats)
Tolerances: EN 10058: 2003 (Narrow flats)

AM Standard Wide flats
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Nonoca + Y3kag nonoca

Pasmepbl: EU 79-69 1 EN 10058: 2003 (Y3kas nonocal)
[Honycku: EN 10058: 2003 (Y3kas nonocal)
EU 91-81 LLInpokas nonoca

TpeboBaHMa k NoBepXHOCTY: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Largeur
Width
npuHa
b
mm
4 s 6 7 8 10
—-20 0628 0785 0942 1,10% 126 157
—~25 0785 0981 1,98 1,37* 157 1,96*
-30 0942 118 141 165 188 236
-35 111 137 1,65% 1,92% 2,20% 2,75*
—40 126 1,57 1,88 220% 251 3714
—45  141% 1,77% 212 247* 2,83* 3,53*
-50 1,57 1,96 236 275% 314 3,93
—~55% 173 216 259 302 345 4,32
- ﬁg% -60 1,88 2,36 283 330% 377 471
- 8
BES  —65 255 306 357 408 510
ax 2
22 570 275 330 3,85% 440 550
LEeg
s8 -75 294 353 471 589
-80 314 377 440% 502 628
-90 3,53 4,24* 4,95* 565* 7,07
-100 393 471 550% 628 7,85
~110 432% 518% 604* 691* 864
120 471 565 659* 7,54 942
~130 816 10,2
~140 879 11,0
150 942 118
- -160 101 126
oo s
2£3 -170 10,7 133
o8 9
U585 -180* 13 141
SEE
~ ~200* 126 157

Avec tolérances modifiés sur la rectitude.
Dimension non compris dans EN 10058: 2003

" With adapted tolerances of the straightness.
2 Dimension not in accordance with EN 10058: 2003

C ydeTom agonTaumn A4oNyCcKoB Mo KpuBmUsHe.
Bennqmubl He cooTsTeTcTBytoT EN 10058:2003

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
— Autres dimensions sur demande. Longueur: 6m. Poids d'un paquet: +200kg.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
— Other dimensions on request. Length: 6m. Bundle weight: +200kg

MMWHUManbHbIA TOHHAX 1 YCI0BUA MOCTABKU MO COrNACOBaHUIO.
—  [Ipyrue pasmepbl BO3MOXHbI N0 3anpocy. [lamHa: 6m. Bec nayku: +200kr.

1,88*
2,36*
2,83
3,30*
3,77
4,24
4,71
5,18
5,65
6,12
6,59
7,07
7,54
8,48*
9,42
10,4*
11,3
12,3
13,2
14,1
15,1
16,0
17,0
18,8

Masse / Mass / Macca kg/m / xr/m

Epaisseur
Thickness
TonwuHa
a
mm
14 15 16 18 20 25 30 35 40 45 50
2,20 2,36*
2,75*% 2,94* 3,14* 3,53*
3,30* 3,53 3,77 424* 471
3,85*% 4,12* 4,40* 4,95* 550* 6,87
4,40* 4,71 5,02* 565* 6,28 7,85* 9,42
4,95* 5,30* 5,65* 6,36* 7,07* 883* 10,6
550* 589 6,28 7,07 785 981 118 137*
6,04 648 691 7,77 864 10,8 13,0 151
6,59* 7,07 7,54* 8,48* 942 11,8* 141 16,5* 188
714 765 816 918 102 128 153 179 204 230
7,69* 8,24* 8,79* 9,89* 11,0 13,7* 16,5 192* 22,0* 24,7* 27,5*
8,83 942 11,8 147 17,7 206 23,6
8,79* 942 10,0* 11,3* 126 157 188 22,0* 251 283* 314
9,89* 10,6 11,3* 12,7 141* 17,7 21,2 24,7* 28,3* 31,8* 353*
11,0 11,8 12,6* 141* 157 19,6 236 275* 314 353*
12,1* 13,0 13,8 155* 17,3* 21,6* 259* 302* 345
13,2 141 151* 17,0~ 188 23,6* 283
143 153 163 184 204 255 306 357 408 459 51,0
154 165 17,6 198 22,0 275 330 385 440 495 550
16,5 17,7 188 212 236 294 353 412 471 530 589
176 188 201 226 251 314 377 440 502 565 628
18,7 200 214 240 26,7 334 400 46,7 534 601 66,7
198 21,2 226 254 283 353
220 236 251 283 314 393 471 550 628

60

62,2
65,9
70,7
75,4
80,1

EN 10025-2: 2004
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Carrés

Dimensions: EN 10059: 2003
Tolérances: EN 10059: 2003
Etat de surface: Conforme a EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Square bars

Dimensions: EN 10059: 2003
Tolerances: EN 10059: 2003
Surface condition: According fo EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Keagpart

Pa3mepsli: EN 10059: 2003
[Jonyckn: EN 10059: 2003

TpeboBaHMs k noBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Ksappar Co cKkpyrneHHbIMK yrnamm™*

Carrés
Square bars
axa
Masse / Mass / Macca

kg/m / kr/m
90 x 90* 63,6
100 x 100* 78,5
110x 110* 95,0
120 x 120" 113,0
130 x 130" 132,6
140 x 140
150 x 150*
155 x155*
160 x 160"

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
* Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

* MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH OAHOrO MPOGUAA U MAPKU UM MO COrNAaCcOBaHWMIO.

*  Dimensions et tolérances: AM Standard.
*  Dimensions and tolerances: AM Standard.
*  Pa3mepbl n gonycku: AM cTaHaapT.

" Tolérance enr +3/-5mm
" Tolerance onr +3/-5mm
D [lonyck Har +3/-5mm

Bords arrondis*
Rounded edges*

Masse / Mass / Macca

kg/m / xr/m

153,2
176,0
186,9
200,3

)

10
10
10
10

EN 10025-2: 2004

RN NN O N VNN
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Ronds laminés a chaud

Dimensions: EN 10060: 2003
Tolérances: EN10060: 2003
Etat de surface: conforme @ EN 10221: 1995, classe A

Hot rolled round steel bars

Dimensions: EN 10060: 2003
Tolerances: EN10060: 2003
Surface condition: according to EN 10221: 1995, class A

[opSYeKaTaHbIN Kpyr

Pazmepbl: EN 10060: 2003
[Jonycku: EN 10060: 2003
TpeboBaHMS k NOBEPXHOCTU: B cooTBeTcTBMM € EN 10021: 1995, knacc A

Désignation Diamétre <
Designation Diameter 8 s 38
Ob60o3HayeHne avameTp : & g
1 o™ <
G d Ao 888
S = =
kg/m mm mm? z Z| 3
x10?
R10 0,617 10 0,785 v v v R 40
R12 0,888 12 1,13 v v v R 42
R14 1,21 14 154 v v v R 44*
R 15* 1,39 15 1,77 v v v R 45
R16 1,58 16 2,01 v v v R 46*
R17* 1,78 17 227 v v v R47*
R18 2,00 18 2,54 v v v R 48*
R19* 2,23 19 2,84 v v v R 49.2*
R 20 2,47 20 3,14 v v v R50
R22 2,98 22 3,80 v v v R51*
R22.25* 3,05 22,25 3,89 v v v R52*
R 23.6* 3,43 23,6 4,37 v v v R53*
R 24 3,55 24 4,52 v v v R 54*
R 24.5* 3,70 24,5 4,71 v v v R 55
R25 3,85 25 4,91 v v v R55.8*
R 26 4,17 26 5,31 v v v R56*
R26.7* 4,40 26,7 5,60 v v v R57*
R27* 4,49 27 5,73 v v v R58*
R 28* 4,83 28 6,16 v v v R 59*%
R29* 5,19 29 6,61 v v v R 60
R29.5* 537 29,5 6,83 v v v R 62*
R29.7* 5,44 29,7 6,93 v v v R63*
R30 5,55 30 7,07 v v v R 65
R31* 5,92 31 7,55 v v v R70
R32 6,31 32 8,04 v v v R75
R 34* 713 34 9,08 v v v R 80
R 34.4* 7,30 34,4 9,29 v v v R85
R 35 7,55 35 9,62 v v v R90
R35.7* 7,86 35,7 10,0 v v v R95
R 36* 7,99 36 10,2 v v v R 100
R37* 8,44 37 10,8 v v v R 105
R 38* 8,90 38 11,3 v v v R110
R39* 9,38 39 11,9 v v v
R 39.2* 9,47 39,2 121 v v v

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKY MO COMNacoBaHMIO.

Désignation
Designation
0O603HaveHne

kg/m

9,86
10,9
11,9
12,5
13,0
13,6
14,2
14,9
15,4
16,0
16,7
17,3
18,0
18,7
19,2
19,3
20,0
20,7
21,5
22,2
23,7
24,5
26,0
30,2
34,7
39,5
44,5
49,9
55,6
61,7
68,0
74,6

Diamétre
Diameter
AvameTp

d

mm

40
42
44
45
46
47
48
49,2
50
51
52
53
54
55
55,8
56
57
58
59
60
62
63
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110

12,6
13,9
15,2
15,9
16,6
17,3
18,1
19,0
19,6
20,4
21,2
221
22,9
238
24,5
24,6
25,5
26,4
273
28,3
30,2
31,2
33,2
38,5
44,2
50,3
56,7
63,6
70,9
78,5
86,6
95,0

EN 10025-2: 2004

AN N N N N N N N N N N N N N N N NN

EN 10083: 2006
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EN 10084: 2008
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Profilés britanniques

128 UB Poutrelles universelles britanniques

136 J Poutrelles normales britanniques

138 UC Poteaux universels britanniques
142 UBP Poutrelles-pieux britanniques &
larges ailes

144 PFC Fers U britanniques d ailes paralléles

146 CH Fers U brifanniques a ailes inclinées

British Sections

128

136
138

142

144

146

UB British universal beams

J British joists with taper flanges

UC British universal columns
UBP British universal bearing piles
with wide flanges

PFC British parallel flange channels

CH British channels with taper flanges

DACOHHbBIN NPOKAT
No bpUTAHCKUM
CTOHAOPTOM

128

136
138

142

144

146

UB BpuTaHCKMe YHUBEPCAIbHbIE
[BYTABPbI

J ,ﬂ,BYTGprI C HAK/TOHHbIMW NOJSTIKAMU

UC bputaHckue yHmBepcasbHble
KO/IOHHbIE ABYTABPbI

UBP BputaHckue yH1BepcasnbHble
LLIMPOKOMO/IOYHBIE HECYLLIME CBAU

PFC BputaHckume Lwsennepsb! ¢
napannensHLIMM FPAHSMM MOM0K

CH BpuTaHckue Wweeniepsbl
HOK/TOHHBIMW FPAHSMM MOMOK




Poutrelles universelles britanniques

UB127-914

Dimensions: BS 4-1: 2005

ASTM A 6/A 6M -12

Tolérances:

EN10034: 1993

ASTM A 6/A 6M -12

UB 1016

UB127-914

UB 1016

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal beams

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpUTaHCKMeE YHMBEPCA bHbIE ABYTABPLI

Pasmepbl:  BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016
[Oonycku: EN 10034: 1993 UB 127-914

ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016
Tpe6oBaHMs k noBepxHOCTH: B cooTeeTcTBMM ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMEDbI
0O603HaveHne P
G h b tw tf

kg/m mm mm mm mm
UB127x76 x 13*/* 13,0 127,0 76,0 4,0 7,6
UB152x89x167/* 16,0 152,4 88,7 4,5 7,7
UB178x 102 x 19%/* 19,0 177,8 101,2 4,8 79
UB 203 x 102 x 23*/* 23,1 203,2 101,8 5,4 9,3
UB 203 x 133 x 25*/* 251 203,2 133,2 5,7 7.8
UB 203 x 133 x 30*/* 30,0 206,8 133,9 6,4 9,6
UB 254 x 102 x 22*/* 22,0 254,0 101,6 5,7 6,8
UB 254 x 102 x 25*/* 25,2 257,2 101,9 6,0 8,4
UB 254 x 102 x 28*/* 28,3 260,4 102,2 6,3 10,0
UB 254 x 146 x 31%/* 31,1 251,4 146,1 6,0 8,6
UB 254 x 146 x 37*/* 37,0 256,0 146,4 6,3 10,9
UB 254 x 146 x 43*/* 43,0 259,6 1473 7.2 12,7
UB 305 x 102 x 25* 24,8 3051 101,6 5,8 7,0
UB305x 102 x 28* 28,2 308,7 101,8 6,0 8,8
UB 305 x 102 x 33* 32,8 312,7 102,4 6,6 10,8
UB305x 127 x37* 37,0 304,4 123,4 71 10,7
UB305x 127 x42* 41,9 307,2 124,3 8,0 12,1
UB305x 127 x 48* 48,1 311,0 125,3 9,0 14,0
UB 305 x 165 x 40* 40,3 303,4 165,0 6,0 10,2
UB 305 x 165 x 46° 46,1 306,6 165,7 6,7 11,8
UB 305 x 165 x 54+ 54,0 310,4 166,9 7.9 13,7
UB 356 x 127 x 33* 33,1 349,0 125,4 6,0 8,5
UB356x 127 x39* 39,1 353,4 126,0 6,6 10,7

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

+  MuHWManbHbIN 3akas: 40 TOHH OAHOMO MPOGUAA U MapPKM MW MO COTNACOBaHMI0
* MWHMManbHbIM TOHHAX 1 YCNOBKA MOCTABKM MO COrNacoBaHuIo.

mm

7,6
7,6
7,6

7.6
7,6
7,6

7,6
7,6
7.6

7.6
7,6
7.6

7,6
7,6
7,6

8,9
8,9
8,9

8,9
8,9
8,9

10,2
10,2

mm?

x10?

16,52
20,32
24,26

29,40
31,97
38,21

28,02
32,04
36,08

39,68
47,17
54,77

31,60
35,88
41,83

47,18
53,40
61,23

51,32
58,75
68,77

42,13
49,77

111,8
137
162

184,6
187,6
187,6

240,4
240,4
240,4

234,2
234,2
234,2

2911
2911
2911

283
283
283

283
283
283

332
332

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KoHCTpyKUMOHHbIE pa3mepbl

d (%} Prrin
mm mm
96,6 - -
121,8 - -
146,8 M10 50
169,4 M10 54
172,4 M16 64
172,4 M16 66
225,2 M10 50
225,2 M10 52
225,2 M12 54
219 M16 66
219 M16 66
219 M16 66
275,9 M10 56
275,9 M10 58
275,9 M10 58
265,2 M16 67
265,2 M16 68
265,2 M16 69
265,2 M22 76
265,2 M22 76
265,2 M22 78
311,6 M12 62
311,6 M12 62

Prnax

mm

58

58
70
70

58
58
54

82
82
84

58
58
60

69
70
71

84
84
84

74
74

y=—ft—

1

Surface
MOBEPXHOCTM
Al As

m?/m m?/t
0,537 41,41
0,638 39,97
0,738 38,74
0,790 34,22
0,915 36,45
0,923 30,78
0,890 40,47
0,897 35,66
0,904 31,92
1,062 34,10
1,072 28,95
1,081 25,14
0,992 39,98
1,000 35,49
1,009 30,72
1,073 28,97
1,080 25,77
1,090 22,67
1,240 30,77
1,247 27,05
1,257 23,29
1,170 35,38
1,180 30,21
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Notations pages 215-219 / NMoacHeHusA Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoYHble 3HaYeHUs Classification
Désignation . EN 1993-1-1:2005 ¥ &
Designation axe forty-y axe faible z-z 83883
0603Ha4YeHne strong axis y-y weak axis z-z Fure Fure N ‘;{ IS
" . o
oCb y-y OCb -z bendingy-y  compression PO §
G l Way  Waye A, Lo Wae Wt s I b SISIRS
2BR8888<CCz
kg/m mm?* mm®  mm? mm mm?  mm* mm* mm® mm mm mme MmN e S N o, g =z oz
"v v un unu un un w w
x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°
UB127x76x13 13,0 473,4 7456 8415 535 643 5574 1467 2258 184 2810 280 198 1 1 v
UB152x89x16 16,0 834,3 109,5 1233 6,41 818 89,75 20,24 3118 210 2880 3,55 469 1 1 1 1 2 2 v v Vv

UB178x102x19 19,0 1356 1525 1713 748 985 1367 2702 4159 237 2950 442 985 1 1 1 1 2 4 v v V

UB203x102x 23 231 2105 207,2 2341 846 1238 1639 3219 4975 236 3290 702 1537 1 1 1 1 3 4 v v vV
UB203x 133 x 25 251 2340 2303 2577 856 1282 3076 46,19 7094 3,10 3020 610 2933 1 1 3 1 2 4 v v V
UB 203 x133x30 30,0 2896 2800 3144 871 1458 3847 5745 8822 3,17 3450 1043 3734 1 1 1 1 2 2 v v V

UB 254 x 102 x 22 22,0 2841 223,77 2590 1007 1562 1193 2349 3727 206 2820 435 1816 1 1 1 3 4 4 v v V
UB 254 x 102 x 25 25,2 3415 2655 3055 1032 16,70 1487 29,18 46,01 215 31,70 656 2292 1 1 1 2 4 4 v v YV
UB 254 x 102 x 28 28,3 4005 3076 3528 1054 17,79 1785 3494 5485 222 3520 966 2789 1 1 1 2 4 4 v v V

UB 254 x 146 x 31 31,1 4413 351,1 393,17 1055 1637 4475 6126 9413 336 3210 868 6588 1 1 3 2 4 4 v v V
UB 254 x 146 x 37 37,0 5537 4326 4832 1083 1759 5706 7796 1194 3,48 3700 1537 8561 1 1 1 2 4 4 v v vV
UB 254 x 146 x 43 43,0 6544 504,1 566,3 1093 20,20 6774 9197 1411 352 4150 2397 1031 1 1 1 1 2 4 v v vV

UB305x 102 x 25 24,8 4455 2921 3420 11,87 1885 1229 2420 3881 197 2870 498 2718 1 1 1 4 4 4 v v V
UB305x 102 x 28 28,2 5366 3476 4029 1223 1983 1554 3053 4845 208 3250 751 3479 1 1 1 4 4 4 v v YV
UB305x 102 x 33 32,8 6501 4158 4808 12,47 22,06 1941 3791 6004 215 37,10 1229 4404 1 1 1 3 4 4 v vV V

UB305x 127 x 37 37,0 7171 4711 5394 12,33 2344 3362 5449 8541 267 3893 1496 7226 1 1 1 2 4 4 v vV V
UB305x127x42 41,9 8196 5336 6135 1239 2644 3888 6255 9841 2,70 4263 2142 8432 1 1 1 2 3 4 v v V
UB305x 127 x 48 48,1 9575 6157 710,7 1250 2990 461,0 7359 1161 274 4743 3218 1012 1 1 1 1 2 3 v v Vv

UB 305x 165 x40 40,3 8503 5605 6231 12,87 2009 7644 92,65 1417 386 3683 1474 1641 1 1 2 4 4 4 v vV V
UB 305 x 165 x 46 46,1 9899 645,7 7200 1298 2253 8957 1081 1655 390 40,73 2220 1944 1 1 1 3 4 4 v v YV
UB305x 165 x 54 54,0 11700 7536 8461 13,04 26,556 1063 127,4 1956 3,93 4573 3490 2336 1 1 1 2 3 4 v v Vv

UB356x 127 x 33 331 8249 472,7 5429 13,99 23,06 2802 4469 7029 258 3495 897 8097 1 1 2 4 4 4 vV vV V
UB356x127x39 391 10170 5756 6585 1430 2569 3578 5680 8905 268 3995 1515 1047 1 1 1 4 4 4 v v YV

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poutrelles universelles britanniques (suite)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Tolérances:  EN10034:1993 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal beams (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpUTAHCKME YHUBEPCAbHbIE ABYTABPbI (MposonkeHue)

Pa3mepel:BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

[Oonycku: EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tpe6oBaHMs Kk noBepxHOCTH: B cooTeeTcTBMM ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMEDbI
0O603HaveHne P
G h b tw
kg/m mm mm mm
UB 356 x 171 x 45* 45,0 351,4 1711 7,0
UB356x171x51* 51,0 355,0 171,5 7,4
UB356x171x57* 57,0 358,0 172,2 8,1
UB356x171x67° 67,1 363,4 173,2 9,1
UB 406 x 140 x 39° 39,0 398,0 141,8 6,4
UB 406 x 140 x 46* 46,0 403,2 142,2 6,8
UB 406 x 178 x 54* 54,1 402,6 177,7 7,7
UB 406 x 178 x 60* 60,1 406,4 1779 7.9
UB 406 x 178 x67* 67,1 409,4 178,8 8,8
UB 406 x 178 x 74* 74,2 412,8 179,5 9,5
UB 457 x 152 x 52° 52,3 449,8 152,4 7,6
UB 457 x 152 x 60* 59,8 454,6 152,9 8,1
UB 457 x152x67* 67,2 458,0 153,8 9,0
UB 457 x 152 x 74+ 74,2 462,0 154,4 9,6
UB 457 x152x82* 82,1 465,8 155,3 10,5
UB457x191x67* 67,1 453,4 189,9 8,5
UB 457 x 191 x 74* 74,3 457,0 190,4 9,0
UB 457 x 191 x82* 82,0 460,0 191,3 9,9
UB 457 x 191 x 89* 89,3 463,4 191,9 10,5
UB 457 x 191 x 98* 98,3 467,2 192,8 11,4
UB 533 x210x 82° 82,2 528,3 208,8 9,6
UB533x210x92* 92,1 533,1 209,3 10,1

UB533x210x 101 101,0 5367 210,0 10,8
UB 533 x210x 109* 109,0 5395 210,8 11,6
UB533x210x122* 122,0 5445 211,9 12,7

UB610x229x 101 101,2  602,6 227,6 10,5
UB610x229x 113* 1130 6076 228,2 11,1
UB610x 229 x 125* 1251 612,2 229,0 11,9
UB610x 229 x 140* 1399 6172 230,2 131

+  Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

tr

mm

9,7
11,5
13,0
15,7

8,6
11,2

10,9
12,8
14,3
16,0

10,9
13,3
15,0
17,0
18,9

12,7
14,5
16,0
17,7
19,6

13,2
15,6
17,4
18,8
21,3

14,8
17,3
19,6
22,1

+ MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH OoAHOro ﬂDO¢Mﬂﬂ M Mapku nan no cornacoBaHuio

* MUHUManNbHbLIA TOHHAX 1 YCNOBUA NOCTABKW NO COr/1aCcoBaHUIO.

mm

10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

12,7
12,7
12,7
12,7

mm?

x10?

57,33
64,91
72,56
85,49

49,65
58,64

68,95
76,52
85,54
94,51

66,64
76,23
85,55
94,48
104,5

85,51
94,63
104,5
113,8
125,3

104,7
117,4
128,7
138,9
155,4

128,9
143,9
159,3
178,2

332
332
332
332

380,8
380,8

380,8
380,8
380,8
380,8

428
428
428
428
428

428
428
428
428
428

501,9
501,9
501,9
501,9
501,9

573
573
573
573

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYKLMOHHble pa3mepbl

d

mm

311,6
311,6
311,6
311,6

360,4
360,4

360,4
360,4
360,4
360,4

407,6
407,6
407,6
407,6
407,6

407,6
407,6
407,6
407,6
407,6

476,5
476,5
476,5
476,5
476,5

547,6
547,6
547,6
547,6

4]

M22
M22
M22
M22

M16
M16

M24
M24
M24
M24

M20
M20
M20
M20
M20

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Prin

mm

82
82
82
84

68
68

88
88
88
88

76
76
78
78
80

90
90
92
92
92

90
92
92
94
94

92
92
94
94

Prnax

mm

90
90
90
92

78
78

90
90
90
92

76
76
78
78
80

90
90
92
92
92

108
110
110
108
110

126
126
128
128

y=—ft—

1

Surface
MoBEPXHOCTN
Al As

m?/m m?/t
1,356 30,13
1,364 26,76
1,371 24,07
1,384 20,62
1,333 34,20
1,344 29,20
1,483 27,40
1,491 24,82
1,499 22,32
1,507 20,31
1,476 28,22
1,487 24,85
1,496 22,27
1,505 20,29
1,514 18,45
1,632 24,31
1,640 22,08
1,648 20,09
1,656 18,54
1,665 16,94
1,851 22,52
1,861 20,20
1,870 18,51
1,877 17,22
1,889 15,49
2,073 20,48
2,084 18,44
2,095 16,75
2,107 15,06
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHns Classification
Désignation . EN 1993-1-1:2005 ¥ &

Designation axe fort.y—y axe falblg z-z 83883
0603Ha4YeHne strong axis y-y weak axis z-z F"ure Fure ' : ‘;{ IS

oCb y-y OCb -z bendingy-y  compression PO 2

G l Way  Wope A I Wae  Wo i, s, I l S 86

v w9 w0 22 7

kg/m mm?* mm®  mm? mm mm?  mm* mm* mm® mm mm mm*  mme g 5 § g 5 § z z W

x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°

UB356x171x45 45,0 12070 686,7 7746 14,51 26,79 8111 9481 1466 3,76 3835 16,16 2364 1 2 3 4 4 4 v v V
UB356x171x51 51,0 14140 796,4 8960 14,76 2866 9683 1129 1742 3,86 4235 2400 2852 1 1 1 4 4 4 v v V
UB356x171x57 570 16040 8960 1010 14,87 31,49 1108 1287 1988 391 4605 3359 3292 1 1 1 3 4 4 v v V
UB356x171x67 67,1 19460 1071 1211 1509 3574 1362 1573 2430 399 5245 5590 4109 1 1 1 2 4 4 v v V
UB 406 x 140 x 39 39,0 12510 6286 723,7 1587 27,57 4098 5780 9085 287 3555 1099 1549 1 1 2 4 4 v vV VY
UB 406 x 140 x 46 46,0 15690 7780 8876 16,35 29,83 5381 7568 1181 3,03 41,15 1907 2062 1 1 2 4 4 4 v v V
UB 406 x 178 x 54 54,1 18720 9300 1055 16,48 33,28 1021 1149 1783 385 41,45 2350 3910 1 1 2 4 4 4 v v V
UB 406 x 178 x 60 60,1 21600 1063 1199 16,80 34,60 1203 1353 2090 3,97 4545 3349 4652 1 1 1 4 4 4 v v V
UB406x 178 x 67 67,1 24330 1189 1346 16,87 38,58 1365 152,7 2366 3,99 4935 4640 5317 1 1 1 3 4 4 vV v vV
UB406x178x 74 74,2 27310 1323 1501 17,00 41,85 1545 1722 2670 4,04 5345 63,0 6071 1 1 1 2 4 4 v v V
UB 457 x152x52 52,3 21370 9500 1096 17,91 36,47 6450 84,64 1333 3,11 4135 21,71 3097 1 1 2 4 4 4 v v V
UB 457 x 152 x 60 59,8 25500 1122 1287 18,29 3935 7946 1039 163,1 3,23 4665 3402 3858 1 1 1 4 4 4 v v vV
UB 457 x152x67 67,2 28930 1263 1453 18,39 43,82 9126 1187 186,7 3,27 5095 4795 4462 1 1 1 4 4 4 v v V
UB 457 x152x 74 74,2 32670 1414 1627 1860 47,08 1047 1356 213,17 3,33 5555 66,18 5163 1 1 1 4 4 4 v v V
UB 457 x 152 x 82 82,1 36590 1571 1811 18,71 51,67 1185 1525 2404 337 6025 8965 5891 1 1 1 3 4 4 v v VvV
UB 457 x 191 x 67 67,1 29380 1296 1471 1854 40,94 1452 1529 2373 412 4585 3754 7038 1 1 1 4 4 4 v v V
UB457x191x74 74,3 33320 1458 1653 18,76 43,68 1671 1755 2721 420 4995 5214 8166 1 1 1 4 4 4 v vV V
UB 457 x 191 x 82 82,0 37050 1611 1831 18,83 4811 1871 1956 3039 423 5385 69,72 9201 1 1 1 3 4 4 v v V
UB 457 x 191 x 89 89,3 41020 1770 2014 1899 51,30 2089 217,8 3384 429 5785 9126 1035 1 1 1 3 4 4 v vV V
UB 457 x 191 x98 98,3 45730 1957 2232 19,11 5592 2347 2435 3789 433 6255 1221 1173 1 1 1 2 4 4 v vV V
UB533x210x82 82,2 47540 1800 2059 21,31 54,19 2007 192,3 3004 4,38 5088 5254 1328 1 1 2 4 4 4 v v V
UB533x210x92 921 55230 2072 2360 21,69 57,61 2389 2283 3556 451 5618 7634 1596 1 1 1 4 4 4 v v V
UB533x210x101 101,0 61520 2292 2612 21,87 61,89 2692 2564 3994 457 6048 1016 1811 1 1 1 4 4 4 v vV YV
UB533x210x109 109,0 66820 2477 2828 2194 66,56 2943 2792 4358 460 6408 1273 1989 1 1 1 3 4 4 v v ¥V
UB533x210x122 1220 76040 2793 3196 22,12 73224 3388 319,7 499,7 467 7018 1796 2312 1 1 1 2 4 4 v v V
UB610x229x101 101,2 75780 2515 2881 24,24 66,86 2915 256,1 4002 4,75 5498 7816 2512 1 1 2 4 4 4 v v V
UB610x229x113 1130 87320 2874 3281 2463 7130 3434 301,0 4693 488 6058 1123 2985 1 1 1 4 4 4 v v V
UB610x229x125 1251 98610 3221 3676 24,88 76,88 3932 3434 5354 497 6598 1552 3444 1 1 1 4 4 4 v H H
UB610x229x140 1399 111800 3622 4142 2505 8496 4505 3914 6114 503 7218 2178 3978 1 1 1 3 4 4 v H H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles universelles britanniques (suite)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Tolérances:  EN10034:1993 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal beams (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpUTAHCKME YHUBEPCAbHbIE ABYTABPbI (MposonkeHue)

Pa3mepel:BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

[Oonycku: EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

TpeboBaHus k noBepxHOCTU: B cooTeTCTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMEDbI
0O603HaveHne P
G h b tw
kg/m mm mm mm

UB 610 x 305 x 149* 149,1 612,4 304,8 11,8
UB610x 305x 179 179,0 620,2 3071 14,1
UB 610 x 305 x 238* 2381 635,8 311,4 18,4
UB 686 x 254 x 125* 125,2 6779 253,0 11,7
UB 686 x 254 x 140* 140,1 683,5 2537 12,4
UB 686 x 254 x 152* 152,4 687,5 254,5 13,2
UB 686 x 254 x 170" 170,2 692,9 255,8 14,5
UB 762 x 267 x 134 133,9 750,0 264,4 12,0
UB 762 x 267 x 147+ 146,9 754,0 265,2 12,8
UB 762 x 267 x173* 173,0 762,2 266,7 14,3
UB 762 x 267 x 197+ 196,8 769,8 268,0 15,6
UB 838 x292x 176" 175,9 834,9 2917 14,0
UB 838 x 292 x 194* 193,8 840,7 292,4 14,7
UB 838 x 292 x 226* 226,5 850,9 293,8 16,1
UB 914 x 305 x 201* 200,9 903,0 303,3 15,1
UB 914 x 305 x 224+ 224,2 910,4 3041 15,9
UB914x305x238** 238 915 305 16,5
UB 914 x 305 x 253+ 253,4 918,4 305,5 17,3
UB914 x305x271+* 271 923 307 18,4
UB 914 x 305 x 289* 289,1 926,6 307,7 19,5
UB914x305x313*" 313 932 309 211
UB 914 x 305 x 345" 345 943 308 22,1
UB914 x305x381+* 381 951 310 24,4
UB914 x305x 4254 425 961 313 26,9
UB 914 x 305 x 474+ 474 971 316 30,0
UB914x305x 5214 521 981 319 33,0
UB914x305x576** 576 993 322 36,1

UB 914 x419 x 343" 3433 911,8 418,5 19,4
UB 914 x 419 x 388* 388,0 921,0 420,5 21,4

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
* Dimensions et tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

4 Dimensions: AM Standard; tolérances ASTM A 6/A 6M - 12

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* Dimensions et tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

& Dimensions: AM Standard; tolerances ASTM A 6/A 6M - 12

tr

mm

19,7
23,6
31,4

16,2
19,0
21,0
23,7

15,5
17,5
21,6
25,4

18,8
21,7
26,8

20,2
23,9
259
27,9
30,0
32,0
34,5
39,9
43,9
49,0
54,1
58,9
65,0

32,0
36,6

+ MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH OAHOMO ﬂpO(‘bMﬂﬂ Y Mapku nam no cornacoBaHuio.

MMWHUManbHbIA TOHHAX 1 YCN0BWA NOCTABKU MO COMNACOBAHMIO
Pasmepsbl v gonycku: ASTM A 6/A 6M - 12
4 Pa3smepbi: AM Standard; lonycku ASTM A 6/A 6M - 12

mm

16,5
16,5
16,5

15,2
15,2
15,2
15,2

16,5
16,5
16,5
16,5

17.8
17,8
17,8

191
191

241
241

mm?

x10?

190,0
2281
303,3

159,5
178,4
1941
216,8

170,6
187,2
220,4
250,6

224,0
246,8
288,6

255,9
285,6
303,5
3228
346,1
368,3
398,4
439,7
4859
542,0
603,9
663,7
7332

4373
494,2

573
573
573

645,5
645,5
645,5
645,5

719
719
719
719

7973
797,3
7973

862,6
862,6
862,8
862,6
862,8
862,6
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8

8478
847,8

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KoHCTpyKUMOHHbIE pa3mepbl

d

mm

540
540
540

615,1
615,1
615,1
615,1

686
686
686
686

761,7
761,7
761,7

824,4
824,4
8248
824,4
8248
824,4
824,8
8248
824,8
8248
824,8
8248
8248

799,6
799,6

4]

Mm27
M27
M27

Mm27
M27
M27
M27

M 27
M27
M27
M27

M27
M27
Mm27

Mm27
M27
M 27
M27
M 27
M27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M27
M27

Prin

mm

100
104
108

98
100
100
102

102
104
104
106

106
108
108

110
110
112
112
114
114
118
118
120
122
126
128
132

126
128

Prnax

mm

202
206
210

152
152
152
154

158
164
164
166

190
190
192

202
202
200
204
202
206
204
202
204
208
210
214
216

312
314

y=—ft—

1

Surface
MoBEPXHOCTN
Al As

m?/m m?/t
2,392 16,03
2,412 13,47
2,452 10,30
2,318 18,52
2,331 16,64
2,341 15,36
2,354 13,83
2,505 18,71
2,515 17,11
2,534 14,65
2,552 12,97
2,778 15,8
2,791 14,40
2,814 12,42
2,956 14,72
2,973 13,26
2,984 12,53
2,991 11,8
3,005 11,06
3,012 10,42
3,025 9,673
3,041 8,812
3,061 8,024
3,088 7,257
3,113 6,568
3,139 6,025
3,169 5,506
3,417 9,955
3,440 8,866
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3HaueHus Classification

Désignation . EN 1993-1-1:2005 ¥ &
Designation axe fort‘y—y axe falblg z-z 83883
Ofosnasene Strogcgba;—lily_y Weagcix—li o benZi::y—y com:::sion :I (;lj E
n n N
G ly Way Wy A, I Wae  Wo i, s, I l S 86
w1 o 0w nw o 2 29 <
kg/m mm?* mm®  mm? mm mm?  mm* mm* mm® mm mm mmt ommt N e % N e S > > &

"v v un unu un un w w

x10* x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10® x10 x10*  x10°

UB610x305x149 149,17 125900 4111 4594 2574 78,78 9308 610,7 9373 7,00 7053 2004 8165 2 4 4 v H H
UB610x305x179 179,0 153000 4935 5547 2590 94,25 11410 7430 1144 7,07 80,63 3416 10140 1 1 3 4 4 v H H
UB610x305x238 2381 209500 6589 7486 26,28 1239 15840 1017 1574 7,23 1005 7906 14430 1 1 1 1 2 3 v HI HI
UB686x254x125 1252 118000 3481 3994 27,20 84,33 4383 3465 5424 524 6191 1183 4786 1 1 2 4 4 4 v v V
UB686x254x 140 140,1 136300 3987 4558 27,64 90,16 5183 4086 6382 539 6821 1703 5708 1 1 1 4 4 4 v v V
UB686x254x152 152,4 150400 4374 5000 27,83 9635 5784 4545 7102 546 73,01 2213 6407 1 1 1 4 4 4 ¥ Hl H
UB686x254x170 170,2 170300 4916 5631 28,03 106,2 6630 5184 8114 553 7971 3098 7402 1 1 1 4 4 4 v HI H
UB762x267x134 133,9 150700 4018 4644 29,72 9559 4788 3622 5699 530 6233 1223 6440 1 1 2 4 4 4 v vV V
UB762x267x147 1469 168500 4470 5156 30,00 102,4 5455 4114 6472 540 6713 1622 7377 1 1 2 4 4 4 vV v V
UB762x267x173 173,0 205300 5387 6198 3052 1154 6850 513,7 8075 558 7683 2703 9364 1 1 1 4 4 4 Y H H
UB762x267x197 196,8 240000 6234 7167 30,94 126,8 8175 6101 9586 571 8573 4073 11290 1 1 1 4 4 4 Y H HI
UB838x292x176 1759 246000 5893 6808 33,14 123,7 7799 5347 8419 590 7245 2262 12950 1 1 2 4 4 4 v v V
UB838x292x194 193,8 279200 6641 7640 33,63 130,8 9066 620,1 973,8 6,06 7895 3096 15160 1 1 2 4 4 4 Y H H
UB838x292x226 2265 339700 7985 9155 34,31 1449 11360 7733 1212 6,27 9055 5165 19230 1 1 1 4 4 v Hl HI
UB914x305x201 2009 325300 7204 8351 35,65 1442 9423 6214 9820 6,07 77,88 2979 18300 1 1 - 4 4 - Vv v V
UB914x305x224 2242 376400 8269 9535 36,30 153,2 11240 7390 1163 6,27 86,08 4272 22010 1 1 2 4 4 4 v H H
UB914x305x238 238 406400 8883 10230 36,59 159,6 12290 8056 1267 6,36 90,56 5188 24200 1 1 1 4 4 4 Y H H
UB914x305x 253 253,4 436300 9501 10940 36,76 167,8 13300 870,8 1371 6,42 9548 6305 26280 1 1 1 4 4 4 v HI H
UB914x305x271 271 471600 10220 11780 36,91 1788 14520 9458 1491 6,48 100,7 7750 28840 1 1 1 4 4 4 v H HI
UB914x305x289 289,17 504200 10880 12570 37,00 189,8 15600 1014 1601 651 1059 9336 31090 1 1 1 4 4 4 Y H H
UB914x305x313 313 548200 11760 13630 37,10 2056 17040 1103 1748 6,54 1124 1171 34160 1 1 1 3 4 4 Y H HI
UB 914 x305x345 345 625600 13270 15350 37,72 217,8 19520 1267 2003 6,66 1242 1658 39620 1 1 1 2 4 4 v HI H

UB914x305x381 381 696800 14650 17020 37,87 241,71 21910 1414 2243 6,72 1345 2213 44840 1 1 1 2 3 4 v H

UB914x305x425 425 788200 16400 19130 38,13 267,0 25190 1610 2562 6,82 1472 3054 52070 1 1 1 1 2 4 v HI

UB914x305x474 474 885700 18240 21390 38,30 298,7 28660 1814 2901 6,89 1605 4147 59800 1 1 1 1 2 3 v H

UB914x305x521 521 982400 20030 23610 38,47 329,8 32140 2015 3238 696 173,17 5405 67740 1 1 1 1 1 2 v H

UB914x305x576 576 1102000 22190 26280 38,76 362,8 36520 2268 3658 7,06 1884 7227 77870 1 1 1 1 1 1 v HI
UB914x419x343 3433 625800 13730 15480 37,83 191,17 39160 1871 2890 9,46 111,6 1199 75650 1 1 1 3 4 4 v HI HI

UB914x419x388 3880 719600 15630 17670 38,16 211,9 45440 2161 3341 959 1228 1741 88690 1 1 1 2 4 4 v H H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poutrelles universelles britanniques (suite)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Tolérances:  EN10034:1993 UB127-914
ASTM A 6/A 6M -12 UB 1016

Etat de surface: conforme & EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal beams (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tolerances:  EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpUTAHCKME yHUBEPCANbHbIE ABYTABPbI (MpoaonkeHue)

Pa3mepel:BS 4-1: 2005 UB127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

[Oonycku: EN 10034: 1993 UB 127-914
ASTM A 6/A 6M - 12 UB 1016

Tpe60BaHMs K MOBEPXHOCTM: B cOOTBETCTBMUM C EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation . .
Designation D}ljr;e;:ons
0O603HaveHne pel
G h b tw
kg/m mm mm mm
UB 1016 x 305 x 222* 222 970 300 16,0
UB 1016 x305x249* 249 980 300 16,5
UB1016x305x272* 272 990 300 16,5
UB 1016 x 305 x 314+ 314 1000 300 19,1
UB 1016 x 305 x 350 350 1008 302 211
UB 1016 x 305 x 393" 393 1016 303 24,4
UB1016x305x415* 415 1020 304 26,0
UB 1016 x 305 x 438" 438 1026 305 26,9
UB 1016 x 305 x494* 494 1036 309 31,0
UB 1016 x 305 x 584+ 584 1056 314 36,0

+  Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

*

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

tr

mm

21,1
26,0
31,0
359
40,0
43,9
46,0
49,0
54,0
64,0

+ MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH OoAHOro ﬂDOd}Mﬂﬂ Y MapKu nam no corniaCcoBaHuio.

* MUHUManNbHbLIA TOHHAX 1 YCNOBUA NOCTABKW NO COr/1aCcoBaHUIO.

mm

30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0

mm?

x10?

282,8
316,8
346,8
400,4
445,1
500,2
528,7
556,3
629,1
743,7

928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0
928,0

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYKLMOHHble pa3mepbl

868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0
868,0

4]

M27
M27
M27
M27
M27
M27
Mm27
M27
M27
M27

Prin

mm

134
134
134
136
140
142
144
146
148
154

Prnax

mm

194
194
194
194
196
198
198
200
204
208

y=—ft—

1

Surface
MoBEPXHOCTN
Al As

m?/m m?/t
3,056 13,77
3,075 12,37
3,095 11,37
3,110 9,895
3,130 8,958
3,144 8,006
3,152 7,596
3,167 7,252
3,194 6,468
3,244 5,557



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219

. . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUs Classification
Désignation ) EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe forty-y axe faible z-z 888
0O603HaueHve strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MRS
ocb y-y 0Cb-Z bendingy-y  compression E :l; R
G ly Wy Wab Iy As Lo Wae W 0 s I by 28 o
nBgBLB8ccz
kg/m mm?* mm*>  mm* mm  mm?> mm* mm* mm* mm mm mm* mm® & M < N m g Z Zz W
"v v un unu un un w w
x10% x10°  x10°  x10 x10? x10* x10° x10° x10 x10*  x10°
UB1016x305x222 222 407700 8405 9803 37,97 1722 9546 6364 1020 581 9335 4060 21370 1 1 - 4 4 - v v V
UB1016x305x249 249 481100 9818 11350 38,97 180,7 11750 783,6 1245 6,09 103,6 5844 26620 1 1 2 4 4 4 v H HI
UB1016x305x272 272 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 9336 1470 635 1136 8224 32070 1 1 2 4 4 4 v H H
UB1016x305x314 314 644200 12880 14850 40,11 213,4 16230 1082 1713 6,37 1260 1252 37540 1 1 1 4 4 4 v H HI
UB1016x305x350 350 723000 14340 16590 40,30 2360 18460 1223 1941 6,44 1362 1707 43020 1 1 1 3 4 4 v H H
UB1016x305x393 393 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40 1473 2332 48080 1 1 1 2 4 4 v H
UB1016x305x415 415 853100 16730 19570 40,17 288,6 21710 1428 2298 6,41 153,17 2713 51080 1 1 1 2 3 4 v H
UB1016x305x438 438 909200 17720 20750 40,43 299,9 23360 1531 2463 648 1600 3190 55290 1 1 1 1 3 4 v H
UB1016x305x494 494 1028000 19840 23410 40,42 344,5 26820 1736 2818 6,53 1741 4433 64010 1 1 1 1 2 3 v H
UB1016x305x584 584 1246000 23600 28040 40,93 403,2 33430 2130 3475 6,70 1991 7230 81240 1 1 1 1 1 2 Y H
HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, 4NA pacyETOB C yHETOM MNACTUHHOCTH, NPOGUNL AOMKEH OTHOCUTCA K KAaccam 1 unn 2 B COOTBETCTBUM C TpeByembiM Mpese/ibHbIM YoM noBopoTa cevenus. Cm cTp 219.
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Poutrelles normales britanniques

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolérances: EN 10024: 1995
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British joists with taper flanges

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10024: 1995
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

,ﬂ,BYTGprI C HAK/TOHHbIMW NONKAMA

Paamepbl: BS 4-1: 2005
Jonycku: EN 10024: 1995

TpeboBaHWa k noBepxHoCTH: B cootBetcTBmmM EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation

Designation

Ob60o3HayeHne

G h b
kg/m mm mm

J76x76x13* 12,8 76,2 76,2
J76x76x15* 15,0 76,2 80,0
J89x89x19* 19,5 88,9 88,9
J102x 44 x 7* 7,5 101,6 44,5
J102x102 x 23* 23,0 101,6 101,6
J114x 114 x27* 26,9 114,3 114,3
J127x76 x16* 16,5 127,0 76,2
J127 x 114 x 27~ 26,9 127,0 114,3
J127 x 114 x 29* 29,3 127,0 114,3
J152x127x37* 37,3 152,4 127,0
J203x 152 x 52* 52,3 203,2 152,4
J254x 114 x37* 37,2 254,0 114,3
J 254 x203 x 82* 82,0 254,0 203,2

tw

5,1
8,9

9,5

4,3
9,5

9,5
5,6
7.4

10,2

10,4

7,6
10,2

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMANbHBIN TOHHAX 1 YyCnoBKA NOCTaBKK MO COrnacoBaHNIo.

Dimensions
Pa3mepbl

e

mm

8,4
8,4

9,9

6,1
10,3

10,7

9,6

11,4
11,5

12,8
19,9

]

9,4
9,4

6,9
111

15,2

9,4

9,9
9,9

15,5

12,4
21,4

4,70
4,70

3,45
5,55

7,60

4,70

4,95

4,95

6,75

7,75

6,20
10,70

39
39

45

75
57

60

87

81

81

96

135

200
166

mm?

x10?

16,07
18,82

24,36

9,41
28,76

33,89

20,89

33,82

36,80

46,87

65,93

46,94
103,9

Surface
MOBEPXHOCTU
AL AG
m?/m m?/t
0,430 34,12
0,440 29,65
0,500 25,92
0,360 49,11
0,570 25,22
0,640 24,14
0,530 32,39
0,670 25,32
0,670 23,10
0,770 20,80
0,970 18,65
0,930 25,12
1,260 15,40



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

- . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUs Classification
Désignation . EN1993-1-1:2005 & §

Designation axe forty-y axe faible z-z 883

0603HaueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure : g Q

oCb y-y oCb Z-Z bending y-y compression PYIe E

G Iy Wy Way A I W, Wit i, s I " S 2 9

288 B8-Sz

kg/m mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm o o o m Z z W

[%2] [%2] [%2] (%2} wow
x10*  x10°  x10° x10 x102  x10*  x10° x10° x10 x104  x10°

J76x76x13 12,8 158 41,4 48,1 3,13 5,65 52,5 13,8 22,7 1,81 34,5 4,39 0,62 1 1 1 1 v
J76x76x15 15,0 171 44,8 53,1 3,01 8,12 60,8 15,2 25,6 1,80 38,1 7,73 0,71 1 1 1 1 v
J89x89x19 19,5 303 681 808 352 1043 989 222 374 201 437 127 158 1 1 1 1 V¥V
J102x44x7 7,5 152 29,9 35,0 4,02 5,24 7,82 3,52 6,04 0,91 25,0 1,29 0,18 1 1 1 1 v
J102x102x 23 23,0 479 94,3 111 4,08 11,71 152 29,9 50,1 2,30 45,2 14,9 3,23 1 1 1 1 v
J114x114x27 26,9 729 128 148 4,64 14,68 218 38,1 65,0 2,54 50,6 21,2 6,06 1 1 1 1 v
J127x76x16 16,5 568 89,5 103 5,22 8,95 61,5 16,1 26,7 1,72 373 6,44 2,17 1 1 1 1 v
J127x114x 27 26,9 940 148 169 527 11,46 240 42,0 69,0 2,67 45,1 15,8 8,13 1 1 1 17 v
J127x114x29 29,3 968 152 177 513 1459 243 42,6 70,8 2,57 47,8 20,6 8,21 1 1 1 1 v
J152x127x37 37.3 1802 237 274 6,20 19,20 382 60,1 100 2,85 55,5 33,6 18,9 1 1 1 1 v
J203 x152x52 52,3 4772 470 534 8,51 23,41 831 109 179 3,55 64,1 60,2 73,8 1 1 1 1 v
J254x114x37 37,2 5042 397 454 10,36 22,54 273 47,8 80,0 2,41 50,5 239 40,6 1 1 1 1 v
J254x203x82 82,0 12010 946 1066 10,75 35,84 2326 229 378 4,73 80,4 142 326 1 1 1 1 v

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.

¢ W, 4NA pacyETOB C yHETOM MNACTUHHOCTH, NPOGUNL AOMKEH OTHOCUTCA K KAaccam 1 unn 2 B COOTBETCTBUM C TpeByembiM Mpese/ibHbIM YoM noBopoTa cevenus. Cm cTp 219.
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Poteaux universels britanniques

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolérances: EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal columns

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BDVITCIHCKMe yH1BEPCA/IbHblE KO/IOHHbIE
ABYTABPbI

Pasmepbl: BS 4-1: 2005
[Honycku: EN 10034: 1993
TpeboBaHMa k NoBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMeDbI
O603Ha4eHne P
G h b tw tf r
kg/m mm mm mm mm mm
UC152x152x23* 23,0 152,4 152,2 5,8 6,8 7,6
UC152x 152 x 30* 30,0 157,6 152,9 6,5 9,4 7,6
UC152x152x37* 37,0 161,8 154,4 8,0 11,5 7.6
UC 203 x 203 x 46* 46,1 203,2 203,6 72 11,0 10,2
UC 203 x203 x52* 52,0 206,2 204,3 7,9 12,5 10,2
UC 203 x 203 x 60~ 60,0 2096 2058 9,4 14,2 10,2
UC203x203x71* 71,0 215,8 206,4 10,0 17,3 10,2
UC 203 x 203 x 86* 86,1 222,2 209,1 12,7 20,5 10,2
UC 254 x 254 x 73+ 731 2541 254,6 8,6 14,2 12,7
UC 254 x 254 x 89" 88,9 260,3 256,3 10,3 17,3 12,7

UC 254 x 254 x 107+ 107,1 266,7 258,8 12,8 20,5 12,7
UC254 x 254 x132* 132,0 276,3 261,3 15,3 25,3 12,7
UC254 x 254 x167* 1671 289,1 265,2 19,2 31,7 12,7

UC305x305x97* 96,9 307,9 305,3 9,9 15,4 15,2
UC305x305x118* 117,9 314,5 307,4 12,0 18,7 15,2
UC305x305x137* 136,9 320,5 309,2 13,8 21,7 15,2

UC305x305x158* 158,1 3271 311,2 15,8 25,0 15,2
UC305x305x 198* 198,1 339,9 314,5 19,1 31,4 15,2
UC 305 x 305 x 240° 240,0 352,5 318,4 23,0 37,7 15,2

UC 305 x 305 x 283* 282,9 365,3 322,2 26,8 44,1 15,2

UC356 x368x 129" 129,0 355,6 368,6 10,4 17,5 15,2
UC356x368x 153" 152,9 362,0 370,5 12,3 20,7 15,2
UC356x368x177* 177,0 368,2 372,6 14,4 23,8 15,2
UC 356 x 368 x 202* 201,9 374,6 374,7 16,5 27,0 15,2

UC 356 x 406 x 235* 2351 381,0 394,8 18,4 30,2 15,2
UC 356 x 406 x 287* 2871 393,6 399,0 22,6 36,5 15,2

UC 356 x 406 x 340° 3399 406,4 403,0 26,6 42,9 15,2
UC 356 x 406 x 393* 393,0 419,0 407,0 30,6 49,2 15,2
UC 356 x 406 x 467* 467,0 436,6 412,2 35,8 58,0 15,2
UC 356 x 406 x 509+ 509 446 416 39,1 62,7 15,0
UC356 x 406 x551* 551,0 455,6 418,5 421 67,5 15,2

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
*+ Dimensions et tolérances: ASTM A6/A 6M - 12

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
+  Dimensions and tolerances: ASTM A6/A 6M - 12

+  MUHUManbHbI 3akas: 40 TOHH 0AHOTO NPOGUAA 1 MAPKU UK MO COFNACOBAHUIO
* MWHMManbHbIM TOHHAX 1 YCNO0BKA MOCTABKM MO COrNacoBaHuio.
: Pasmepbi n gonyckn: ASTM A6/A 6M - 12

29,25
38,26
47,11

58,73
66,28
76,37
90,43
109,6

93,10
113,3
136,4
168,1
212,9

123,4
150,2
174,4
201,4
252,4
305,8
360,4

164,3
194,8
225,5
257,2

299,0
365,7
433,0
500,6
594,9
649,0
7019

138,8
138,8
138,8

181,2
181,2
181,2
181,2
181,2

225,7
225,7
225,7
225,7
2257

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

320,6
320,6
320,6
320,6

320,6
320,6
320,6
320,6
320,6
320,0
320,6

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTPYKLIMOHHbIE pa3mepbl

d

mm

123,6
123,6
123,6

160,8
160,8
160,8
160,8
160,8

200,3
200,3
200,3
200,3
200,3

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

290,2
290,2
290,2
290,2

290,2
290,2
290,2
290,2
290,2
290,0
290,2

@

M20
M20
M20

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M 27
M27

Prin

mm

72
72
74

90
90
90
92
94

100
102
104
108
112

102
104
106
108
112
116
120

98
100
102
104

106
112
118
122
128
128
134

Prmax

mm

76
76
78

104
104
106
106
110

152
154
156
160
164

204
206
208
210
212
216
218

262
264
266
268

288
294
292
296
300
310
306

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
0,889 38,72
0,901 29,99
0,912 24,66
1,189 25,79
1,196 22,99
1,206 20,12
1,220 17,18
1,238 14,38
1,488 20,35
1,503 16,90
1,521 14,21
1,545 11,71
1,579 9,449
1,791 18,48
1,809 15,34
1,824 13,32
1,841 11,65
1,874 9,455
1,907 7,942
1,940 6,856
2,139 16,58
2,155 14,09
2,172 12,27
2,189 10,84
2,278 9,693
2,312 8,053
2,346 6,900
2,379 6,053
2,424 5,191
2,452 4,813
2,475 4,492
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4YeHuA Classification

Désignation ) EN1993-1-1:2005 & & o,
Designation axe fort y-y axe faible z-z 383
is v— k axis z- Pure Pure N N O
Obosrasee Stroggbax—lsy Y Weic:)z(l—szz ’ bending y-y compression ‘\I‘ ﬁr :‘7
y-y g y-y p b h &
G b Way W A L Wee  Wod i 55 I L S 3o
N
kg/m mm*  mm?®  mm? mm mm? mm*  mm? mm? mm mm mm* mmt N MmN m Yz oz W

"mv v v v v v W W

x10*  x10°  x10° x10 x10?2  x104  x10° x10° x10 x10*  x10°

UC152x152x 23 23,0 1250 164,0 1820 6,54 9,97 3999 52,55 80,16 3,70 28,3 486 21,18 3|2 3 v vV

<
AN
AN

UC152x152x30 30,0 1748 221,8 2477 6,76 11,56 5605 73,31 1116 3,83 34,2 1067 30,75 1 1 2 1 1 2
UC152x 152 x 37 37,0 2210 273,2 3088 6,85 14,27 706,2 91,48 1396 3,87 399 19,49 3984 1 1

AN
<
<

UC 203 x 203 x 46 46,1 4568 4496 4974 882 16,98 1548 152,17 2309 5,13 41,2 2234 1429 1 2 3 1 2 3 v v V
UC 203 x203x52 52,0 5259 510,17 567,4 891 1875 1778 1740 264,2 5,18 449 3197 1666 1 1 2 1 1 2 v v vV
UC 203 x 203 x 60 60,0 6125 5844 6561 896 22,16 2065 2006 3053 520 498 47,78 19,9 1 1 1 1 1 1 v v ¥V
UC 203 x203x 71 71,0 7618 706,0 798,8 9,18 24,27 2537 2459 373,7 5,30 56,6 8063 2497 1 1 1 1 1 1 v vV
UC 203 x 203 x 86 86,1 9449 8505 976,7 9,28 30,69 3127 299,17 456,2 5,34 657 1383 3177 1 1 1 1 1 1 v v vV
UC 254 x 254 x 73 73,1 11410 897,9 9921 11,07 25,62 3908 3070 4654 6,48 51,9 57,74 5620 1 2 3 1 2 3 Y HIH
UC 254 x 254 x 89 88,9 14270 1096 1224 11,22 30,81 4857 379,0 5753 6,55 59,8 102,7 7166 1 1 1 1 1 1 v H HI
UC254x254x107 107,17 17510 1313 1484 11,33 38,11 5928 458,17 6970 6,59 68,7 1739 8975 1 1 1 1 1 1 v HlHI
UC254x254x132 132,0 22530 1631 1869 11,58 46,21 7531 5764 8784 6,69 80,8 3215 1185 1 1 1 1 1 1 ¥ HH
UC 254 x254x167 167,17 30000 2075 2424 11,87 58,86 9870 7443 1137 6,81 975 6338 1632 1 1 1 1 1 1 v Hl H
UC 305 x 305 x 97 96,9 22250 1445 1592 13,42 35,62 7308 478,77 7261 7,69 585 91,80 1562 1 3 3 1 3 3 v HIH
UC305x305x118 1179 27670 1760 1958 13,57 43,16 9059 589,4 8954 7,77 67,2 1623 1980 1 1 2 1 1 2 v HIHI
UC305x305x137 136,9 32810 2048 2297 13,72 49,81 10700 692,17 1053 7,83 750 2511 2386 1 1 1 1 1 1 v H H
UC305x305x158 158,17 38750 2369 2680 13,87 57,32 12570 807,8 1230 7,90 836 3816 2865 1 1 1 1 1 1 v HIH
UC305x305x198 198,17 50900 2995 3440 14,20 70,45 16300 1037 1581 804 997 7412 3873 1 1 1 1 1 1 v H H
UC305x305x240 240,0 64200 3643 4247 14,49 8585 20310 1276 1951 8,15 116,22 1287 5025 1 1 1 1 1 1 ¥ H H
UC305x305x283 2829 78870 4318 5105 14,79 101,5 24630 1529 2342 8,27 1328 2062 6341 1 1 1 1 1 1 v H
UC356x368x129 129,0 40250 2264 2479 1565 42,47 14610 792,8 1199 9,43 63,2 152,7 4174 2 3 3 2 3 3 Y HIHI
UC356x368x153 152,9 48590 2684 2965 1579 50,26 17550 947,5 1435 9,49 71,5 251,2 5110 1 2 3 1 2 3 v HH
UC356x368x177 177,0 57120 3103 3455 1591 58,81 20530 1102 1671 954 79,8 3835 6084 1 1 2 1 1 2 ¥ H HI
UC356x368x202 2019 66260 3538 3972 16,05 67,55 23690 1264 1920 9,60 883 5614 7151 1 1 1 1 1 1 v H HI
UC356x406x235 2351 79080 4151 4687 16,25 75,71 30990 1570 2383 10,20 96,6 8177 9529 1 1 1 1 1 1 v H H
UC356 x 406 x 287 287,17 99880 5075 5812 16,53 93,78 38680 1939 2949 10,28 113,4 1455 12320 1 1 1 1 1 1 v H HI
UC356x406x340 339,9 122500 6031 6999 16,82 111,7 46850 2325 3544 10,40 130,2 2370 15460 1 1 1 1 1 1 v HI
UC 356 x406 x393 393,0 146600 6998 8222 17,11 130,1 55370 2721 4154 10,52 146,8 3592 18900 1 1 1 1 1 1 ¥ HI
UC 356 x406x467 467,0 183000 8383 10000 17,54 1552 67830 3291 5034 10,68 169,6 5896 24260 1 1 1 1 1 1 v HI
UC356x406x509 509 204500 9172 11030 17,75 170,6 75400 3625 5552 10,78 182,17 7513 27630 1 1 1 1 1 1 v HI
UC 356 x406x 551 551,0 226900 9962 12080 17,98 1859 82670 3951 6058 10,85 1949 9402 31050 1 1 1 1 1 1 v H

HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poteaux universels britanniques (suite)

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolérances: EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal columns (continued)

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

5pVITCIHCKM€ yHUBEepCAabHble KOTOHHbIe
ABYTABPbI (MpoaonxkeHwe)

Paameps!: BS 4-1: 2005
[Honycku: EN 10034: 1993
TpeboBaHMa k NoBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .

Designation D;’r:::eswns

O6o3HaveHune pel

G h b tw tr r
kg/m mm mm mm mm mm

UC 356 x 406 x 592+ 592 465 421 45,0 72,3 15,0
UC 356 x 406 x 634+ 633,9 474,6 424,0 47,6 77,0 15,2
UC 356 x 406 x 6777+ 677 483 428 51,2 81,5 15,0
UC 356 x 406 x 7447 744 498 432 55,6 88,9 15,0
UC 356 x 406 x 818"+ 818 514 437 60,5 97,0 15,0
UC 356 x 406 x 900" 900 531 442 65,9 106,0 15,0
UC 356 x 406 x 990"+ 990 550 448 71,9 115,0 15,0
UC 356 x406x 10867 1086 569 454 78,0 125,0 15,0

UC 356 x 406 x 12027 1202 580 471 95,0 130,0 15,4
UC356x406x 12997 1299 600 476 100,0 140,0 15,4

+ Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
Dimensions et tolérances: ASTM A6/A 6M - 12

+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Dimensions and tolerances: ASTM A6/A 6M - 12

+ MuHManbHbii 3akas: 40 TOHH 04HOTO NPOGWAA N MAPKW WAV MO COrNACcOBAHUIO.
MWHUManNbHbIA TOHHAX M yCNnoBuA NOCTABKKW NO COr/1acoBaHUIoO.
Pasmepbi n gonyckn: ASTM A6/A 6M - 12

754,9
807,5
863,4
948,1
1043
1149
1262
1386
1530
1650

320,0
320,6
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTpYKLMOHHbIe pa3mepei

d

mm

290,0
290,2
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0

?

M 27
M27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

134
140
144
148
154
158
164
170
188
192

Prmax

mm

316
312
316
320
326
330
336
342
360
364

Surface
NoBEPXHOCTN
A As

m?/m m?/t
2,498 4,216
2,524 3,981
2,550 3,762
2,587 3,476
2,629 3,120
2,672 2,962
2,722 2,747
2,772 2,548
2,828 2,353
2,878 2,215



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

¢+
L4
+

W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir & la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.

W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.

Wi 4751 PAaCHETOB C y4ETOM NAACTUYHOCTH, NPOGU/bL AONKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 nan 2 B COOTBETCTBIN C TPeByeMbiM Mpede/ibHbIM YIIOM NOBOPOTa cederuns. CM cTp 219.

. . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoYHble 3Ha4eHUA Classification
Désignation : EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe forty-y axe faible z-z ISIRSIRS
O603naueHme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pue NN Q
ocb y-y oCb 2-2 bending y-y compression E I m
G b Way W A, L War Wt s, I I 888
nB88R8<c<Sz
kg/m mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm* e MmN mSY = =@
»mv n v v v v» W w
x10*  x10® x10° x10 x102  x104  x10° x10° x10 x10*  x10°
UC356x406x592 592 250200 10760 13140 18,2 200,3 90170 4284 6574 10,93 207,2 11560 34670 1 1 1 1 1 1 v H
UC 356 x 406 x 634 633,9 274800 11580 14240 18,45 214,6 98130 4629 7108 11,02 219,4 13990 38660 1 1 1 1 1 1 v HI
UC 356 x 406 x 677 677 299500 12400 15350 18,62 231,9 106900 4994 7680 11,13 231,8 16790 42920 1 1 1 1 1 1 v H
UC 356 x 406 x 744 744 342100 13740 17170 19,00 256,171 119900 5552 8549 11,25 251,0 21840 49980 1 1 1 1 1 1 v H
UC356x406x818 818 392200 15260 19260 19,39 283,3 135500 6203 9561 11,40 272,17 28510 58650 1 1 1 1 1 1 v H
UC 356 x 406 x 900 900 450200 16960 21620 19,79 313,8 153300 6938 10710 11,55 2955 37350 68890 1 1 1 1 1 1 v H
UC 356 x 406 x 990 990 518900 18870 24280 20,27 349,2 173400 7739 11960 11,72 319,5 48210 81530 1 1 1 1 1 1 v H
UC356x406x1086 1086 595700 20940 27210 20,73 385,8 196200 8645 13380 11,90 3456 62290 96080 1 1 1 1 1 1 v H
UC356 x406x 1202 1202 663600 22880 30020 20,82 469,6 228700 9712 15150 12,22 373,0 79230 114600 1 1 1 1 1 1 v HI
UC356x406x1299 1299 754600 25150 33250 21,35 505,2 254400 10690 16670 12,40 398,0 98140 1331001 1 1 1 1 1 v HI
HI = HISTAR®
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Poutrelles-pieux britanniques a larges ailes

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolérances: EN 10034: 1993
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British universal bearing piles with wide flanges

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10034: 1993
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpVITGHCKVIe yHUBepCasibHbIe
LLNPOKOMONOYHbIE HeCyLlne CcBau

Pazmepei: BS 4-1: 2005
[Jonyckun: EN 10034: 1993
TpeboBaHMS k NOBEpPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation i i
! ! Dimensions
Designation Pasmepsbl
0O603Ha4eHne P
G h b tw te r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?

UBP 203 x 203 x 45* 44,9 200,2 205,9 9,50 9,50 10,2 57,23
UBP 203 x 203 x 54* 53,9 204 207,7 11,30 11,40 10,2 68,72

UBP 254 x 254 x 63* 63,0 2471 256,6 10,60 10,70 12,7 80,22
UBP 254 x 254 x 71* 71,0 249,7 258 12,00 12,00 12,7 90,39
UBP 254 x 254 x 85* 85,1 254,3 260,4 14,40 14,30 12,7 108,4

UBP 305 x 305 x 79* 78,9 299,3 306,4 11,00 11,10 15,2 100,5
UBP 305 x 305 x 88* 88,0 301,7 307,8 12,40 12,30 15,2 1121
UBP 305 x 305 x 95* 94,9 303,7 308,7 13,30 13,30 15,2 120,9
UBP305x305x110* 110,0 3079 310,7 15,30 15,40 15,2 140,1
UBP305x305x126* 126,1 3123 3129 17,50 17,60 15,2 160,6
UBP 305x305x149* 1491 318,5 316 20,60 20,70 15,2 189,9
UBP 305 x305x186* 186,0 3283 3209 25,50 25,60 15,2 236,9
UBP 305 x305x223* 2229 3379 325,7 30,30 30,40 15,2 284,0

UBP 356 x 368 x 109*  108,9 346,4 371 12,80 12,90 15,2 138,7
UBP 356 x368x133* 133,0 352 3738 15,60 15,70 15,2 169,4
UBP 356 x 368 x 152*  152,0 356,4 376 17,80 17,90 15,2 193,7
UBP 356 x368x174* 1739 361,4 3785 20,30 20,40 15,2 2215

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMa/bHbI TOHHAX U YCNIOBUA NOCTABKM MO COMNAacOBaHMIO.

181,2
181,2

225,7
225,7
225,7

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

320,6
320,6
320,6
320,6

Dimensions de construction

d h;

Dimensions for detailing

KOHCTpyKUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

160,8
160,8

200,3
200,3
200,3

246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7
246,7

290,2
290,2
290,2
290,2

?

M27
M27

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Prin

mm

90
94

102
104
106

102
104
106
108
110
114
118
124

102
104
106
110

Prmax

mm

106
108

154
156
158

204
206
206
208
210
214
218
220

266
268
270
272

Surface
NMOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
1,187 26,43
1,199 22,22
1,478 23,46
1,486 20,94
1,500 17,63
1,776 22,52
1,784 20,28
1,790 18,85
1,802 16,39
1,815 14,40
1,834 12,30
1,863 10,02
1,892 8,487
2,125 19,51
2,142 16,11
2,155 14,18
2,170 12,48



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

. ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUs Classification

Désignation f faibl EN1993-1-1:2005 & & ,
Designation axe forty-y axe faible z-z S 839
0603HaueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure : :, IS
- - i = i LN
oCb y-y OoCb z-z bending y-y compression ﬁ é’ g
G ly Wey — Wiy# iy Az I, Wez  Wii# iz Ss le w o o 9
HEEEREREE
kg/m  mm* mm? mm? mm mm? mm* mm? mm? mm mm mm?* mm® N m S N m S =z =z W

nwv nn nn N v n ww

x104  x10°  x10° x10 x102  x10* x10° x10° x10 x10*  x10°

w
w
N
w
w
<
<
<

UBP 203 x 203 x 45 449 4100 4096 4589 846 2095 1384 1344 2061 492 4045 2080 1257 2
UBP 203 x 203 x 54 53,9 5027 492,8 556,7 855 2498 1705 1642 2524 498 46,05 3497 1579 1 2 3 1 2 3 v v vV

UBP 254 x 254 x 63 630 8860 717,2 7993 10,51 29,16 3016 2351 359,7 6,13 46,88 3720 4210 3 3 4 3 3 4 v vV V

UBP 254 x 254 x 71 71,0 10070 806,7 904,0 10,56 3296 3439 266,6 4087 6,17 50,88 5227 4852 2 3 3 2 3 v v v
UBP 254 x 254 x 85 851 12280 966,1 1092 10,65 39,58 4215 3238 4979 6,24 5788 8782 6060 1 2 3 1 2 3 ¥ H H
UBP 305 x305x 79 789 16440 1099 1218 12,79 37,06 5326 3477 5312 728 5101 5137 1105 3 4 4 3 4 4 v v V
UBP 305 x 305 x 88 88,0 18420 1221 1360 12,82 41,61 5984 3889 5952 731 5481 7005 1252 3 3 4 3 3 4 v v V
UBP 305 x 305 x 95 94,9 20040 1320 1474 12,87 44,65 6529 4230 6480 735 5771 8669 1375 2 3 3 2 3 3 v v V
UBP305x305x110 110,0 23560 1531 1720 1297 51,42 7709 4962 7617 7,42 6391 1314 1647 1 3 3 1 3 3 v H HI
UBP305x305x126 126,1 27410 1755 1986 13,06 5891 9002 5754 8852 749 7051 1943 1951 1 2 3 1 2 3 v HI HI
UBP305x305x149 149,17 33070 2076 2370 13,20 69,62 10910 690,5 1066 7,58 79,81 3142 2414 1 1 1 1 1 1 v H HI
UBP305x305x186 186,0 42610 2596 3003 13,41 86,95 14140 8815 1366 7,73 9451 5937 3230 1 1 1 1 1 1 v H HI
UBP305x305x223 2229 52700 3119 3653 13,62 1044 17580 1079 1680 7,87 1089 9984 4138 1 1 1 1 1 1 v H HI
UBP356x368x109 1089 30630 1769 1956 14,86 4859 10990 592,33 9029 890 56,41 90,73 3053 3 4 4 3 4 4 v v V
UBP356x368x133 133,0 37980 2158 2406 14,98 59,22 13680 7319 1119 899 64,81 1607 3864 3 3 4 3 3 4 v H HI
UBP356x368x152 152,0 43970 2468 2767 1507 67,68 15880 8445 1293 9,05 71,41 2364 4543 2 3 3 2 3 3 v H HI
UBP356x368x174 1739 51010 2823 3186 1518 77,41 18460 9756 1497 9,13 7891 3485 5360 1 2 3 1 2 3 v H HI

HI = HISTAR®

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpeebHbIM YrI0M NoBOpoTa ceveruns. Cm cTp 219.
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Fers U britanniques a ailes paralléles

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolérances: EN 10279: 2000
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British parallel flange channels

Dimensions: BS 4-1: 2005
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

BpuTaHckme Wweennepbl ¢ NApaniesHeIMU
FPAHSAMM MOJIOK

Pasmepbi: BS 4-1: 2005
[Honycku: EN 10279: 2000
TpeboBaHMa k NoBepxHOCTU: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PasMeDbI
0O603Ha4eHne P
G h b tw te r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
PFC 100 x 50 x 10* 10,2 100 50 5,0 8,5 9 13,00
PFC 125 x 65 x 15* 14,8 125 65 5,5 9,5 12 18,80
PFC 150 x 75 x 18* 17,9 150 75 5,5 10,0 12 22,77
PFC 150 x 90 x 24* 23,9 150 90 6,5 12,0 12 30,41
PFC 180 x 75 x 20* 20,3 180 75 6,0 10,5 12 25,91
PFC 180 x 90 x 26* 26,1 180 90 6,5 12,5 12 33,19
PFC 200 x 75 x 23* 23,4 200 75 6,0 12,5 12 29,87
PFC 200 x 90 x 30* 29,7 200 90 7,0 14,0 12 37,86
PFC 230 x 75 x 26* 25,7 230 75 6,5 12,5 12 32,69
PFC 230 x 90 x 32* 32,2 230 90 7.5 14,0 12 40,97
PFC 260 x 75 x 28* 27,6 260 75 7,0 12,0 12 35,14
PFC 260 x 90 x 35* 34,8 260 90 8,0 14,0 12 44,38
PFC300x90x 41* 41,4 300 90 9,0 15,5 12 52,73
PFC 300 x 100 x 46* 45,5 300 100 9,0 16,5 15 58,00
PFC 380 x 100 x 54* 54,0 380 100 9,5 17,5 15 68,74
PFC 430 x 100 x 64* 64,4 430 100 11,0 19,0 15 82,09

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

106

130
126

159
155

175
172

205
202

236
232

269
267

345

392

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTPYKLMOHHbIE pasmepbl

d

mm

65

82

106
102

135
131

151
148

181
178

212
208

362

?

M16

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M16
M24

M24
M27

M27

M27

€min

mm

35,5
46,5

36
46,5

36
47

36,5
47,5

37
48

49
49

49,5

51

€max

mm

38

48
51

48
51

48
51

48
51

48
51

51
55

55

55

Surface
MOBEPXHOCTU
A As

m?/m m?/t
0,382 37,47
0,489 33,12
0,579 32,38
0,637 26,67
0,638 31,36
0,697 26,74
0,678 28,90
0,736 24,76
0,737 28,71
0,795 24,71
0,796 28,85
0,854 24,51
0,932 22,51
0,969 21,29
1,128 20,91
1,225 19,01



© 0 0600600000000 00000000000000 000

Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Dési . Valeurs statiques / Section properties / CrpaBo4Hble 3Ha4eHus Classification

ésignation . EN 1993-1-1:2005 ¥ X
Designation axefort_y—y axefa|blle z-z 88¢g
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N N O
oCb y-y oCb z-Z bendingy-y compression Y Y
. i N 0 m
G ly Wey Wiy ly A, [ We, W, # Iz Ss [ [ Ys Ym 330
o n w n 292 ¢
kg/m mm* mm? mm* mm omm? mm¢ mm® MM omm o mm o mmt mmf MM MmN e N M = = @

(%] (%2} (%] (%] w

x104  x10° x10°® x10 x10?2 x10* x10° x10® x10 x104  x10° x10 x10

-
N
-
<

PFC 100 x 50 x 10 10,2 207,7 41,54 4887 4,00 569 3230 989 1824 158 188 253 044 1,73 348 1

PFC125x65x 15 14,8 4831 77,29 89,88 507 8,11 80,02 1882 3433 206 220 472 1,74 225 461 1 1 1 1 v

PFC150x75x 18 179 8610 1148 1321 6,15 952 131,0 26,61 4831 240 225 6,10 424 258 537 1 1 1 1V
PFC 150 x 90 x 24 23,9 1162 1549 1786 6,18 11,03 253,2 44,45 79,50 2,89 255 11,80 815 3,30 6,77 1 1 1 1 Vv

PFC180x 75x 20 20,3 1370 152,2 176,2 7,27 12,05 146,4 28,76 5295 2,38 235 734 692 241 505 1 1 1 1 v
PFC 180 x 90 x 26 26,1 1817 201,9 2321 7,40 13,01 276,7 47,44 8588 2,89 260 13,31 13,03 3,17 656 1 1 1 1 v

PFC200x 75 x 23 23,4 1963 196,3 2270 8,11 13,37 170,0 33,84 62,23 239 255 11,09 989 248 5,16 1 1 1 1 v
PFC 200 x 90 x 30 29,7 2523 252,3 291,3 8,16 1532 3139 53,40 97,46 2,88 280 1829 18,19 3,12 6,44 1 1 1 1 v

PFC230x 75 x 26 25,7 2748 239,0 2784 9,17 16,26 181,0 34,81 64,11 235 26,0 11,82 14,16 230 482 1 1 1 2 v
PFC230x90x 32 32,2 3518 3059 354,7 9,27 1850 3341 54,97 1015 2,86 285 1931 2595 292 6,07 1 1 1 1V

PFC 260 x 75 x 28 27,6 3619 278,4 327,8 10,15 19,42 1855 34,36 61,24 2,30 26,0 11,73 19,03 2,10 443 1 1 1 2 v
PFC 260 x 90 x 35 34,8 4728 363,7 424,6 10,32 21,98 352,5 56,29 103,6 2,82 29,0 20,57 3555 2,74 572 1 1 1 1V

PFC 300 x 90 x 41 41,4 7218 481,2 567,8 11,70 28,08 4039 63,12 113,7 2,77 315 28,77 5480 260 539 1 1 1 2 v
PFC300x100x46 45,5 8229 548,6 640,7 11,91 2896 567,8 81,72 150,4 3,13 343 36,84 75,70 305 6,36 1 1 1 1 v

PFC380x100x54 54,0 15030 791,3 933,4 14,79 38,03 643,0 89,18 158,2 3,06 358 4566 1418 2,79 586 1 1 2 3 Vv

PFC430x100x64 64,4 21940 1020 1222 16,35 49,03 722,55 97,90 1590 2,97 388 63,00 2078 262 540 1 1 1 3 v

m W,y est calculé selon I'hypothése d'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W,y is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

n Wiy 3HaYEHNE onpejeneHo npun ycnosum ,ﬂel;\CTBMﬂ Harpysku noj npAambiMU yrnamu. Takum 06Da3OM, npveefleHHOe 3Ha4yeHne NpuMeHAeTCA TO/1IbKO
ecnn asa nnun 6onee weennepa coegmHeHbl Tak, 4To Cd)OpMVIpOBaHHOE cedeHne nmeet ABe OCU CUMMETPUN, n M3FM66?OLLLW;\ MOMEHT,
LLE\ZCTB)/}OLLM\;I B M/IOCKOCTU LIeHTpa TAXEeCTH, He BbI3bIBA€T KPy4eHUA.
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Fers U britanniques a ailes inclinées

Dimensions: Conformes a la norme antérieure BS 4-1: 1993
Tolérances: EN 10279: 2000
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

British channels with taper flanges

Dimensions: In accordance with former BS 4-1: 1993
Tolerances: EN 10279: 2000
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Y

BDMTCIHCKMe weennepbl C HAKNOHHbIMAU TPAHAMU NMONOK

Pa3mepbl: B cootBeTcTBuM C BS 4-1: 1993
[Honyckun: EN 10279: 2000

TpeboBaHMa k NoBepxHOCTH: B cooTBeTcTBMM € EN 10163-3: 2004, knacc C, noaknacc 1

Désignation

Designation

Ob60o3HayeHne

G h b
kg/m mm mm

CH76x38x7* 6,7 76,2 38,1
CH102x51x10* 10,4 101,6 50,8
CH127 x 64 x 15* 14,9 127,0 63,5
CH152x76x18* 17,9 152,4 76,2
CH 152 x 89 x 24* 239 152,4 88,9
CH178x76x21* 20,8 177,8 76,2
CH178x89x27* 26,8 177,8 88,9
CH 203 x 76 x 24* 23,9 203,2 76,2
CH 203 x 89 x 30* 29,8 203,2 88,9
CH229x 76 x 26* 26,1 228,6 76,2
CH 229 x 89 x 33* 32,7 228,6 88,9
CH 254 x 76 x 28* 28,2 254,0 76,2
CH 254 x 89 x 36* 35,7 254,0 88,9
CH305x89x 42* 41,8 304,8 88,9
CH305x102x46* 46,2 304,8 101,6
CH381x102x55* 55,0 381,0 101,6
CH432x102x65* 65,5 431,8 101,6

tw

5,1

6,1

6,4

6,4
7.1

6,6
7,6

7.1
8,1

7,6
8,6

8,1
9.1

10,2
10,2

10,4

12,2

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMANbHBIN TOHHAX 1 YCNoBWA NOCTaBKK MO COrNacoBaHWIO.

Dimensions
Pa3mepbl

e

mm

6,8

7.6

9,2

9,0
11,6

10,3
12,3

11,2
12,9

11,2
13,3

10,9
13,6

13,7
14,8

16,3

16,8

]

12,0

12,0

13,0

14,0
16,0

16,0
17,0

17,0
17,5

17,5
19,0

19,0
20,4

25,7
26,7

28,2

24,0

r

6,0

6,0

6,5

7.0
8,0

8,0
8,5

8,5
8,75

8,75
9,5

9,5
10,2

12,85
13,35

14,1

12,0

80,5

103
93,7

123
116

144
139

169
161

192
183

227
222

292

350

mm?

x10?

13,16

18,79

22,48
30,02

26,39
33,79

30,28
37,60

33,14
41,43

35,94
45,35

53,00
58,10

69,55

82,37

Surface
MOBEPXHOCTU
AL AG
m?/m m?/t
0,29 42,52
0,39 37,33
0,48 32,85
0,58 33,10
0,63 26,80
0,63 30,62
0,68 25,68
0,69 28,77
0,73 24,77
0,74 28,21
0,78 24,00
0,78 27,77
0,83 23,32
0,93 22,50
0,99 21,62
1,14 20,84
1,24 19,13
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

o ) Valeurs statiques / Section properties / CripaBo4Hble 3Ha4eHuA Classification
Désignation ) EN1993-1-1:2005 & &
Designation axe forty-y axe faible z-z 888
0603HayeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N N ©
oCb y-y oCb 2-Z bending y-y compression E :{) §
G b Way Wae b A L We, Wae s I b Ys  Ym S oo
wow o o 22D
kg/m mm* mm® mm’ mm mm’> mm* mm* mm® mm mm mm* mm® mm MmN ™ N m =z oz @
[%2] (%] [%2] (%] W
x10*  x10° x10° x10 x102 x10* x10® x10° x10 x10* x10° x10 x10
CH76x38x7 6,7 751 19,7 23,77 295 434 101 3,78 750 108 191 1,64 009 1,12 207 1 1 1 1 v
CH102x51x10 10,4 206 40,5 48,7 395 6,62 277 764 149 145 213 289 044 142 271 1 1 1 1 v

CH127x64x15 14,9 477 751 89,1 504 873 64,7 145 27,7 186 242 521 158 182 357 1 1 1 1V

CH152x76x18 17,9 838 110 129 6,11 105 109 200 383 221 250 6,24 395 204 412 1 1 1 1 v
CH152x89x24 239 1154 151 177 6,20 119 210 345 63,7 264 298 129 721 267 534 1 1 1 1V
CH178x 76 x 21 20,8 1329 150 176 7,0 128 129 23,6 453 221 275 887 639 205 414 1 1 1 1V
CH178x89x 27 268 1735 195 229 717 14,7 234 37,7 709 263 315 158 11,1 258 516 1 1 1 1 v
CH203x 76 x 24 239 1948 192 227 802 156 146 263 508 220 294 115 955 200 4,02 1 1 1 1 v
CH 203 x89x 30 29,8 2469 243 286 8,10 17,7 256 406 77,2 261 328 188 161 248 498 1 1 1 1V
CH229x76x 26 26,1 2608 228 272 887 185 152 26,7 51,7 214 301 128 130 187 376 1 1 1 1 v
CH229x89x33 32,7 3364 294 349 901 211 274 425 819 257 344 220 224 237 475 1 1 1 1 v
CH245x 76 x 28 28,2 3361 265 319 967 218 153 26,1 512 206 310 144 169 1,73 3,44 1 1 1 1 v
CH245x89x 36 35,7 4435 349 416 989 24,7 289 441 852 253 359 256 300 227 452 1 1 1 1V
CH305x89x42 41,8 7036 462 572 11,5 33,7 304 445 929 240 396 399 572 210 419 1 1 1 1V

CH305x 102 x 46 46,2 8078 530 652 11,8 342 472 61,7 128 285 416 495 863 256 525 1 1 1 1 v

CH381x102x55 550 14730 773 952 146 432 546 703 145 2,80 441 628 157 243 499 1 1 1 2 Vv

CH432x102x65 655 20970 971 1220 160 553 599 756 153 2,70 441 744 222 227 453 1 1 1 2 v

m W,y est calculé selon I'hypothése d'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W,y is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
away to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

n Wiy 3HaYEHNE onpejeneHo npun ycnosum ,ﬂel;\CTBMﬂ Harpysku noj npAambiMU yrnamu. Takum 06Da3OM, npveefleHHOe 3Ha4yeHne NpuMeHAeTCA TO/1IbKO
ecnn asa nnun 6onee weennepa coegmHeHbl Tak, 4To Cd)OpMVIpOBaHHOE cedeHne nmeet ABe OCU CUMMETPUN, n M3FM66?OLLLW;\ MOMEHT,
LLE\ZCTB)/}OLLM\;I B M/IOCKOCTU LIeHTpa TAXEeCTH, He BbI3bIBA€T KPy4eHUA.
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W Poutrelles américaines a larges ailes

S Poutrelles américaines standard
HP Poutrelles-pieux américaines a
larges ailes

C Fers U normaux américains

MC Fers U américains

L Corniéres américaines a ailes égales
L Corniéres américaines a ailes inégales

L Dimensions de construction - Corniéres
ameéricaines a ailes égales

L Dimensions de construction - Corniéres
ameéricaines a ailes inégales

W American wide flange beams
S American standard beams

HP American wide flange bearing
piles

C American standard channels

MC American channels

L American equal leg angles
L American unequal leg angles

L Dimensions for detailing - American
equal leg angles

L Dimensions for detailing - American
unequal leg angles

W AMEpUKAHCKME LLIMPOKOMO/OYHbIE
[1BYTABPb

S AMepuKaHCK1e ABYTABPbI C
HOK/OHHBIMW FPAHSAMM MOOK

HP AmepurKaHCKM1E LLIMPOKOMO/IOYHbIE
HecyLLMe cBaun

C AMepUKaHCKME CTaHAAPTHbIE
LBennepsl

MC AMepuVKaHCKuK LWBennep

L AMepUKaHCKme paBHOMOMOYHbIE
Yrosku

L AMepUKaHCKMe HepaBHOMOMOYHbIE
Yrosku

L Paamepb! 414 AETANBHOTO
MPOEKTUPOBAHMS Y3/10B 13
PABHOMO/IOYHBIX YrOKOB

L Paamepb! 419 AETANBHOMO
MPOEKTUPOBAHMS Y3/10B 13
HEPABHOMOMOYHbIX YrO/IKOB




Poutrelles américaines @ larges ailes

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH
rPaAHaAMmM NONOK

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?

W100x100x19.3* 19,3 106 103 71 8,8 6 24,71
W130x130x23.8" 23,8 127 127 6,1 9,1 8 30,30
W130x130x28.1*" 281 131 128 6,9 10,9 8 35,99
W150x100x13.57 13,5 150 100 4,3 5,5 6 17,29
W150x100x18.0" 18,0 153 102 5,8 7.1 6 22,84
W 150 x 100 x 24.07 24,0 160 102 6,6 10,3 6 30,52
W 150 x 150 x 22.5* 22,5 152 152 5,8 6,6 6 28,42
W 150 x 150 x 29.8* 29,8 157 153 6,6 9,3 6 37,90
W 150 x 150x 37.1* 371 162 154 8,1 11,6 6 47,28
W 200 x 100 x 15.0* 15,0 200 100 4,3 5,2 8 19,10
W 200 x 100 x 19.3* 19,3 203 102 5,8 6,5 8 24,83
W 200 x 100 x 22.5* 22,5 206 102 6,2 8,0 8 28,65
W200x135x21.4** 21,4 203 134 5,0 6,4 8 27,21
W 200 x 135 x 26.6* 26,6 207 133 5,8 8,4 8 33,92
W 200 x 135 x 31.3* 31,3 210 134 6,4 10,2 8 40,02
W 200 x 165 x 35.9* 359 201 165 0,2 10,2 10 45,72
W 200 x 165 x 41.7* 41,7 205 166 7,2 11,8 10 53,10
W 200 x 200 x 46.1* 46,1 203 203 7,2 11,0 10 58,55
W 200 x 200 x 52* 52,0 206 204 7.9 12,6 10 66,55
W 200 x 200 x 59* 59,0 210 205 9,1 14,2 10 75,60
W 200 x 200 x 71+ 71,0 216 206 10,2 17,4 10 91,03
W 200 x 200 x 86* 86,0 222 209 13,0 20,6 10 110,5
W 200 x 200 x 100* 100 229 210 14,5 23,7 10 126,7

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
Profilés canadien, tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Canadian section, minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

> * o+

MuHUManbHbIN 3aka3: 40 TOHH 0AHOTO NPOGUAA U MAPKW MW MO COrNACOBAHMIO
MUHUManbHbI TOHHAX 1 YCNOBKA MOCTaBKM MO COrNacoBaHuio.
KaHapackme npoduam, MUHMMAaNbHBIA TOHHAX 1 YCNOBWA NOCTaBKM MO COMNAcoBaHMIO.

> x4

mm

88,1

109,0
109,0

138,9
1389
138,9

1389
1389
1389

190,0
190,0
190,0

190,0
190,0
190,0

1811
1811

1811
1811
181,1
1811
1811
1811

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

76,1

93
93

126,9
126,9
126,9

126,9
126,9
126,9

174,0
174,0
174,0

174,0
174,0
174,0

161,1
161,1

161,1
161,1
161,1
161,1
161,1
161,1

?

M12
M12

M16
M16
M16

M12
M12
M12

M16
M16

M24
M24
M24
M24
M24
M24

Prin

mm

60
62

70
72
74

62
62
64

78
80

94
94
9
98
100
102

Prmax

70
70

82
84
84

76
76
76

96
96

110
110
112
112
116
116

y=-ft—

1

Surface
MOBEPXHOCTK
A As

m?/m m?/t
0,599 30,90
0,736 30,95
0,746 26,42
0,681 50,19
0,692 38,60
0,704 29,40
0,890 39,89
0,902 30,33
0,913 24,61
0,778 51,86
0,789 40,46
0,794 35,30
0,918 42,99
0,921 34,57
0,929 29,59
1,032 28,77
1,042 25,01
1,186 25,81
1,195 22,88
1,205 20,30
1,218 17,05
1,237 14,26
1,252 12,58
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3HaueHus o 1Cée;;;iﬁ1ca1ti02n005
Designation axe fort y-y axe faible z-z S §
ObosHaqenme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure
(imperial) ocb y-y OoCb -2 bending y-y compression ’093 g
G ly Wey Wiy iy A, I, Wez  Wpi# [ Ss le hw <<
RR2ARB3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mmt N M S N M T 2
"v v v N v nv
x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°
W4x4x13 13 475,9 89,79 103,3 4,39 8,27 160,6 31,19 4794 255 31,73 6,52 3,79 (= K7
W5x5x16 16 8855 1395 1572 541 9,20 3110 4898 7466 320 3367 810 108 1 1 - 1 1 - Y
W5x5x19 19 1099 167,7 1909 553 10,53 381,4 59,60 90,86 3,26 @ 38,03 13,33 13,74 1 1 - 11 -V
W6x4x9 9 685,5 91,40 1024 6,29 7,21 91,80 18,36 2826 230 2235 1,74 4,79 123123V
W6x4x12 12 9159 1221 1386 633 9,69 1259 2537 3929 236 2747 3,86 668 1.1 1 1 1 1Y
W6x4x16 16 1342 1678 1915 6,63 11,43 182,6 35,80 5524 245 3423 935 10,21 111111V
W6Ex6x15 15 1206 1586 176,1 6,51 9,59 3866 5087 77,56 368 2607 434 2042 3 3 4 3 3 4 VY
W 6x6x20 20 1714 2184 2439 673 11,17 5555 72,62 1105 3,83 3223 1016 3028 1 1 3 1 1 3 Y
W6 xXx6x25 25 2220 2741 3099 685 13,93 706,8 91,79 1400 3,86 3836 1951 3993 01 1111 1Y
W8x4x10 10 1280 128,0 1452 8,18 9,80 86,89 17,38 27,10 2,13 24,09 1,93 8,22 12 3 3 4 4V
W8x4x13 13 1662 163,7 1881 817 1306 1154 22,63 3569 2,15 2821 3,99 10 1.1 11 2 3 Y
W8x4x15 15 2004 194,5 2228 836 14,14 142,0 27,85 43,72 2,22 3159 597 1387 1111 2 3V

W8x525x14 14 1993 196,3 2190 856 11,40 2570 3835 5888 307 2717 3,76 2480 1 3 3 2 4 4V
W8x525x18 18 2587 2500 2798 872 13,49 3298 4960 76,17 3,11 3201 7,35 3248 1 1 2 1 2
W8 x5.25x21 21 3139 2989 3353 887 1487 4096 61,13 9376 320 3612 1204 4082 1 1 1 1 2 2 VY

IN
<

W 8x6.5x24 24 3438 3421 3794 867 14,77 764,3 92,64 141,17 4,09 3834 1456 6950 1 1 2 1 1 2 Y
W8x6.5x28 28 4088 398,8 4456 877 17,21 900,5 1085 1655 4,12 4256 2239 8395 1 1 1 1 1 1V
W8x8x31 31 4545 4478 4956 881 16,96 1535 151,2 2295 512 4096 2227 1413 1 2 3 1 2 3 V
W8x8x35 35 5268 511,5 5690 890 18,60 1784 1749 2655 518 44,79 32,41 1667 1.1 21 1 2 Y
W 8 x8x40 40 6113 582,2 6529 899 21,59 2040 1991 3028 519 4926 4686 1954 1 1 1 1 1 1 VY
W8x8x48 48 7658 709,0 8028 9,18 24,52 2537 246,3 3745 528 5668 8202 2500 111111V
W8x8x58 58 9467 8529 9805 926 31,06 3138 3003 4582 533 6587 1408 3178 1 1 1 1 1 1 VY
W8x8x67 67 11330 989,17 1149 9,45 3533 3663 3489 5329 538 7360 2113 3855 1 1 1 1 1 1Y

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

W 250x 100 x 17.9* 17,9 251 101 4,8 5,3 8
W 250 x 100 x 22.3* 22,3 254 102 5,8 6,9 8
W 250 x 100 x 25.3* 25,3 257 102 6,1 8,4 8
W 250 x 100 x 28.4* 28,4 260 102 6,4 10,0 8
W 250 x 145 x 32.7¢ 32,7 258 146 6,1 9,1 8
W250x145x38.5* 385 262 147 6,6 11,2 8
W 250 x 145 x 44.8* 44,8 266 148 7,6 13,0 8
W 250 x 200 x 49.1* 49,1 247 202 7.4 11,0 13
W 250 x 200 x 58* 58,0 252 203 8,0 13,5 13
W 250 x 200 x 67+ 67,0 257 204 8,9 15,7 13
W 250 x 250 x 73* 73,0 253 254 8,6 14,2 13
W 250 x 250 x 80* 80,0 256 255 9,4 15,6 13
W 250 x 250 x 89* 89,0 260 256 10,7 17,3 13
W 250 x 250 x 101* 101 264 257 11,9 19,6 13
W 250x 250 x115* 115 269 259 13,5 221 13
W 250 x 250 x 131* 131 275 261 15,4 251 13
W 250 x 250 x 149+ 149 282 263 17,3 28,4 13
W 250 x250x 167+ 167 289 265 19,2 31,8 13
W310x100x21.0° 21,0 303 101 51 5,7 8
W 310x100x 23.8* 23,8 305 101 5,6 6,7 8
W310x100x28.3* 283 309 102 6,0 8,9 8
W 310x100x 32.7¢ 32,7 313 102 6,6 10,8 8
W 310x 165 x 38.7* 38,7 310 165 5,8 9,7 8
W 310 x 165 x 44.5* 44,5 313 166 6,6 11,2 8
W 310x 165 x 52+ 52,0 317 167 7,6 13,2 8
W 310 x 200 x 60* 60,0 303 203 7,5 13,1 15
W 310x 200 x 67+ 67,0 306 204 8,5 14,6 15
W 310 x 200 x 74* 74,0 310 205 9,4 16,3 15

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMa/bHbI TOHHAX U YCNIOBUA NOCTABKM MO COMNAacOBaHMIO.

22,79
28,56
32,34
36,31

41,75
49,29
57,27

62,54
74,26
85,59

92,90
1021
1141
128,9
146,3
167,1
189,8
213,3

26,93
30,41
36,18
41,81

49,41
56,91
66,72

75,88
85,03
94,84

mm

240,0
240,0
240,0
240,0

240,0
240,0
240,0

225,0
225,0
225,0

225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0

2911
2911
2911
2911

2911
2911
2911

2771
2771
2771

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

224,0
224,0
224,0
224,0

224,0
224,0
224,0

199,0
199,0
199,0

199,0
199,0
199,0
199,0
199,0
199,0
199,0
199,0

2751
2751
2751
2751

2751
2751
2751

2471
2471
2471

?

M16
M16
M16

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M20
M20
M20

M27
M27
M27

Prin

mm

72
74
74

90
90
90

102
102
104
106
106
108
110
112

80
80
82

90
90
90

Prmax

76
78
78

112
113
114

148
150
150
152
154
156
158
160

84
84
86

113
114
115

y=-ft—

1

Surface
MOBEPXHOCTK
A As

m?/m m?/t
0,883 49,33
0,891 39,73
0,896 35,30
0,901 31,63
1,074 32,77
1,085 28,04
1,095 24,36
1,265 25,76
1,278 21,92
1,290 19,20
1,482 20,33
1,491 18,59
1,500 16,74
1,510 14,92
1,525 13,28
1,541 11,75
1,559 10,46
1,577 9,421
0,986 46,64
0,989 41,43
1,000 35,22
1,007 30,68
1,255 32,34
1,263 28,27
1,273 24,31
1,377 23,12
1,385 20,75
1,395 18,74
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3HaueHus Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005
ObosHaqenme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(|mper|a|) ocb y-y oCb Z-Z bending y-y compression ’093 g
G Iy Way — Wpyé iy A, I, Wa, W e i, s le o < <
n n o n umn o Q
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § E a § 2
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°
W10x4x12 12 2252 179,5 207,8 992 13,26 91,34 18,09 28,67 2,00 2480 250 1374 1 2 3 4 4 4V
W10x4x15 15 2901 228,4 2646 10,06 16,08 122,6 24,03 3820 2,07 29,01 4,68 1863 1 1 1 3 4 4V
W10x4x17 17 3430 266,9 3075 1030 17,06 149,2 29,25 46,20 215 32,27 6,77 2295 1 1 1 2 4 4V
W10x4x19 19 3998 307,5 3529 1051 18,02 177,5 34,81 54,71 2,21 35,72 9,80 2764 1 1 1 2 4 4V
W 10x5.75x 22 22 4895 379,4 4249 1083 17,19 472,6 64,74 99,48 3,36 33,67 10,05 7310 1 1 2 2 4 4V
W 10x5.75x 26 26 6014 459,17 514,17 11,05 18,89 593,7 80,77 1239 3,47 3837 17,03 9324 1 1 1 2 v
W 10x5.75x 30 30 7118 5352 6030 11,14 21,91 703,5 95,06 146,2 3,50 4299 26,45 1M24 1111 2 3V
W10 x8x33 33 7069 572,4 6339 1063 21,77 1513 149,8 2285 492 44,63 24,53 2104 1 2 31 2 3 VY
W10 x8x 39 39 8736 693,4 770,8 10,85 24,04 1884 185,6 2828 504 50,23 41,11 2677 1 1 1 1 1 2 Y
W10 x 8 x 45 45 10360 806,6 9020 11,00 27,01 2224 218,0 3322 510 5553 62,61 3234 1111 11V
W10x 10x 49 49 11290 892,17 986,17 11,02 25,78 3880 3055 4633 6,46 52,27 5794 5529 1 2 3 1 2 3 VY Y
W 10x10x 54 54 12570 9824 1091 11,10 28,10 4314 3383 5133 650 5583 76,15 6229 1 1 211 2 Y Y
W 10x 10 x 60 60 14260 1097 1226 11,18 31,84 4841 378,2 5745 6,51 60,50 1044 7124 11 11 11 v Y
W 10x 10 x 68 68 16380 1241 1398 11,27 35,73 5549 4319 6566 656 6637 1503 8280 1 1 1 1 1 1Y Y
W10x10x 77 77 18940 1408 1599 11,38 4043 6405 4946 7528 6,62 72,89 2153 975,3 111111 VY
W10x10x 88 88 22150 1611 1847 11,52 46,39 7446 5706 869,7 6,68 8080 3159 1161 111111 YV
W 10x 10x 100 100 25940 1840 2129 11,69 52,63 8622 655,7 1001 6,74 89,30 456,55 1384 111111 v
W10x10x112 112 30020 2078 2427 11,87 59,05 9879 7456 1139 6,81 98,01 639,33 1631 111111 YV
W12x4x14 14 3708 244,8 2871 11,75 16,56 98,31 19,47 31,19 191 2585 3,17 2163 1 1 2 4 4 4 VY
W12x4x16 16 4280 280,7 3286 11,87 183 115,6 22,89 36,70 195 2836 4,50 2559 1 1 1 4 4 4V
W12x4x19 19 5431 351,5 406,99 12,27 19,89 158,1 30,99 4915 2,09 3314 7,72 3544 1 1 1 4 4 4V
W12x4x22 22 6507 4158 4809 12,47 2222 191,9 37,62 59,63 214 37,57 12,36 43,61 111 3 4 4V
W12 x6.5x26 26 8527 550,17 611,8 13,12 19,64 726,8 88,10 134,8 3,83 34,61 12,76 163,7 1 2 3 4 4
W12x6.5x30 30 9934 634,8 708,33 13,21 22,26 854,7 1030 157,8 3,88 3837 1930 1944 1 1 1 3 v

W12x6.5x35 35 11850  747,7 8385 13,32 2581 1026 1229 1886 3,92 4339 31,70 2364 1 1 1 2 4 4 V

W12 x8x40 40 12860 8489 940,7 13,02 27,60 1829 180,2 2752 4,91 5127 3915 3837 1 1 1 1 3 4V
W12 x8x45 45 14510 9484 1057 13,06 31,08 2069 202,8 3103 493 5527 5403 4385 1 1 1 1 2 3 Y
W12 x8x50 50 16450 1061 1188 13,17 34,43 2344 228,7 3502 497 5957 7405 5047 111 11 2 Y

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

rPAHAMU NONOK

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12

TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTH: B cOOTBETCTBUM € ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation
O6o3Ha4eHne

(metric)

W 310x250x 79*
W 310 x 250 x 86*

W310x310x 97"

W310x310x 107+
W310x310x117*
W310x310x 129*
W310x310x 143*
W310x310x 158*
W310x310x179*
W 310x310x 202*
W 310x310x 226*
W310x310x 253*
W 310x 310 x 283"
W310x310x313*
W 310x310x 342"

W 360 x130x32.9*
W 360 x 130 x 39.0*

W 360 x 170 x 44.6*
W360x170x51*
W 360 x 170 x 58*

W 360 x 200 x 64+
W 360 x 200 x 72*
W 360 x 200 x 79*

W 360 x 250 x 91*
W 360 x 250 x 101+
W 360 x 250 x 110*
W 360 x 250x 122+

kg/m

79,0
86,0

97,0
107
117
129
143
158
179
202
226
253
283
313
342

32,9
39,0

44,6
51,0
58,0

64,0
72,0
79,0

91,0
101

110
122

306
310

308
311
314
318
323
327
333
341
348
356
365
374
382

349
353

352
355
358

347
350
354

353
357
360
363

mm

254
254

305
306
307
308
309
310
313
315
317
319
322
325
328

127
128

171
171
172

203
204
205

254
255
256
257

Dimensions
Pazmepbl

tw

mm

8,8
9.1

9,9
10,9
11,9
13,1
14,0
15,5
18,0
20,1
22,1
24,4
26,9
30,0
32,6

5,8
6,5

6,9
7,2
7.9

7,7
8,6
9,4

9,5
10,5
11,4
13,0

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

e

mm

14,6
16,3

15,4
17,0
18,7
20,6
22,9
25,1
28,1
31,8
35,6
39,6
44,1
48,3
52,6

8,5
10,7

9,8
11,6
131

13,5
151
16,8

16,4
18,3
19,9
21,7

MwuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 0AHOIO I'\DOQ)WW N MapKu uan no cornacoBaHuto.

15
15

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

10
10

10
10
10

15
15
15

15
15
15
15

100,5
110,0

123,3
136,2
149,7
165,1
182,3
200,5
2277
258,0
288,8
3221
360,4
399,1
437,2

41,70
49,80

57,31
64,42
72,13

81,38
91,04
100,9

115,7
128,9
140,3
155,0

mm

2771
2771

2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771
2771

332,0
332,0

332,0
332,0
332,0

320,0
320,0
320,0

320,0
320,0
320,0
320,0

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

2471
2471

2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471
2471

3120
312,0

312,0
312,0
312,0

290,0
290,0
290,0

290,0
290,0
290,0
290,0

?

M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M12
M12

M22
M22
M22

M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27

Prin

mm

90
90

102
104
106
106
108
108
112
114
116
118
120
124
126

62
64

82
84
84

90
90
90

90
91
91
93

Prmax

164
164

200
200
202
202
204
204
208
210
212
214
216
220
222

70
70

84
84
84

113
114
115

164
165
166
167

Y=—f—
\
z
Surface

MOBEPXHOCTK

A As
m?/m m?/t
1,585 20,09
1,592 18,44
1,790 18,50
1,798 16,83
1,806 15,38
1,816 14,01
1,828 12,78
1,837 11,68
1,856 10,39
1,876 9,262
1,894 8,354
1,913 7,567
1,938 6,852
1,962 6,263
1,985 5,784
1,177 35,96
1,188 30,38
1,357 30,16
1,362 26,94
1,371 24,21
1,465 22,93
1,473 20,61
1,483 18,72
1,677 18,47
1,687 16,67
1,695 15,39
1,702 13,99
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z EN993-1-1:2005 §
0693*'3‘*_9”“9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y OoCb -2 bending y-y compression & &
~ O
G ly Wey Wiy iy A, I, Wez  Wpi# [ Ss le hw <<
RR2ARB3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mme &N m S N m s D
"v N vi i v n
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°
W12x10x53 53 17670 1155 1275 13,26 31,95 3990 3142 477,8 6,30 5557 65,49 8465 1 2 3 1 2 3 Y
v

W12x10x58 58 19850 1280 1417 13,43 33,55 4455 350,8 5331 636 5927 8696 9600 1 1

W12x12x65 65 22240 1444 1591 13,43 35,52 7286 4778 724,77 7,69 @ 5827 91,50 1559 1 3 3 1 3 3 Y VY
W12x12x72 72 24790 1594 1765 13,49 39,08 8123 530,9 8058 7,72 62,47 1221 1754 1 2 3 1 2 3 YV
W12x12x79 79 27510 1753 1949 13,56 42,68 9024 587,9 8928 7,76 66,87 161, 96 1.1 2112 Y Y
W12x12x87 87 30770 1935 2164 13,65 47,07 10040 6519 9909 780 71,87 2145 2218 11 1 1 1 1 Vv Y
W12x12x96 96 34760 2153 2419 13,81 50,82 11270 7294 1109 7,86 77,37 2883 2535 1 11 11 1YY
W12x12x106 106 38630 2363 2672 13,88 56,26 12470 804,8 1225 7,89 83,27 3803 2840 11 111 1YY
W12x12x120 120 44530 2675 3053 13,99 6524 14380 918,77 1401 7,95 91,77 5437 3338 111111 VYY
W12x12x136 136 51982 3049 3510 14,19 73,62 16590 1053 1608 8,02 1013 7827 3959 11111 1YY
W12x12x152 152 59560 3423 3975 14,36 81,65 18930 1194 1825 810 1109 1089 4611 111111 VY
W12x12x170 170 68230 3833 4490 1455 091,01 21460 1346 2059 8,16 121,2 1495 532 1 1 1111 Yv Y
W12x12x190 190 78680 4311 5098 14,78 101,5 24590 1527 2340 8,26 132,7 2062 6317 11111 1YY
W12x12x210 210 89560 4789 5716 14,98 1141 27700 1705 2617 833 1442 2742 7329 111111 Vv Y
W12x12x230 230 100500 5262 6334 15,16 1251 31020 1892 2907 8,42 1554 3552 8392 111111 Y Y
W14 x5x22 22 8258 473,2 5415 14,07 22,31 2910 4582 71,80 264 3452 8,65 8411 1 1 2 v

W14 x5x 26 26 10230 579,7 6615 1433 2525 3750 5860 91,60 274 3962 1504 1096 1 1 1 4 4 4 V

W 14 x6.75x 30 30 12140 690,17 7770 14,57 26,29 8179 9566 147,7 3,78 3818 16,10 2391 1 2 3 4 4 4 ¥
W 14 x6.75 x 34 34 14130 796,33 8945 14,80 28,04 968,1 1132 1744 387 4216 2392 2850 1 1 1 4 4 4 Y
W14 x6.75 x 38 38 16040 896,2 1009 1491 30,73 1113 129,4 1995 393 4582 3346 3304 1 1 1 3 4 4 Y

W14 x8x43 43 17830 1027 1141 14,80 31,66 1885 185,7 2843 481 52,27 43,21 5234 1 1 1 2 4 4V
W14 x8x48 48 20100 1149 1282 14,86 35,26 2140 2098 3216 4,85 56,37 5971 5991 1 1 1 2 4 v
W14 x8x53 53 22650 1280 1433 14,98 38,67 2416 2357 3616 489 6057 8072 6857 1 1 1 1 2 4V
W14 x10x61 61 26690 1512 1676 15,19 38,83 4483 3530 5378 6,23 5987 91,18 1269 1 1 2 1 2 4 Y
W14 x10x 68 68 30150 1689 1880 15,29 42,98 5062 3970 6055 6,27 64,67 1253 1450 1 1 1 1 2 3V
W14 x10x 74 74 33090 1838 2055 15,36 46,67 5570 4352 6642 6,30 6877 1603 609 1 11 11 2 Y
W14 x10x82 82 36530 2013 2266 15,35 52,81 6147 4784 7320 6,30 73,97 2118 1788 1 1 1 1 1 1V

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12

TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation
Ob603HayeHne
(metric)
G
kg/m

W 360 x 370 x 134+ 134
W 360x370x 147+ 147
W 360x370x 162* 162
W 360x370x179° 179
W 360 x 370 x 196* 196

W360x410x216* 216
W 360x410x237* 237
W 360x410x 262" 262
W 360 x 410 x 287+ 287
W 360 x410x 314* 314
W 360 x 410 x 347+ 347
W 360 x 410 x 382* 382
W 360x410x 421" 421
W 360 x 410 x 463* 463
W 360 x 410 x 509* 509
W360x410x551* 551
W 360 x 410 x 592* 592
W 360 x 410 x 634+ 634
W 360x410x677* 677
W 360 x 410 x 744+ 744
W 360x410x818* 818
W 360 x 410 x 900* 900
W 360 x 410 x 990° 990
W360x410x1086* 1086
W 360x410x1202* 1202
W360x410x1299* 1299

W 410 x 140 x 38.8* 38,8
W 410 x 140 x 46.1* 46,1

356
360
364
368
372

375
380
387
393
399
407
416
425
435
446
455
465
474
483
498
514
531
550
569
580
600

399
403

mm

369
370
371
373
374

394
395
398
399
401
404
406
409
412
416
418
421
424
428
432
437
442
448
454
471
476

140
140

Dimensions
Pazmepbl

tw

mm

11,2
12,3
13,3
15,0
16,4

17,3
18,9
211
22,6
24,9
27,2
29,8
32,8
35,8
39,1
42,0
45,0
47,6
51,2
55,6
60,5
65,9
71,9
78,0
95,0
100,0

6,4
7,0

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

e

mm

18,0
19,8
21,8
23,9
26,2

27,7
30,2
33,3
36,6
39,6
43,7
48,0
52,6
57,4
62,7
67,6
72,3
771
81,5
88,9
97,0
106
115
125
130
140

8,8
11,2

MwuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 0AHOIO I'\DOQ)WW N MapKu uan no cornacoBaHuto.

15
15
15
15
15

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

10
10

170,6
187,9
206,3
2283
250,3

275,5
300,9
334,6
366,3
399,2
442,0
487,1
5371
589,5
649,0
701,4
754,9
808,0
863,4
9481
1043
1149
1262
1386
1530
1650

49,91
58,86

mm

320,0
320,0
320,0
320,0
320,0

320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0
320,0

381,0
381,0

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

290,0
290,0
290,0
290,0
290,0

290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0
290,0

361,0
361,0

?

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M 27
M 27

M12
M12

Prin

mm

100
100
102
104
104

106
108
110
112
114
116
118
122
124
128
132
134
140
144
148
154
158
164
170
188
192

68
68

Prmax

264
264
266
268
268

326
330
336
342
360
364

82
82

y=—ft—
[
\
z
Surface

MOBEPXHOCTU

A Ac
m?/m m?/t
2,140 15,98
2,150 14,58
2,160 13,34
2,172 12,12
2,181 11,10
2,266 10,48
2,276 9,637
2,298 8,749
2,311 8,038
2,326 7,425
2,350 6,773
2,371 6,200
2,395 5,680
2,421 5,231
2,452 4,813
2,472 4,490
2,498 4,216
2,523 3,978
2,550 3,762
2,587 3,476
2,629 3,210
2,672 2,962
2,722 2,747
2,772 2,548
2,828 2,353
2,878 2,215
1,328 33,90
1,335 28,89



© 0 0600600000000 00000000000000 000

Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA o 1CSI;;;;iﬁ1ca1ti02n005
Designation axe fort y-y axe faible z-z S §
0693*'3‘*_9”"'9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y OoCb -2 bending y-y compression g g
G ly Wey — Wiiy¢ iy A, I, Wez  Wpi# [ Ss le hw <<
AR 388R3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mmt N M S N M T 2
"v N vi i v n
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°
W14 x14.5x 90 90 41510 2332 2562 15,60 4519 15080 8173 1237 9,40 64,77 1688 4305 2 3 3 2 3 3 VY Y
W14 x14.5%x99 99 46290 2572 2838 15,70 49,72 16720 9039 1369 9,43 69,47 2237 4836 133133 VYY
W14x145x109 109 51540 2832 3139 1581 5398 18560 1001 1516 9,49 74,47 2955 5432 1 2 3 1 2 3 Y VY
W14x145x120 120 57440 3122 3482 1586 60,72 20680 1109 1683 9,52 80,37 3938 6119 11211 2VvY
W14x145x132 132 63630 3421 3837 1594 66,50 22860 1222 1856 9,56 86,37 5171 6829 1 1 1 1 1 1 Y Y

W14 x16x 145 145 71140 3794 4262 16,07 70,32 28250 1434 2176 10,13 90,27 6373 8515 1
W14 x16x 159 159 78780 4146 4686 16,18 77,10 31040 1572 2387 10,16 96,87 8255 9489 1
W14x16x176 176 89410 4620 5260 16,35 86,55 35020 1760 2676 10,23 1053 1116 10940 1
W14 x16x193 193 99710 5074 5813 16,50 93,46 38780 1944 2957 10,29 1134 1464 12300 1
W14 x16x 211 211 110200 5525 6374 16,62 103,3 42600 2125 3236 10,33 121,7 1870 13740 1
W14 x16x233 233 124900 6140 7139 16,81 113,9 48090 2380 3629 1043 1322 2510 15850 1
W14 x16x 257 257 141300 6794 7965 17,03 1260 53620 2641 4031 10,49 143,4 3326 18130 1
W14 x16x 283 283 159600 7510 8880 17,24 1399 60080 2938 4489 1058 1556 4398 20800 1
W14 x16x311 311 180200 8283 9878 17,48 1543 67040 3254 4978 10,66 1682 5735 23850 1
W14 x16x 342 342 204500 9172 11030 17,75 170,6 75400 3625 5552 10,78 182,17 7513 27630 1
W14 x16x370 370 226100 9939 12050 17,95 1849 82490 3947 6051 10,85 1948 9410 30870 1
W14 x16x 398 398 250200 10760 13140 18,20 200,3 90170 4284 6574 10,93 207,2 11560 34670 1
W14 x16x426 426 274200 11570 14220 18,42 2140 98250 4634 7117 11,03 2194 14020 38570 1
W14 x 16 x 455 455 299500 12400 15350 18,62 2319 106900 4994 7680 11,13  231,8 16790 42920 1
W14 x 16 x 500 500 342100 13740 17170 19,00 256,17 119900 5552 8549 11,25 251,0 21840 49980 1
W14 x16 x 550 550 392200 15260 19260 19,39 283,3 135500 6203 9561 11,40 272,17 28510 58650 1
W14 x 16 x 605 605 450200 16960 21620 19,79 313,8 153300 6938 10710 11,55 2955 37350 68890 1
W 14 x 16 x 665 665 518900 18870 24280 20,27 349,2 173400 7739 11960 11,72 3195 48210 81530 1
W14 x16x730 730 595700 20940 27210 20,73 3858 196200 8645 13380 11,90 3456 62290 96080 1
W14 x 16 x 808 808 663600 22880 30020 20,82 469,6 228700 9712 15150 12,22 373,0 79230 114600 1
W14x16x873 873 754600 25150 33250 21,35 5052 254400 10690 16670 12,40 398,0 98140 133100 1

NN N N N N N N N N N NN
A N N N N N N N N N N N NN

<

W16 x5.5x 26 26 12620 6326 7278 1593 27,40 4035 57,65 90,55 2,85 3567 11,17 153,22
W16 x5.5x31 31 15550 771,99 8836 16,26 30,49 513,6 73,37 1149 295 4111 19,25 196,6

N
BN
<

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

W 410x 180 x 53* 53,0 403 177 7,5 10,9 10
W 410 x 180 x 60* 60,0 407 178 7,7 12,8 10
W410x180x 67+ 67,0 410 179 8,8 14,4 10
W 410x180x 75* 75,0 413 180 9,7 16,0 10
W 410 x 180 x 85* 85,0 417 181 10,9 18,2 10
W 410 x 260 x 100" 100 415 260 10,0 16,9 10
W 410x 260 x 114+ 114 420 261 11,6 19,3 10
W 410 x 260 x 132" 132 425 263 13,3 22,2 10
W 410 x 260 x 149+ 149 431 265 14,9 25,0 10
W 460 x 150 x 52* 52,0 450 152 7,6 10,8 10
W 460 x 150 x 60* 60,0 455 153 8,0 13,3 10
W 460 x 150 x 68* 68,0 459 154 9,1 15,4 10
W 460 x 190 x 74" 74,0 457 190 9,0 14,5 10
W 460 x 190 x 82* 82,0 460 191 9,9 16,0 10
W 460 x 190 x 89+ 89,0 463 192 10,5 17,7 10
W 460 x 190 x 97+ 97,0 466 193 11,4 19,0 10
W 460 x 190 x 106* 106 469 194 12,6 20,6 10
W 460 x 280 x 113* 113 463 280 10,8 17,3 10
W 460 x 280 x 128* 128 467 282 12,2 19,6 10
W 460 x 280 x 144" 144 472 283 13,6 22,1 10
W 460 x 280 x 158* 158 476 284 15,0 23,9 10
W 460 x280x177* 177 482 286 16,6 26,9 10
W 460 x 280 x 193* 193 489 283 17,0 30,5 10
W 460 x 280 x 213* 213 495 285 18,5 33,5 10
W 460 x 280 x 235* 235 501 287 20,6 36,6 10
W 460 x 280 x 260* 260 509 289 22,6 40,4 10

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
MWHMManbHbIA 3akas: 40 TOHH OAHOTO NPOGUAA 1 MAPKM UM MO COrNIAcOBaHMIO.

68,03
75,79
85,96
95,42
108,2

126,9
145,8
168,3
190,1

66,25
75,83
87,26

94,48
104,4
113,7
123,0
134,7

144,0
163,6
184,1
200,8
2258
246,2
271,0
299,1
331,1

mm

381,0
381,0
381,0
381,0
381,0

381,0
381,0
381,0
381,0

428,0
428,0
428,0

428,0
428,0
428,0
428,0
428,0

428,0
428,0
428,0
428,0
428,0
428,0
428,0
428,0
428,0

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

361,0
361,0
361,0
361,0
361,0

361,0
361,0
361,0
361,0

408,0
408,0
408,0

408,0
408,0
408,0
408,0
408,0

408,0
408,0
408,0
408,0
408,0
408,0
408,0
408,0
408,0

?

M22
M22
M22
M22
M22

M27
M27
M27
M27

M16
M16
M16

M24
M24
M24
M24
M24

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

86
86
86
88
90

90
92
93
95

76
76
78

92
92
94
94
96

90
90
92
94
94
97
99
101
103

Prmax

90
90
92
92
94

170
171
173
175

82
84
84

96
98
98
100
100

174
176
178
178
180
193
195
197
199

Y=—f—
\
z
Surface

MOBEPXHOCTK

A As
m?/m m?/t
1,482 27,75
1,493 25,10
1,501 22,25
1,509 20,15
1,519 17,88
1,833 18,40
1,844 16,10
1,858 14,07
1,875 12,56
1,476 28,37
1,489 25,01
1,499 21,88
1,639 22,10
1,647 20,11
1,656 18,55
1,664 17,24
1,672 15,81
2,007 17,76
2,020 15,73
2,032 14,06
2,041 12,94
2,058 11,61
2,059 10,65
2,076 9,758
2,092 8,909
2,112 8,123
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005 o
0693*'3‘*_9”“9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %

(|mper|al) ocb y-y oCb Z-Z bending y-y compression ’093 g
G Iy Way  Woye iy A I, Wa,  We i, s, I l <=
N 0w o Wwwm o
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § a 5 § 2
x10* x10®*  x10° x10 x10? x10* x10*  x10° x10 x10* x10°

W 16 x 7 x 36 36 18600 9229 1045 16,54 3241 1009 1140 1766 3,85 41,01 2275 3872 1 1 2 4 4 4 Y
W16 x 7 x 40 40 21570 1060 1194 16,87 33,77 1205 1354 209,0 3,99 4502 3281 4674 1 1 1 4 4 4 Y
W16 x 7 x 45 45 24530 1196 1354 16,91 3839 1379 1541 2386 401 4928 4690 5385 1 1 1 3 4 4 V
W16 x 7 x50 50 27460 1330 1510 16,98 42,37 1559 173,2 268,7 4,05 5337 63,79 6128 1 1 1 2 4 4V
W16 x7x57 57 31530 1512 1725 17,06 48,05 1803 199,3 3101 4,08 5904 9324 7152 1 1 1 2 3 4 V
W16x10.25x67 67 39760 1916 2129 17,70 44,05 4954 381,17 5814 625 5552 99,70 1961 112 2 4 4V
W16x10.25x77 77 46140 2197 2456 17,79 51,20 5725 438,7 6709 6,27 6192 1494 2296 1111 3 4V
W16x10.25x89 89 53830 2533 2850 17,89 5887 6739 5125 7854 633 6942 2271 2730 1 1 1 1 2 2 VY
W16x10.25x100 100 61840 2870 3247 18,04 66,35 7765 586,1 899,8 6,39 76,62 324, 3195 11 1 1 1 2V
W18 x6x 35 35 21200 942 1088 17,89 36,40 634,0 83,43 1315 3,09 4092 21,24 3048 1 1 2 4 4 v
W 18 x 6 x 40 40 25480 1120 1284 1833 38,85 796,1 1041 163,17 3,24 46,32 3358 3872 1 1 1 4 v
W 18 x 6 x 46 46 29680 1293 1487 18,44 44,31 940,5 122,17 1921 328 51,62 51,07 4612 1 1 1 4 4 4 Y
W18 x7.5x50 50 33260 1456 1650 18,75 43,67 1661 1748 271,0 4,19 49,74 52,03 8114 1 1 1 4 4 4V
W 18 x 7.5 x 55 55 37000 1608 1829 18,83 4806 1862 1950 303,0 422 5363 6955 9157 1 1 1 3 4 4 ¥
W 18x7.5x 60 60 40960 1769 2013 1896 51,33 2093 2180 3388 429 5766 9136 1035 1 1 1 3 4 4 V
W18 x7.5x65 65 44680 1917 2189 19,02 55,76 2282 2378 3704 4,31 61,35 1139 137 1 1 1 2 4 4 Y
W18x75x71 71 48790 2081 2385 19,04 61,34 2515 259,2 4053 4,32 65,49 146,6 1260 11113 4V
W18x11x76 76 55600 2402 2673 19,65 52,45 6335 452,5 6913 6,63 57,12 1188 3143 1132 4 4V
W18x 11 x 86 86 63690 2728 3049 19,73 5932 7333 5201 7959 6,70 63,11 1726 3666 1 1 1 2 3 4 V
W18x11x97 97 72600 3076 3454 19,86 66,42 8358 590,7 9055 6,74 6951 2455 4224 11 1 1 2 3 Y
W18x11x106 106 79620 3346 3774 1991 73,41 9137 6435 9887 6,75 7451 314, 4662 1 1 1 1 2 3 VY
W18x11x119 119 1 91040 3777 4282 20,07 81,97 10510 734,7 1131 6,82 82,16 4452 5431 111112V
W18x11x130 130 102400 4186 4754 20,39 84,90 11540 8155 1253 6,85 89,72 6073 6055 1 1 1 1 1 2 Y
W18 x11x143 143 114300 4619 5272 20,54 9294 12950 908,7 1398 6,91 97,22 8033 6882 111111V
W18x11x158 158 127300 5083 5839 20,63 103,8 14450 1007 1554 695 1055 1059 7775 1 1 1 1 1 1 Y
W18x11x175 175 143700 5646 6525 20,83 1148 16300 1128 1743 7,01 115,1 1423 8922 11111 1Y

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.

159



Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

W 530x 165 x 66* 66,0 525 165 8,9 11,4 13
W 530 x 165 x 74+ 74,0 529 166 9,7 13,6 13
W 530 x 165 x 85* 85,0 535 166 10,3 16,5 13
W530x210x72* 72,0 524 207 9,0 10,9 13
W 530x210x 82 82,0 528 209 9,5 13,3 13
W530x210x92* 92,0 533 209 10,2 15,6 13
W530x210x101* 101 537 210 10,9 17,4 13
W 530x210x 109" 109 539 211 11,6 18,8 13
W 530x210x123* 123 544 212 131 21,2 13
W 530x210x138* 138 549 214 14,7 23,6 13
W 610 x 180 x 82* 82,0 599 178 10,0 12,8 13
W 610 x 180 x 92 92,0 603 179 10,9 15,0 13
W610x230x 101" 101 603 228 10,5 14,9 13
W610x230x 113" 113 608 228 11,2 17,3 13
W610x230x 125* 125 612 229 11,9 19,6 13
W 610 x 230 x 140" 140 617 230 13,1 22,2 13
W610x230x 153 153 623 229 14,0 24,9 13
W610x325x 155" 155 611 324 12,7 19,0 13
W610x325x 174+ 174 616 325 14,0 21,6 13
W 610 x 325 x 195 195 622 327 15,4 24,4 13
W 610x325x217* 217 628 328 16,5 27,7 13
W 610 x 325 x 241 241 635 329 17,9 31,0 13
W 610 x 325 x 262" 262 641 327 19,0 34,0 13
W 610 x 325 x 285* 285 647 329 20,6 37,1 13
W 610 x 325 x 307* 307 653 330 22,1 39,9 13
W 610 x325x341* 341 661 333 24,4 43,9 13
W 610 x 325 x415* 415 679 338 29,5 53,1 13
W 610 x 325 x 455* 455 689 340 32,0 57,9 13
W 610 x 325 x 498* 498 699 343 351 63,0 13
W610x325x 551 551 711 347 38,6 69,1 13

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
MWHMManbHbIA 3akas: 40 TOHH OAHOTO NPOGUAA 1 MAPKM UM MO COrNIAcOBaHMIO.

83,77
95,28
107,9

91,8
104,7
117.8
129,3
138,9
157,0
176,2

104,4
117,6

129,6
144,6
159,4
178,6
195,7

197,3
222,0
249,3
277,6
308,0
3327
363,6
391,5
433,7
529,4
578,6
634,8
702,1

mm

501,9
501,9
501,9

501,9
501,9
501,9
501,9
501,9
501,9
501,9

573,00
573,00

573,00
573,00
573,00
573,00
573,00

573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0
573,0

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

4759
475,9
475,9

4759
475,9
4759
475,9
4759
475,9
475,9

547,0
547,0

547,0
547,0
547,0
547,0
547,0

547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0
547,0

?

M22
M22
M22

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M24
M24

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

89
90
90

94
94
94
94
96
9
98

90
91

94
94
9
9
94

%
98
98
100
100
102
104
104
108
114
116
120
122

Prmax

93
94
94

104
104
104
104
106
106
108

100
101

122
122
124
124
139

218
220
222
222
224

y=—ft—
[
\
z
Surface

MOBEPXHOCTU

A Ac
m?/m m?/t
1,670 25,39
1,680 22,47
1,691 19,96
1,836 25,48
1,851 22,52
1,859 20,10
1,870 18,43
1,876 17,20
1,887 15,31
1,902 13,75
1,868 22,80
1,878 20,34
2,075 20,40
2,083 18,36
2,094 16,74
2,105 15,02
2,112 13,74
2,470 15,95
2,482 14,24
2,499 12,77
2,513 11,53
2,528 10,46
2,530 9,687
2,546 8,923
2,559 8,329
2,583 7,587
2,629 6,326
2,652 5,838
2,677 5,373
2,710 4918
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z EN993-1-1:2005 §
0693*'3‘*_9”“9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y OoCb -2 bending y-y compression & &
~ O
G ly Wey — Wiiy¢ iy A, I, Wez  Wpi# [ Ss le hw <<
RR2ARB3E
Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm3 mm? mm mm mm?* mme &N m S N m s D
"v N vi i v n
x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°

-
-
|
IN
IN
|
AN

W21x6.5x44 44 35100 1337 1563 20,47 50,13 8573 1039 166,2 3,20 46,93 3329 5629
W 21x6.5x50 50 41100 1554 1810 20,77 54,98 1042 1255 2003 331 52,13 4920 6886 1 1 - 4 4 -

W 21x6.5x57 57 48580 1816 2105 21,22 59,15 1264 1522 2418 3,42 5853 7455 8455 1 1 - 4 4 - Y
W21x825x48 48 40100 1530 1761 20,90 50,46 1615 156,1 2448 420 46,03 3541 1061 123 4 4 4Y
W21 x8.25x55 55 47700 1807 2064 21,35 53,81 2028 194,17 3029 4,40 51,33 5296 1340 1 1 2 4 4 4V
W21x825x62 62 55240 2073 2362 21,67 58,07 2379 227,7 3548 450 56,59 76,96 1589 1 1 1 4 4 4 VY
W 21x825x68 68 61760 2300 2623 21,85 62,72 2692 256,4 3999 456 6095 1029 1813 1 1 1 4 4 4 V
W21x825x73 73 66730 2476 2826 21,93 66,47 2951 279,7 4365 461 6439 1274 1991 111 3 4 4V
W 21 x8.25x 83 83 76100 2798 3208 22,02 7534 3377 3186 4992 464 70,71 1823 2300 1 1 1 2 4 4 VY
W 21x825x93 93 86160 3139 3617 22,170 84,98 3870 361,7 5691 468 77,16 2540 2660 1 1 1 1 3 4 Y
W24 x7x55 55 56030 1871 2199 23,17 63,40 1209 1358 2183 3,40 50,83 50,58 1034 1 1 - 4 4 -V
W24 x7x62 62 64680 2145 2515 23,45 69,44 1441 161,0 2585 3,50 56,13 7281 1239 1 1 - 4 4 -V
W24 x9x68 68 76470 2536 2905 24,27 67,31 2950 258,8 404,4 477 5557 79,88 2545 1 1 2 4 4 4 Y
W24 x9x76 76 87570 2881 3290 24,62 71,99 3425 300,5 4688 487 61,01 1133 2981 111 4 4 4V
W24 x9x84 84 98650 3224 3679 24,86 77,28 3932 343,4 5356 496 6637 1560 3442 1 1 1 4 4 4 YV YV
W24 x9x94 94 112000 3630 4150 25,05 85,02 4514 3925 613,17 503 72,71 2200 3982 1 1 1 3 4 4 vV V
W24 x9x103 103 125200 4019 4602 2529 91,66 4998 436,5 6824 505 7903 2975 4457 1 1 1 3 4 4 vV VY
W24x1275x104 104 129000 4222 4728 2557 81,57 10780 666,0 1022 7,39 6593 1977 9437 1 2 3 4 4 4 YV YV
W24x1275x117 117 147200 4778 5362 2574 90,28 12370 7610 1170 7,46 72,43 2832 10920 1 1 2 3 4 4 vV ¥
W24x1275x131 131 167900 5398 6074 2595 99,83 14240 871,0 1340 756 79,43 4009 12700 1 1 1 2 4 4 VvV V
W24x1275x146 146 190800 6076 6848 26,21 107,7 16310 9950 1531 767 8713 5646 14680 1 1 1 2 3 4 Y V
W24x1275x162 162 215400 6785 7671 26,45 117,66 18430 1120 1725 7,74 9513 7765 16780 1 1 1 1 3 4 vV V
W24x1275x176 176 236000 7363 8349 26,63 1256 19850 1214 1871 7,72 1022 9981 18250 1 1 1 1 2 3 Y V
W24x1275x192 192 260700 8059 9175 26,78 136,7 22060 1341 2071 7,79 1100 1295 20480 1 1 1 1 1 2 Y YV
W24x1275x207 207 283700 8688 9929 26,92 1473 23950 1452 2245 7,82 1171 1608 22460 1 1 1 1 1 2 v ¥
W24x12.75x229 229 318300 9630 11070 27,09 163,4 27090 1627 2522 790 1274 2153 25720 1 1 1 1 1 1 v VY
W24x1275x279 279 399800 11780 13690 27,48 1999 34300 2030 3160 805 1509 3824 33470 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W24 x12.75x306 306 444500 12903 15093 27,72 218,55 38090 2241 3496 8711 1630 4948 37770 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W24x1275x335 335 494700 14150 16670 27,92 241,71 42580 2483 3885 819 1763 6420 42850 1 1 1 1 1 1 Y ¥
W24x12.75x370 370 557500 15682 18599 28,18 267,2 48400 2790 4377 830 1920 8525 49570 1 1 1 1 1 1 vV ¥

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

W 690 x 250 x 125* 125 678 253 11,7 16,3 15
W 690 x 250 x 140" 140 684 254 12,4 18,9 15
W 690 x 250 x 152* 152 688 254 13,1 211 15
W 690 x 250 x 170* 170 693 256 14,5 23,6 15
W 690 x 250 x 192* 192 702 254 15,5 27,9 15
W 690 x 360 x 217* 217 695 355 15,4 24,8 15
W 690 x 360 x 240* 240 701 356 16,8 27,4 15
W 690 x 360 x 265* 265 706 358 18,4 30,2 15
W 690 x 360 x 289* 289 714 356 19,0 34,0 15
W 690 x 360 x 323* 323 722 359 21,1 38,1 15
W 690 x 360 x 350* 350 728 360 231 40,9 15
W 690 x 360 x 384* 384 736 362 24,9 45,0 15
W 690 x 360 x 419* 419 744 364 26,9 49,0 15
W 690 x 360 x 457* 457 752 367 29,5 53,1 15
W 690 x 360 x 500* 500 762 369 32,0 57.9 15
W 690 x 360 x 548* 548 772 372 35,1 63,0 15
W 690 x 360 x 802* 802 826 387 50,0 89,9 15
W 760 x 265 x 134+ 134 750 264 11,9 15,5 17
W 760 x 265 x 147+ 147 753 265 13,2 17,0 17
W 760 x 265 x 161" 161 758 266 13,8 19,3 17
W 760 x 265 x 173* 173 762 267 14,4 21,6 17
W 760 x 265 x 185* 185 766 267 14,9 23,6 17
W 760 x 265 x 196* 196 770 268 15,6 25,4 17
W 760 x 265 x 220" 220 779 266 16,5 30,0 17
W 840 x295x 176" 176 835 292 14,0 18,8 18
W 840 x 295 x 193+ 193 840 292 14,7 21,7 18
W 840 x 295 x 210" 210 846 293 15,4 24,4 18
W 840 x 295 x 226* 226 851 294 16,1 26,8 18
W 840 x 295 x 251+ 251 859 292 17,0 31,0 18

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

MuHVMManbHBI 3akas: 40 TOHH 0AHOrO NPOGUAA 1 MAPKW AW NO COTNACOBAHMIO
* MVHMManbHbIA TOHHAX U YCOBYA MOCTaBKU MO COrNACcOBAHMIO.

159,9
178,1
193,7
216,4
243,8

2774
305,6
337,0
366,8
411,8
445,7
488,6
532,4
582,2
636,0
697,4
1021

169,9
187,5
204,4
2213
235,6
250,8
280,7

224,2
246,6
268,5
288,7
319,3

mm

645,9
6459
645,9
6459
645,9

645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9
645,9

7191
7191
7191
7191
7191
7191
7191

7971
7971
7971
7971
7971

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

615,9
615,9
615,9
615,9
615,9

615,9
615,9
615,9
6159
615,9
6159
615,9
6159
615,9
615,9
615,9
615,9

685,1
685,1
685,1
685,1
685,1
685,1
685,1

761,1
761,1
761,1
761,1
761,1

?

M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

100
100
102
102
104

102
104
106
106
110
112
112
114
118
120
124
142

106
106
106
106
106
108
108

108
108
110
110
112

Prmax

148
148
148
150
148

250
250

250
254
254
256
258
262
264
266
276

160
160
160
162
162
162
160

186
186
188
188
186

y=-ft—

1

Surface
MOBEPXHOCTK
A Ac

m?/m m?/t
2,319 18,47
2,333 16,69
2,340 15,39
2,355 13,86
2,363 12,35
2,753 12,64
2,767 11,53
2,781 10,52
2,788 9,685
2,812 8,700
2,824 8,072
2,844 7,416
2,864 6,854
2,887 6,317
2,910 5,829
2,936 5,363
3,074 3,836
2,503 18,77
2,510 17,06
2,523 15,72
2,534 14,58
2,541 13,74
2,552 12,96
2,560 11,62
2,779 15,79
2,788 14,40
2,802 13,29
2,815 12,42
2,821 11,25
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification

Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005 o

0693*'3‘*_9”“9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(|mper|al) ocb y-y oCb Z-Z bending y-y compression ’093 g
G Iy Way — Wpyé iy A, I, Wa, W e i, s le o < <

n n o n umn o Q

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® g a § § 5 § 2

x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°

W27 x10x 84 84 118500 3495 4009 27,22 84,24 4410 348,6 5455 525 61,87 1194 4816 1 1 2 4 4 4 VY

W27x10x94 94 136100 3979 4549 27,64 90,07 5174 407,4 6364 539 67,77 1684 5709 111 4 4 4V
W27x10x102 102 150600 4378 5002 27,88 95,63 5777 4549 7103 546 7287 2214 6408 111 4 4 4 VYV
W27x10x114 114 169900 4904 5618 28,02 106,1 6618 517,0 809,3 553 | 7927 306,7 7393 111 4 4 4V Y
W27x10x 129 129 197900 5639 6457 28,49 1148 7643 601,8 941,0 560 88,87 4632 8657 1 1 1 3 4 4 Y YV
W27 x14x146 146 234300 6742 7566 29,06 1126 18510 1043 1603 817 8257 4586 20770 1 1 1 3 4 4 Y V¥
W27x14x161 161 261200 7451 8386 29,23 123,3 20630 1159 1784 822 8917 6123 23370 1 1 1 2 4 4 Y YV
W27x14x178 178 290300 8223 9285 29,35 1353 23130 1292 1992 829 9637 8168 26370 1 1 1 2 3 4 vV V
W27 x14x194 194 324700 9096 10270 29,76 1413 25610 1439 2215 836 1046 1099 29560 1 1 1 1 3 4 Y V¥
W27x14x217 217 369500 10240 11620 29,96 157,7 29430 1640 2530 845 1149 1543 34350 1 1 1 1 2 3 vV V
W27 x14x 235 235 401900 11040 12590 30,03 1729 31870 1771 2739 8,46 1225 1927 37540 1 1 1 1 1 2 Y V¥
W27 x14x258 258 447400 12160 13920 30,26 1875 35670 1971 3052 8,54 1325 2541 42470 1 1 1 1 1 2 Y v
W27 x14x281 281 493900 13280 15260 30,46 203,6 39500 2170 3366 8,61 1425 3270 47560 1 1 1 1 1 1 Y YV
W27 x14x307 307 545000 14500 16760 30,60 224,0 43890 2392 3720 868 1533 4200 53420 1 1 1 1 1 1 vV VY
W27x14x336 336 604700 15870 18450 30,83 244,6 48670 2638 4111 8,75 1654 5433 60100 1 1 1 1 1 1 v VY
W27 x14x 368 368 671400 17390 20340 31,03 269,7 54290 2919 4562 882 1787 7047 67930 1 1 1 1 1 1 vV ¥V
W27 x14x539 539 1062000 25710 30890 32,25 3970 87530 4524 7141 9,26  247,4 20740 117600 1 1 1 1 1 1 Y ¥

W 30x10.5x90 90 150400 4011 4632 29,75 95,16 4766 361,17 5680 530 62,82 1218 6411 11 2 4 4 4V

W 30x 10.5x99 99 166100 4411 5110 29,76 1054 5289 399,2 6308 531 6712 1615 7141 11 2 4 4 4V
W30x10.5x108 108 186100 4909 5666 30,17 1110 6070 456,6 719,7 545 7232 211,77 8259 111 4 4 4V Y
W30x10.5x116 116 205800 5402 6218 3049 1164 6873 5149 8099 557 7752 2736 9391 111 4 4 4 VY
W30x10.5x124 124 223000 5821 6691 30,76 1211 7510 562,5 8839 565 8202 3367 10320 1 1 1 4 4 4 Y Y
W30x105x132 132 240300 6241 7174 30,95 1273 8175 610,17 9588 5,71 86,32 4089 11290 1 1 1 4 4 4 Y YV
W30x10.5x148 148 278200 7143 8198 31,48 136,3 9440 7099 1113 580 9642 6090 13200 1 1 1 3 4 4 vV V

W33x115x118 118 246400 5901 6816 33,15 1238 7823 5358 843,6 591 72,69 2269 12990 1 1 2 4 4 4 V
W33x11.5x130 130 278400 6630 7627 33,60 1309 9029 6185 971,3 6,05 7919 3099 15070 1 1 2 4 4 4 vV V
W33x11.5x141 141 310700 7346 8430 34,02 1381 10260 700,2 1098 6,18 8529 4090 17260 1 1 1 4 4 4 Y V¥
W33x11.5x152 152 340100 7992 9163 34,32 1451 11380 7743 1213 6,28 90,79 5175 19280 1 1 1 4 4 4 YV V
W33x115x169 169 386500 8999 10300 34,79 154,7 12900 8836 1383 636 100,17 7376 22050 1 1 1 4 4 4 vV V

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMGpMKGHCKme ABYTABPbLI C NApannenbHbIMA
FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation Dimensions
0O603Ha4eHve Pasmepsl
(metric)
G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?
W 920x310x201* 201 903 304 15,2 201 19 256,5
W 920 x310x 223" 223 911 304 15,9 23,9 19 285,7
W 920x 310 x 238* 238 915 305 16,5 259 19 303,5
W920x310x 253" 253 919 306 17,3 27,9 19 3232
W920x310x271* 271 923 307 18,4 30,0 19 346,1
W 920 x 310 x 289* 289 927 308 19,4 32,0 19 367,6
W920x310x313* 313 932 309 21,1 34,5 19 3984
W 920 x 310 x 345* 345 943 308 22,1 39,9 19 439,7
W920x310x381* 381 951 310 24,4 43,9 19 485,9
W 920 x310x 4254 425 961 313 26,9 49,0 19 542,0
W 920x310x 4744 474 971 316 30,0 54,1 19 603,9
W920x310x 5214 521 981 319 33,0 58,9 19 663,7
W920x310x 576" 576 993 322 36,1 65,0 19 7332
W 920 x 420 x 344* 344 927 418 19,3 32,0 19 437,2
W 920 x 420 x 368* 368 931 419 20,3 34,3 19 465,6
W 920 x 420 x 390* 390 936 420 21,3 36,6 19 494,3
W 920 x 420 x 420* 420 943 422 22,5 39,9 19 534,1
W 920 x 420 x 449* 449 948 423 24,0 42,7 19 571,4
W 920 x 420 x 491* 491 957 422 25,9 47,0 19 623,3
W920x420x537* 537 965 425 28,4 51,1 19 682,5
W 920 x 420 x 588* 588 975 427 31,0 55,9 19 748,1
W 920 x 420 x 656* 656 987 431 34,5 62,0 19 835,3
W 920x420x 725* 725 999 434 38,1 68,1 19 9229
W 920 x420x 787* 787 1011 437 40,9 73,9 19 1002
W 920 x420x 970* 970 1043 446 50,0 89,9 19 1237
W920x420x1077* 1077 1061 451 55,0 99,1 19 1372
W920x420x1194* 1194 1081 457 60,5 109,0 19 1522
W920x420x1269* 1269 1093 461 64,0 1151 19 1617
W920x420x1377* 1377 1093 473 76,7 1151 19 1754

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
Dimensions: AM Standard

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
*  Dimensions: AM Standard

MuHUManbHbIN 3aka3: 40 TOHH 0AHOTO NPOGUAA U MAPKW MW MO COrNACOBAHMIO
MUHUMANbHbINA TOHHAX 1 yC/'IOBMﬂ NOCTaBKK NO COrNacoBaHUKO.
4 Pasmepbl: AM Standard

mm

862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8

862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
862,8
863,2
863,2
863,2
863,2

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KoHCTpyKUMOHHbIE pasmepsbl

d

mm

824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8

824,8
824.,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
824,8
825,2
825,2
825,2
825,2

?

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M27
M27
M27
M27

Prin

mm

112
112
112
114
114
116
118
118
120
122
126
128
132

126
128
128
130
130
132
136
138
144
148
152
160
166
172
174
188

Prmax

198
198
200
200
202
202
204
202
204
208
210
214
216

312
314
314
316
318
316
320
322
320
323
326
334
340
346
350
362

y=—ft—
[
\
z
Surface

MOBEPXHOCTU

A Ac
m?/m m?/t
2,959 14,70
2,974 13,26
2,984 12,53
2,995 11,80
3,005 11,06
3,015 10,45
3,025 9,673
3,041 8,812
3,061 8,024
3,088 7,257
3,113 6,568
3,139 6,025
3,169 5,506
3,455 10,07
3,465 9,480
3,477 8,960
3,496 8,340
3,507 7,820
3,518 7,189
3,541 6,609
3,563 6,068
3,596 5,485
3,625 5,004
3,656 4,647
3,737 3,850
3,784 3,514
3,837 3,212
3,870 3,049
3,893 2,827
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification

Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005 o

0693*'3‘*_9”"'9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) oCb y-y ocb -7 bending y-y compression ,%: g
G Iy Way  Woye iy A I, Wa,  We i, s, I l <=

N N o wmwwnw o N

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® a a § a 5 § 2

x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°

W36x12x135 135 325200 7203 8356 35,61 1449 9442 621,2 9823 607 7766 2980 18340 1 1 - 4 4 - V
W36x12x150 150 376800 8273 9540 36,32 153,2 11220 7385 1163 6,27 8596 4268 22020 1 1 2 4 4 4 YV Y
W36 x12x160 160 406400 8883 10230 36,59 159,6 12290 8056 1267 636 90,56 5188 24200 1 1 1 4 4 4 vV V
W36x12x170 170 437500 9520 10960 36,79 1679 13370 873,6 1375 6,43 9536 6309 26450 1 1 1 4 4 4 vV Y
W36x12x182 182 471600 10220 11780 36,91 1788 14520 9458 1491 648 100,7 7750 28840 1 1 1 4 4 4 Y V
W36x12x194 194 504500 10880 12570 37,04 1889 15640 1016 1603 6,52 1057 9298 31210 1 1 1 4 4 4 v YV
W36x12x210 210 548200 11760 13630 37,10 205,6 17040 1103 1748 6,54 1124 1171 34160 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x12x232 232 625600 13270 15350 37,72 217,8 19520 1267 2003 6,66 1242 1658 39620 1 1 1 2 4 4 Y YV
W36x12x256 256 696800 14650 17020 37,87 2411 21910 1414 2243 6,72 1345 2213 44840 1 1 1 2 3 4 v V
W 36x12x286 286 788200 16400 19130 38,13 2670 25190 1610 2562 6,82 1472 3054 52070 1 1 1 1 2 4 vV Y
W36x12x318 318 885700 18240 21390 38,30 298,7 28660 1814 2901 689 1605 4147 59800 1 1 1 1 2 3 Y V
W 36x12x350 350 982400 20030 23610 38,47 3298 32140 2015 3238 6,96 173,17 5405 67740 1 1 1. 1 1 2 v v
W36x12x387 387 1102000 22190 26280 38,76 362,8 36520 2268 3658 706 1884 7227 77870 1 1 1 1 1 1 Y YV
W36x165x231 231 645000 13920 15700 38,41 1880 39010 1867 2880 945 1056 1159 78120 1 1 1 4 4 4 vV V
W36x16.5x247 247 692200 14870 16790 38,56 1982 42120 2010 3104 9,51 111,2 1408 84670 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x16.5x262 262 741700 15850 17920 38,74 208,6 45270 2156 3331 9,57 116,8 1691 91550 1 1 1 3 4 4 vV V
W36x16.5x282 282 813300 17250 19530 39,02 221,5 50070 2373 3667 9,68 1246 2151 102100 1 1 1 2 4 4 Y Y
W36x165x302 302 874700 18450 20950 39,13 236,6 53970 2552 3949 9,72 131,7 2627 110600 1 1 1 2 4 4 v V
W36x16.5x330 330 966300 20200 23000 39,37 256,6 59000 2796 4335 9,73 142,2 3441 122200 1 1 1 1 3 4 vV V
W36x16.5x361 361 1066000 22080 25270 39,51 282,17 65550 3085 4795 9,80 1529 4447 136900 1 1 1 1 2 3 vV V
W36x16.5x395 395 1181000 24230 27840 39,74 309,3 72760 3408 5310 9,86 1651 5859 153200 1 1 1 1 1 2 v VY
W36x16.5x441 441 1335000 27060 31270 39,98 3458 83040 3853 6022 997 1808 7950 177600 1 1 1 1 1 2 vV V
W36x16.5x487 487 1492000 29880 34740 40,217 383,6 93200 4295 6734 10,05 196,6 10570 201900 1 1 1 1 1 1 v ¥
W36x16.5x529 529 1646000 32560 38010 40,53 414,5 103300 4728 7425 10,15 2110 13430 226800 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W36x16.5x652 652 2100000 40270 47660 41,21 513,8 133900 6002 9490 10,40 252,71 24320 304000 1 1 1 1 1 1 v ¥V
W36x16.5x723 723 2377000 44790 53390 41,63 5700 152700 6773 10740 10,55 2755 33170 350800 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W36x16.5x802 802 2694000 49830 59830 42,08 632,7 175000 7660 12180 10,72 300,8 44370 409700 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W36x16.5x853 853 2900000 53040 63960 42,35 672,9 189900 8237 13130 10,84 316,5 52500 449700 1 1 1 1 1 1 vV ¥
W36x16.5x925 925 3034000 55500 67680 41,59 797,2 206300 8723 14160 10,85 3292 61190 485700 1 1 1 1 1 1 vV ¥

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles américaines a larges ailes (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange beams (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG ABYTABPbI C NapanienbHbIiMH

FPAHAMM NONOK (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

0O603HaveHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw e r
kg/m mm mm mm mm mm

W 1000 x 300 x 222+ 222 970 300 16,0 21,1 30
W 1000 x 300 x 249+ 249 980 300 16,5 26,0 30
W 1000 x 300 x 272+ 272 990 300 16,5 31,0 30
W 1000 x 300 x 314* 314 1000 300 191 359 30
W 1000 x 300x 350* 350 1008 302 21,1 40,0 30
W 1000 x 300 x 393* 393 1016 303 24,4 43,9 30
W 1000 x300x415* 415 1020 304 26,0 46,0 30
W 1000 x 300 x 438 438 1026 305 26,9 49,0 30
W 1000 x 300 x 494* 494 1036 309 31,0 54,0 30
W 1000 x 300x 584 584 1056 314 36,0 64,0 30
W 1000 x 400 x 296" 296 982 400 16,5 271 30
W 1000 x 400 x 321+ 321 990 400 16,5 31,0 30
W 1000 x400x 371+ 371 1000 400 19,0 36,1 30
W 1000 x400x 412+ 412 1008 402 21,1 40,0 30
W 1000 x 400 x 443+ 443 1012 402 23,6 41,9 30
W 1000 x 400 x 483* 483 1020 404 25,4 46,0 30
W 1000 x 400 x 539* 539 1030 407 28,4 51,1 30
W 1000 x 400 x 554* 554 1032 408 29,5 52,0 30
W 1000 x 400 x 591+ 591 1040 409 31,0 55,9 30
W 1000 x 400 x 642+ 642 1048 412 34,0 60,0 30
W 1000 x 400 x 748" 748 1068 417 39,0 70,0 30
W 1000 x 400 x 883+ 883 1092 424 45,5 82,0 30
W 1000 x 400 x 976* 976 1108 428 50,0 89,9 30
W 1100 x 400 x 343* 343 1090 400 18,0 31,0 20
W 1100 x400x 390* 390 1100 400 20,0 36,0 20
W 1100 x 400 x 433* 433 1108 402 22,0 40,0 20
W 1100 x 400 x 499* 499 1118 405 26,0 45,0 20
W 1100 x 400 x 548*/% 548 1128 407 28,0 50,0 20
W 1100 x 400 x 607*/4 607 1138 410 31,0 55,0 20

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord
¢ Dimensions: AM Standard

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
& Dimensions: AM Standard

MuHUManbHbIN 3akas: 40 TOHH 0AHOro HDOQ)M/'W M MapKun Uan no CornacoBaHuio.
4 Pasmepbl: AM Standard

282,8
316,8
346,8
400,4
4451
500,2
528,7
556,3
629,1
743,7

377,6
408,8
472,8
525,1
563,7
615,1
687,2
705,8
752,7
817,6
953,4
1125
1243

436,5
497,0
551,2
635,2
698,3
7731

mm

928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1

928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1
928,1

1028
1028
1028
1028
1028
1028

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1

868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1
868,1

988,1
988,1
988,1
988,1
988,1
988,1

?

M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27
M27

M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

M 27
M 27
M 27
M 27
M27
M27

Prin

mm

134
134
134
136
140
142
144
146
148
154

134
134
136
140
142
144
146
150
148
154
160
166
172

116
118
120
124
126
128

Prmax

194
194
194
194
196
198
198
200
204
208

302
296
304
300
304
312
316

y=—ft—
[
\
z
Surface

MOBEPXHOCTU

A Ac
m?/m m?/t
3,056 13,77
3,075 12,37
3,095 11,37
3,110 9,895
3,130 8,958
3,144 8,006
3,152 7,596
3,167 7,252
3,194 6,468
3,244 5,557
3,479 11,74
3,495 10,89
3,510 9,458
3,530 8,564
3,533 7,985
3,554 7,360
3,580 6,636
3,585 6,471
3,602 6,097
3,624 5,647
3,674 4,909
3,737 4,231
3,776 3,875
3,710 10,83
3,726 9,549
3,746 8,657
3,770 7,560
3,794 6,921
3,820 6,294
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoUHble 3Ha4eHNA Classification

Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005 o

Obo3HaveHme strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure %
(imperial) ocb y-y OoCb -2 bending y-y compression & &
G Iy Way  Woye iy A I, Wa,  We i, s, I l <2

n n o n umn o Q

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mm® a a § § 5 § 2

x104 x10° x103 x10 x10? x104 x10°  x10° x10 x104 x10°

W40x12x 149 149 407700 8405 9803 37,97 1722 9546 6364 1020 581 93,35 4060 21370 1 1 - 4 4 - Y
W40x12x167 167 481100 9818 11350 38,97 180,7 11750 783,6 1245 6,09 1036 5844 26620 1 1 2 4 4 4 vV V
W40x12x183 183 553800 11190 12820 39,96 184,6 14000 9336 1470 635 1136 8224 32070 1 1 2 4 4 4 vV V
W40x12x 211 211 644200 12880 14850 40,11 213,4 16230 1082 1713 6,37 1260 1252 37540 1 1 1 4 4 4 vV V
W40x12x235 235 723000 14340 16590 40,30 236,0 18460 1223 1941 6,44 1362 1707 43020 1 1 1 3 4 4 vV V
W40x12x 264 264 807700 15900 18540 40,18 271,3 20500 1353 2168 6,40  147,3 2332 48080 1 1 1 2 4 4 vV vV
W40x12x278 278 853100 16730 19570 40,17 2886 21710 1428 2298 6,41 1531 2713 51080 1 1 1 2 3 4 vV ¥
W40 x12x 294 294 909200 17720 20750 40,43 2999 23360 1531 2463 6,48 1600 3190 55290 1 1 1 1 3 4 vV V
W40x12x331 331 1028000 19840 23410 40,42 3445 26820 1736 2818 6,553 1741 4433 64010 1 1 1 1 2 3 v Y
W40x12x392 392 1246000 23600 28040 40,93 403,2 33430 2130 3475 6,70 1991 7230 81240 1 1 1 1 1 2 v ¥V
W40x16x199 199 620300 12630 14260 40,53 181,55 28960 1448 2243 8,76 1058 762,6 65900 1 1 2 4 4 4 vV V
W40x16x215 215 696400 14070 15800 41,27 184,6 33120 1656 2555 9,00 113,6 1021 76030 1 1 2 4 4 4 ¥V V
W40 x 16 x 249 249 813700 16270 18360 41,49 212,55 38580 1929 2984 9,03 1263 1575 89440 1 1 1 4 4 4 vV V
W40 x 16 x 277 277 910500 18070 20460 41,64 2360 43400 2160 3349 9,09 1362 2134 101500 1 1 1 3 4 4 Y V
W40 x16x 297 297 966500 19100 21780 41,41 261,8 45500 2264 3529 8,98 1425 2545 106700 1 1 1 2 4 4 vV V
W40x 16 x 324 324 1067000 20930 23920 41,66 2827 50710 2510 3919 9,08 1525 3311 119900 1 1 1 2 4 4 ¥ V
W40 x 16 x 362 362 1203000 23350 26820 41,83 3164 57630 2832 4436 9,16 1657 4546 137600 1 1 1 1 2 4 ¥ V
W40x16x372 372 1232000 23880 27500 41,79 3280 59100 2897 4547 915 1686 4860 141300 1 1 1 1 2 3 v V
W 40x16x 397 397 1331000 25600 29530 42,05 346,3 64010 3130 4916 9,22 1779 5927 154300 1 1 1 1 2 3 vV v
W40 x16x 431 431 1451000 27680 32100 42,12 3796 70280 3412 5379 9,27 1891 7440 170700 1 1 1 1 1 2 vV v
W 40x 16 x 503 503 1732000 32430 37880 42,62 4389 85110 4082 6459 9,45 214,17 11670 210600 1 1 1 1 1 1 Y ¥
W40x16x 593 593 2096000 38390 45260 43,16 516,5 105000 4952 7874 9,66 2446 18750 265700 1 1 1 1 1 1 v YV
W40 x 16 x 655 655 2349000 42400 50300 43,50 570,7 118500 5538 8839 9,77 2649 24770 304400 1 1 1 1 1 1 vV V¥
W44 x16x 230 230 867400 15920 18060 44,58 2065 33120 1656 2568 8,71 1034 1037 92710 1 1 2 4 4 4 vV V
W44 x16x262 262 1005000 18280 20780 44,98 230,6 38480 1924 2988 880 1154 1564 108700 1 1 1 4 4 4 vV YV
W 44 x 16 x 290 290 1126000 20320 23160 45,19 254,4 43410 2160 3362 8,87 1254 2130 123500 1 1 1 4 4 4 vV YV
W44 x16x 335 335 1294000 23150 26600 45714 3004 49980 2468 3870 887 1394 3135 143400 1 1 1 2 4 4 vV YV
W44 x16x 368 368 1446000 25630 29510 45,50 3253 56380 2771 4349 899 1514 4205 163200 1 1 1 2 4 4 v YV
W 44 x 16 x 408 408 1613000 28350 32790 4568 3612 63450 3095 4877 9,06 1644 5628 185300 1 1 1 1 3 4 v vV

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Poutrelles américaines standard

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12

Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12
Inclinaison des ailes: 1/6

American standard beams

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12

Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M -12
Flange slope: 1/6

AMepMKOHCKVIe ABYTABPbI C HOK/TOHHBIMU TPAHAMW MONOK

Pa3mepbl: ASTM A 6/A 6M - 12

[Honyckn: ASTM A 6/A 6M - 12

TpeboBaHMA kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBNM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12
YKknoH nonku: 1/6

Désignation

Designation Dimensions

0O603Ha4eHve Pasmepsl

(metric)
G h b tw te r r d
kg/m mm mm mm mm mm mm mm

S75x8.5* 8,5 76 59 43 6,6 7,0 2,1 48
S75x11.2* 11,2 76 64 8,9 6,6 7,0 3,8 48
S100x 11.5% 11,5 102 68 4,9 7.4 7,5 41 72
S100x 14.1* 14,1 102 71 8,3 7.4 7,5 4,8 72
S130x 15* 15,0 127 76 5,4 8,3 7,9 4,9 94
S150x 18.6* 18,6 152 85 5,9 9,1 7.9 4,9 117
S150x 25.7* 25,7 152 91 11,8 9,1 8,5 5,0 117
S200x 27.4* 27,4 203 102 6,9 10,8 8,5 5,0 164
S 200 x 34* 34,0 203 106 11,2 10,8 9,5 52 161
S$250x37.8* 37.8 254 118 7,9 12,5 10,5 6,0 207
S250x52* 52,0 254 126 151 12,5 10,5 6,0 207
S310x47.3* 47,3 305 127 8,9 13,8 11,5 6,5 254
S310x52* 52,0 305 129 10,9 13,8 11,5 6,5 254
$310x60.7* 60,7 305 133 11,7 16,7 14,0 6,5 243
S310x74* 74,0 305 139 17,4 16,7 14,0 6,5 243
S380x64* 64,0 381 140 10,4 15,8 13,0 6,5 322
S380x74* 74,0 381 143 14,0 15,8 13,0 7.8 322
S460x 81.4% 81,4 457 152 11,7 17,6 14,5 9,0 392
S 460 x 104* 104 457 159 18,1 17,6 14,5 9,0 392
S510x98* 98,0 508 159 12,8 20,2 15,0 9,4 437
S510x112* 112 508 162 16,1 20,2 15,0 9,4 437
S510x128* 128 516 179 16,8 23,4 15,0 9,4 437
S510x 143* 143 516 183 20,3 23,4 15,0 9,4 437
S610x119* 119 610 178 12,7 22,1 15,5 9,6 534
S610x 134* 134 610 181 15,9 22,1 15,5 9,6 534
S610x 149* 149 610 184 18,9 22,1 15,5 9,6 534
S610x 158* 158 622 200 15,7 27,7 15,5 9,6 534
S610x 180* 180 622 204 20,3 27,7 15,5 9,6 534

*  Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

mm?

x10?

10,8
14,3

14,5
18,0

18,8

23,6
32,7

34,8
43,7

48,1
66,5

60,3
66,5
77,4
94,8

81,3
94,8

104
133

125
142
163
182

152
171
189
201
230

_‘_\rz
—
<ty
Surface
MOBEPXHOCTK
AL AG
m?/m m?/t
0,36 42,59
0,37 33,44
0,45 39,13
0,45 32,26
0,53 35,74
0,61 32,94
0,62 24,27
0,77 28,26
0,78 22,78
0,93 24,72
0,95 18,18
1,07 22,52
1,07 20,53
1,08 17,85
1,09 14,71
1,26 19,76
1,27 17,06
1,46 17,94
1,47 14,11
1,59 16,17
1,59 14,32
1,67 13,01
1,68 11,76
1,86 15,65
1,86 13,91
1,87 12,60
1,96 12,45
1,97 10,95
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Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHus Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT1993-1-1:2005 §
0693Ha“?H”e strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y OoCb z-Z bending y-y compression %
G ly Weiy Wiy ® iy A, I, Wiz W4 iz Ss le lw <
Ibs/ft mm?* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm?* mme N @ N, 2
(%] [%] [%] [%]
x10* x103 x103 x10 x10? x10* x103 x103 x10 x10* x10°

S3x5.7 57 105 27,5 31,5 312 419 189 6,39 10,6 1,32 279 1,93 023 1 1 1 1 Vv

S3x75 7.5 121 31,9 38,2 2,92 7,23 24,3 7,59 13,6 1,31 32,6 4,97 0,29 1 1 1
S4x7.7 7,7 255 50,0 57,1 418 607 316 9,28 15,9 1,47 31,3 317 072 1 1 1 1 Vv
S4x9.5 9,5 283 55,5 65,5 397 9,16 363 10,2 18,4 1,42 34,6 5,91 082 1 1 1 1 ¥
S5x10 10,0 509 80,2 91,4 520 807 492 12,9 22,3 1,62 34,5 4,92 77 1 1 1 1 v
S6x12.5 12,5 913 120 137 6,22 10,20 755 17,8 30,6 1,79 37,3 714 392 1 1 1 1 ¥
S6x17.25 17,3 1089 143 171 5,78 18,54 95,9 21,1 38,9 1,71 43,7 18,5 4,87 1 1 1 1 v
S8x18.4 18,4 2390 236 268 8,29 15,46 156 30,5 52,4 2,11 43,6 14,1 14,5 1 1 1 1 v
S8x23 230 2691 265 313 786 2384 178 33,6 60,5 2,02 48,7 25,4 %64 1 1 1 1 v
S10x25.4 25,4 5127 404 461 103 22,30 279 47,2 81,3 2,41 50,9 25,8 411 11 1 1 v
S10x35 35,0 6139 483 579 9,61 39,22 349 55,5 103 2,29 58,1 61,2 50,6 1 1 1 1 v
S12x31.8 31,8 9082 596 684 12,3 29,77 386 60,8 105 2,53 56,0 38,5 82,9 1 1 1 2 v
S12x35 35,0 9555 627 730 12,0 35,47 408 63,2 112 2,48 58,0 47,4 87,1 1 1 1 1 v
S12x40.8 40,8 11310 742 862 12,1 39,25 560 84,2 145 2,69 66,9 75,6 117 1 1 1 1 v
S12x50 50,0 12680 832 996 11,6 5525 652 93,9 169 2,63 72,7 130,0 134 1 1 1 1 v
S15x429 42,9 18620 977 1131 15,1 42,91 602 86,0 149 2,72 63,7 66,1 202 1 1 1 3 v
S15x50 50,0 20180 1059 1257 14,6 55,79 645 90,3 164 2,61 67,3 94,5 216 1 1 1 1V
S18x54.7 54,7 33390 1461 1703 18,0 57,51 855 113 199 2,87 70,8 102 419 1 1 2 3 Vv
S18x70 70,0 38580 1689 2042 17,0 8510 1002 126 238 2,74 77,2 190 483 1T 11 1 v
S20x 66 66,0 49450 1947 2275 199 6941 1147 144 253 3,03 78,0 153 691 11 2 3 Vv
S20x75 75,0 52980 2086 2485 19,4 8523 1226 151 274 2,94 81,2 200 734 1 1 1 2 Vv
S20x86 86,0 65480 2540 2990 20,0 90,18 1929 216 378 3,44 89,7 287 173 1 1 1 1 v
S20x96 96,0 69620 2700 3228 19,6 107 2081 227 410 3,39 93,2 369 1256 1 1 1 1V
S24x80 80,0 87530 2872 3336 241 82,5 1750 197 342 3,40 83,7 207 1528 1 1 4 4 v
S$24x90 90,0 93500 3067 3631 234 101 1857 205 367 3,30 86,9 262 1612 1 1 2 3 v
S24x100 100 99160 3253 3910 22,9 118 1970 214 393 3,23 89,9 333 1698 1 1 1 2 v
S24x106 106 122300 3929 4560 24,7 103 3195 320 546 3,99 99,5 428 2837 1 1 2 3 V¥
S24x121 121 131200 4217 4996 23,9 129 3427 336 592 3,87 104 553 3022 1 1 1 1T v

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Poutrelles-pieux américaines a larges ailes

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American wide flange bearing piles

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKCIHCKMG LWNPOKONOIO4HbIE
Hecyllne CBaun

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTU: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation
0O603HaveHve
(metric)

HP 200 x 43
HP 200 x 53*

HP 250 x 62*
HP 250 x 85*

HP 310 x 79*
HP 310 x 93*
HP 310x 110*
HP 310 x 125*
HP 310 x 132*

HP 360 x 108+
HP 360 x 132*
HP 360 x 152+
HP 360 x 174"

Profilé antérieur.

* iy

& Previous section.

4 [peablayLwmit npodusb

kg/m

43,0
53,0

62,0
85,0

79,0
93,0
110
125
132

108
132
152
174

mm

200
204

246

299
303
308
312
314

346
351
356
361

205
207

256
260

306
308
310
312
313

370
373
376
378

Dimensions
Pa3zmepbl

tw

mm

9,0
11,3

10,5
14,4

11,0
13,1
15,4
17,4
18,3

12,8
15,6
17,9
20,4

Commande minimale: 40t par profilé et qualité ou suivant accord.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

* MWHUMaNbHBIA TOHHAX 1 YCnoBKMA NOCTaBKK MO COrnacoBaHNIo.

tr

mm

9,0
11,3

10,7
14,4

11,0
131
15,5
17,4
18,3

12,8
15,6
17,9
20,4

MuHVMManbHBI 3akas: 40 TOHH 0AHOrO NPOGUAA 1 MAPKW AW NO COTNACOBAHMIO

10
10

13
13

15
15
15
15
15

15
15
15
15

x10?

54,14
68,40

80,00
108,0

100,0
119,0
141,0
159,0
167,3

138,0
168,0
194,0
2220

h

mm

182,0
1811

225,0
225,0

2771
2771
2771
2771
2771

320,0
320,0
320,0
320,0

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpyKLUMOHHbIE pasmepsl

d

mm

162,0
161,1

199,0
199,0

2471
2471
2471
2471
2471

290,0
290,0
290,0
290,0

?

M24
M24

M27
M27

M27
M27
M27
M27
Mm27

M27
M27
M27
M27

Proin

mm

96
98

104
108

104
106
108
110
112

102
104
106
110

Prmax

mm

112
114

150
154

200
202
204
206
208

264
268
270
272

Surface
NMOBEPXHOCTM
A As

m?/m m?/t
1,185 27,88
1,196 22,36
1,473 23,50
1,497 17,53
1,774 22,67
1,786 19,14
1,799 16,29
1,811 14,54
1,818 13,84
2,121 19,62
2,137 16,19
2,154 14,16
2,167 12,47



Notations pages 215-219 / MoacHeHna Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHusa Classification

Designation axe fort y-y axe faible z-z EN 1993-1-1:2005 §

0693Haqgume strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(lmperlal) ocb y-y oCb Z-Z bending y-y compression 8 2
~N O
G Iy Wel.y Wp\.y’ iy A/z |z We\.z Wpl.z‘ iz Ss |t |w $ <

AR 381285

Ibs/ft mm* mm? mm? mm mm? mm?* mm? mm? mm mm mm* mmt N m S oo § R

"v v v v v uv
x10* x103 x103 x10 x10? x10* x103 x10% x10 x10*  x10°

HP 8 x 29 29 3888 3888 4345 847 1985 1294 1262 1934 489 3872 1768 1179 2 3233V

HP 8 x 36 36 4977 488,0 551,3 855 2489 1673 161,7 2486 496 4562 3420 1551 3.1 3 v

HP 10 x 42 42 8753 7116 7928 10,47 2894 2995 2340 3580 6,13 47,13 37,02 4141 3 4 3 3 4V
HP 10 x 57 57 12300 9689 1096 10,64 39,70 4225 3250 4999 6,23 5843 8932 6054 1 2 3 1 2 3 v

HP 12 x 53 53 16270 1088 1207 12,77 3691 5258 3436 5251 726 5057 5030 1089 3 4 - 3 4 - V

HP 12 x 63 63 19630 1296 1447 12,85 43,84 6387 414,7 6351 733 5687 8253 1340 3 3 - 3 3 - V
HP 12 x 74 74 23660 1536 1727 12,97 51,63 7707 4972 7633 740 6397 1331 1646 1 3 3 1 3 3 v V
HP 12 x 84 84 27030 1733 1960 13,05 5841 8823 5656 8702 746 6977 1882 1911 1 2 3 1 2 3 vV Vv
HP 12 x 89 89 28680 1827 2072 13,10 61,53 9370 598,7 9221 7,48 72,47 2185 2044 1 1 3 1 1 3 v vV

HP 14x73 73 30290 1751 1937 14,83 48,42 10810 5845 8912 886 5597 8899 2999 3 4 - 3 4 - V
HP 14 x 89 89 37480 2135 2381 14,93 5893 13510 7242 1107 896 6437 1580 3795 3 3 4 3 3 4 v V
HP 14 x 102 102 43880 2465 2765 1504 67,82 15880 8445 1293 905 71,27 2371 4532 2 3 3 2 3 3 v V
HP 14 x117 117 50840 2816 3180 1515 77,53 18390 9730 1493 9,11 7877 3491 5326 1 2 3 1 2 3 v vV

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219.

¢ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.

¢ W, 4NA pacyETOB C yHETOM MNACTUHHOCTH, NPOGUNL AOMKEH OTHOCUTCA K KAaccam 1 unn 2 B COOTBETCTBUM C TpeByembiM Mpese/ibHbIM YoM noBopoTa cevenus. Cm cTp 219.
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Fers U normaux américains

Inclinaison des ailes: environ 16%:%
Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12

Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M -12

American standard channels

Flange slope: approx. 16%; %

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12

Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMEPUKAHCKNA CTOHAAPTHBLIW LWBENNep

YKNOH Nonku NnpubansntensHo: ca. 16% %

Pasmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12

Jonyckn: ASTM A 6/A 6M -12

TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation

Designation Dimensions

O6o3Ha4eHne Pasmepbl

(metric)
G h b tw
kg/m mm mm mm

C75x6.1* 6,1 76 35 4,3
C75x7.4* 7.4 76 37 6,6
C75x89* 8,9 76 40 9,0
C 100 x 8* 8,0 102 40 4,7
C100x 10.8* 10,8 102 43 8,2
C130x10.4* 10,4 127 44 4,8
C130x13* 13,0 127 47 83
C150x12.2* 12,2 152 48 51
C150x15.6* 15,6 152 51 8,0
C150x19.3* 19,3 152 54 111
C180x 14.6* 14,6 178 53 53
C180x18.2* 18,2 178 55 8,0
C180x22* 22,0 178 58 10,6
C200x17.1* 171 203 57 5,6
C200x 20.5% 20,5 203 59 7,7
C200x 27.9* 27,9 203 64 12,4
C230x19.9* 19,9 229 61 59
C230x22* 22,0 229 63 7.2
C230x30* 30,0 229 67 11,4
C250x22.8* 22,8 254 65 6,1
C250x30* 30,0 254 69 9,6
C250x37* 37,0 254 73 13,4
C250x45* 45,0 254 76 171
C310x30.8* 30,8 305 74 7,2
C310x37* 37,0 305 77 9,8
C310x45* 45,0 305 80 13,0
C380x50.4* 50,4 381 86 10,2
C380x60* 60,0 381 89 13,2
C380x74* 74,0 381 94 18,2

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

t

mm

6,9
6,9
6,9

7.5
7.5

8,1
8,1

8,7
8,7
8,7

9,3
9,3
9.3

9,9
9,9
9,9

10,5
10,5
10,5

1
111
111
11,1

12,7
12,7
12,7

16,5
16,5
16,5

d A

mm mm?

x10?
38 7,81
38 9,48
38 11,3
66 10,3
60 13,7
83 12,7
86 17,0
107 15,5
107 19,9
105 24,7
130 18,5
130 23,2
125 27,9
156 21,8
156 26,1
156 35,5
177 25,4
177 28,5
173 37,9
203 29,0
203 37,9
203 47,4
203 56,9
248 39,3
248 47,4
248 56,9
308 64,3
308 76,1
308 94,8

Surface
NMOBEPXHOCTM

Al

m?/m

0,277
0,281
0,288

0,347
0,352

0,424
0,422

0,478
0,484
0,490

0,548
0,550
0,557

0,564
0,577
0,584

0,679
0,684
0,692

0,692
0,701
0,713
0,721

0,825
0,841
0,824

1,048
1,037
1,040

m?/t

45,47
37,95
32,35

43,36
32,55

40,77
31,47

39,19
31,05
25,39

37,51
30,24
25,30

33,22
28,82
21,41

34,11
30,68
23,20

30,85
23,98
19,52
16,58

26,60
22,71
18,27

20,96
17,55
14,05
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Notations pages 215-219 / MoacHeHuA Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHus Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z EN1993-1-1: 2005 §
0693Ha“?HME strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y 0oCb z-Z bending y-y compression ,%
G ly Wey  Wiym iy A, I, Waz W, [ Ss [ hw Ys Ym <
R -
Ibs/ft mm*  mm* mm* mm mm?> mm* mm* mm* mm mm mm* mm® mm mm Noo N9 2

x10*  x10° x10° x10 x102 x10* x10® x10°® x10 x10*  x10° x10  x10

C3x4.1 41 69,1 181 21,7 298 378 796 327 640 101 182 131 007 106 199 1 1 1 1 v
C3x5 5,0 76,6 201 249 285 533 963 365 736 101 204 220 009 106 183 1 1 1 1V
C3x6 6,0 864 22,7 287 276 700 121 419 880 103 232 414 011 113 1,76 1 1 1 1 v
C4x54 5,4 160 316 378 397 514 138 489 940 1,96 184 167 022 1,15 221 1 1 1 1 v
C4x7.25 7,25 191 376 470 3,72 859 174 548 113 1,12 232 425 030 113 190 1 1 1 1 v
C5x6.7 6,7 332 523 618 501 681 243 719 141 136 21,2 272 062 129 253 1 1 1 1 v
C5x9 9,0 371 585 731 466 10,7 274 765 153 127 235 490 073 121 211 1 1 1 1 v
Cox82 8,2 548 720 856 594 850 292 830 161 137 221 337 109 126 249 1 1 1 1 v
C6x10.5 10,5 630 82,7 103 563 126 360 936 187 135 248 59 140 124 223 1 1 1 1 v
C6x13 13,0 721 946 121 541 171 424 103 221 131 286 120 1,72 128 202 1 1 1 1 v
C7x98 9.8 896 101 120 694 10,2 42,7 109 211 152 233 439 218 136 273 1 1 1 1 v
C7x12.25 12,25 1007 113 140 6,59 14,7 492 11,8 234 1,46 259 725 262 1,31 2,41 1 1 1 1 v
C7x14.75 14,75 1143 129 163 6,39 193 568 12,7 270 1,42 300 139 319 133 221 1 1 1 1 v
C8x11.5 11,5 1340 132 156 7,86 13,2 538 126 276 157 293 586 379 144 319 1 1 1 2 Vv
C8x13.75 13,75 1490 147 177 7,57 16,7 620 13,7 300 154 275 760 450 139 290 1 1 1 1V
C8x18.75 18,75 1820 179 226 715 260 817 164 359 151 306 179 6,00 1,43 2,51 1 1 1 1 v
C9x13.4 13,4 1991 174 208 886 144 761 16,7 319 173 257 708 647 150 305 1 1 1 2 v
C9x15 15,0 2132 187 226 866 172 853 17,8 343 1,73 269 880 739 149 293 1 1 1 1 v
C9x20 20,0 2544 223 282 819 264 103 198 410 165 321 199 952 147 252 1 1 1 1 v
C10x15.3 15,3 2770 218 257 981 176 91,2 185 403 1,78 320 915 104 158 355 1 1 2 3 v
C10x20 20,0 3260 257 315 9,29 26,1 114 21,2 465 1,74 336 157 131 1,53 3,13 1 1 1 1 v
C10x25 250 3790 298 377 893 352 138 240 526 1,70 344 286 162 156 280 1 1 1 1 v
C10x30 30,0 4270 336 434 868 440 158 265 574 167 352 488 195 163 253 1 1 1 1T v
C12x20.7 20,7 5340 350 415 11,7 245 157 27,7 60,2 200 351 160 248 1,74 391 1 1 2 4 v
C12x25 250 5970 391 477 11,2 313 183 305 660 197 335 219 295 1,70 358 1 1 1 1 v
C12x30 30,0 6720 441 551 109 425 209 332 721 192 418 392 344 1,70 324 1 1 1 1 v
C15x33.9 33,9 13100 688 825 143 38,7 334 505 107 228 321 383 834 199 424 1 1 1 2 v
C15x40 40,0 14400 756 934 138 509 379 547 115 224 383 573 9,4 197 390 1 1 1 1 Vv
C15x50 50,0 16700 877 1120 13,3 69,7 454 615 130 219 42,7 108 118 202 348 1 1 1 1V

m W, est calculé selon I'hypothése d'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n‘est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘'engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
a way to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

] Wiy 3HaYEHNE orpeaeneHo rnpun ycnosnn Ll(:‘l;\CTBVIH Harpysku noA npAmbiMU yrnamun Takum O6pa3OM, rnpvBefeHHoe 3HaveHne NpUMeHAETCA TO/IbKO
ecnn aga nan 6onee wBennepa coenHeHbl Tak, 4To Cd}ODMMDOBaHHOe ceveHne UMeeT ABe OCn CUMMEeTpUn, 1 VBH/IGBIO\LLVH;\ MOMEHT, QGVICTB)/POLLLW;I B MNOCKOCTU LIEeHTPa TAXXECTW, HE BbI3blBAET KPy4eHWUA.
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Fers U américains

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American Channels

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M -12

AMEPUKAHCKMI LWBENNEp

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTH: B cOOTBETCTBUM C ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation
O60o3Ha4eHune
(metric)

MC 150 x 17.9*
MC 150 x 22.5*
MC 150 x 22.8%
MC 150 x 24.3*
MC 150 x 26.8*

MC 180 x 28.4*
MC 180 x 33.8%

MC 200 x 12.6*
MC 200 x 27.8*
MC 200 x 29.8*
MC 200 x 31.8%
MC 200 x 33.9*

MC 230 x 35.6*
MC230x37.8*

MC 250 x 12.5*
MC 250 x 33*
MC 250 x 37*
MC 250 x 42.4*
MC 250 x 50*
MC250x 61.2*

MC310x15.8*
MC 310 x 46*
MC310x52*
MC 310 x 60*
MC310x67*
MC310x 74*

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MUHUMA/bHbI TOHHAX U YCNIOBMA NOCTABKM MO COMNacOBaHMIO

kg/m

17,9
22,5
22,8
24,3
26,8

28,4
33,8

12,6
27,8
29,8
31,8
339

35,6
37,8

12,5
33,0
37,0
42,4
50,0
61,2

15,8
46,0
52,0
60,0
67,0
74,0

mm

152
152
152
152
152

178
178

203
203
203
203
203

229
229

254
254
254
254
254
254

305
305
305
305
305
305

63
74
88
76
88

87
91

47
75
76
87
88

87
88

38

84
86
100
104
110

38

93

96

98
102
105

Dimensions
Pasmepbl

tw

mm

7.9
8,0
8,6
9,5
9,6

8,9
12,8

4,5
9,0
10,2
9,5
10,8

10,2
11,4

4,3
7.4
9,7
10,8
14,6
20,2

4,8
9.4
11,8
15,0
18,0
21,2

e

mm

9,5
12,1
9,8
121
12,1

12,7
12,7

7.9
12,7
12,7
13,3
13,3

14,0
14,0

7.1
14,6
14,6
14,6
14,6
14,6

7.8
17,8
17,8
17,8
17,8
17,8

mm

101
89
91,7
88,2
85,4

110
109

162
140
136
132
130

158
155

215
179
186
178
178
170

262
225
218
214
214
222

22,80
28,60
29,00
30,90
34,10

36,20
43,00

16,10
35,50
37,90
40,50
43,20

45,30
48,20

15,90
41,60
47,40
54,00
63,70
78,10

20,00
58,90
66,20
76,10
85,02
94,80

—
VP m—
Surface
NOBEPXHOCTU
AL AG

m?/m m?/t
0,530 29,63
0,570 25,42
0,620 27,36
0,570 23,68
0,620 23,28
0,670 23,63
0,680 20,12
0,580 45,69
0,680 24,29
0,680 22,71
0,720 22,66
0,720 21,30
0,770 21,65
0,770 20,43
0,640 51,40
0,810 24,70
0,820 22,09
0,870 20,51
0,880 17,63
0,890 14,55
0,750 47,40
0,960 20,95
0,960 18,52
0,960 16,17
0,970 14,53
0,980 13,21
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusa Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoy4Hble 3Ha4eHus Classification
Designation axe fort y-y axe faible z-z ENT993-1-1:2005 g
O603Ha4eHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure 2
(imperial) ocb y-y OoCb -z bending y-y compression
G Iy Wey  Wom A. L Wae W, i, s I L Ve Vi <
n n n n (":l
bs/ft  mm* mm* mm?* mm mm? mm* mm® mm?* mm mm mm* mmé mm mm g 5 g a 2

x10*  x10°  x10® x10 x10*> x10* x10° x10° x10 x10*  x10°  x10  x10

MC6x12 12,0 773 102 123 583 12,7 698 151 296 175 271 789 260 1,63 3,11 1 1 1 1 v
MC6x15.1 15,1 1033 136 162 6,01 134 134 258 49,7 216 31,8 140 466 218 421 1 1 1 1 v
MC6x15.3 15,3 1050 138 164 6,01 142 178 279 552 248 308 129 658 231 454 1 1 1 1 v
MC6x16.3 16,3 1081 142 171 591 155 147 272 533 217 335 171 518 217 4,11 1 1 1 1 v
MC6x18 18,0 1223 161 192 599 158 219 354 687 254 346 197 770 253 488 1 1 1 1 v
MC7x19.1 191 1797 202 239 705 173 230 374 722 252 345 202 112 246 481 1 1 1 1 v
MC7x227 22,7 1973 222 271 6,77 23,7 271 40,8 809 251 387 329 136 242 447 1 1 1 1 v
MC8x8.5 8,5 971 957 115 7,77 974 271 753 145 130 200 254 189 107 219 1 1 2 4 v
MC8x18.7 187 2171 214 258 783 194 160 293 568 213 331 179 104 199 384 1 1 1 1 v
MC8x 20 20,0 | 2261 223 271 7,72 219 167 298 587 210 352 223 11,2 197 3,69 1 1 1 1 v
MC8x21.4 21,4 2555 252 300 794 20,8 251 400 780 249 36,1 245 162 236 4,61 1 1 1 1 v
MC8x22.8 22,8 2645 261 314 783 234 262 40,7 803 246 381 298 173 233 444 1 1 1 1 v
MC9x 239 23,9 3547 310 373 884 24,7 275 43,2 838 246 37,2 288 229 229 443 1 1 1 1 v
MC9x25.4 254 3670 321 389 873 275 286 439 863 244 391 345 242 226 4528 1 1 1 1 v
MC10x 8.4 8,4 1354 107 132 920 11,5 141 459 914 094 187 195 1,70 0,71 1,40 1 1 4 4 v
MC10x 22 22,0 4310 339 397 101 21,0 255 422 813 246 359 244 258 230 4,65 1 1 1 1 v
MC10x 25 250 4543 358 430 981 258 285 453 865 246 361 282 289 225 442 1 1 1 1 v
MC10x 285 28,5 5257 414 496 987 290 433 590 114 283 397 382 445 258 509 1 1 1 1 v
MC10x 33.6 336 5750 453 558 952 379 498 638 126 280 433 580 527 255 474 1 1 1 1 v
MC10x41.1 411 6550 516 654 917 51,7 582 692 146 2,73 510 124 652 259 432 1 1 1 1 v
MC12x10.6 10,6 2338 153 19 10,8 155 159 508 108 089 209 320 322 069 1,30 1 1 4 4 v
MC12x 31 31,0 8292 544 661 120 314 436 650 129 274 411 534 706 261 532 1 1 1 1 v
MC12x 35 35,0 8998 590 726 11,7 391 487 68,7 138 2,71 456 70,1 821 255 5,00 1 1 1 1 v
MC 12 x 40 400 9732 638 798 11,3 48,7 526 715 146 263 499 97,7 915 248 457 1 1 1 1 v
MC 12 x 45 45,0 10510 689 873 111 57,4 597 775 161 2,65 529 131 105 2,53 4,41 1 1 1 1 v
MC12 x50 50,0 11140 731 939 109 659 664 835 175 265 540 164 116 2,59 4,24 1 1 1 1 4

m W, est calculé selon I'hypothése d'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et nest applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘'engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
a way to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, 3Ha4eHvie onpeaeneHo nNpy yCcnoBnn AeNCTBUA Harpy3ku Noa NpambIMi yrnamu. Takum o6pasom, NprBeaeHHOe 3Ha4YeHe NPUMEHACTCA TONbKO
ecnv ABa v bonee LWBennepa coeanHeHb! TaK, YTo CGOPMUPOBAHHOE CEYEHIE UMEET ABE OCK CUMMETPUM, W M3rBatOLLMIA MOMEHT, AENCTBYIOLMIA B MNOCKOCTY LIEHTPA TAXKECTU, HE BbI3bIBAET KPYYEHUA.
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Désignation

Designation Dimensions Surface
0O603Ha4eHve Pasmepbi NOBEPXHOCTU
(metric)
G h b tw t d A A A
kg/m mm mm mm mm mm mm? m?2/m m?/t
x10?

MC330x47.3* 47,3 330 102 9,5 15,3 242 60,30 1,040 21,95
MC330x52* 52,0 330 103 11,4 15,5 242 66,40 1,040 19,96
MC 330 x 60* 60,0 330 106 14,2 15,5 236 76,10 1,050 17,48
MC 330 x 74* 74,0 330 112 200 15,5 247 94,80 1,060 14,29
MC 460 x 63.5* 63,5 457 100 11,4 15,9 366 81,30 1,280 20,18
MC 460 x 68.2* 68,2 457 102 12,7 15,9 370 87,10 1,290 18,91
MC 460 x 77.2* 77,2 457 104 15,2 15,9 366 98,70 1,290 16,71
MC 460 x 86* 86,0 457 107 17,8 15,9 375 110,0 1,300 15,09

*

*

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
MWHMManNbHBIA TOHHAX W YCNOBA MOCTABKM MO COMNACOBaHMIO.




Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHNs Classification
Designation axe forty-y axe faible z-z EN1993-1-1: 2005 Q
ObosHaqeHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure <
(imperial) ocb y-y ocb z-2 bendingy-y ~ compression g
G ly Wery  Wiiym iy Az I, Wez  Wo iz Ss [ hw \Z Ym <
28 8 3 5
bs/ft  mm* mm* mm* mm mm? mm* mm* mm* mm mm mm* mm® mm mm a bl o o 2

x10*  x10*° x10*® x10 x10? x10* x10° x10® «x10 x10*  x10°  x10 = x10

MC13x31.8 31,8 9986 605 739 129 350 500 651 136 288 429 534 107 258 534 1 1 1 1V
MC13x 35 350 10500 636 786 12,6 411 526 670 140 282 447 645 115 250 5,03 1 1 1 1 v
MC 13 x 40 40,0 11470 695 870 123 504 576 702 150 2,75 491 955 131 245 4,67 1 1 1 1 v
MC 13 x50 50,0 12990 787 1016 11,7 678 708 810 175 2,74 51,7 151 158 2,52 4,30 1 1 1 1 v
MC18x42.7 42,7 23040 1008 1263 16,9 557 535 674 141 2,57 456 733 237 211 423 1 1 1 3 v
MC 18 x45.8 45,8 24010 1051 1330 166 61,2 576 709 149 258 458 818 254 212 4,15 1 1 1 2 v
MC18x51.9 51,9 26090 1142 1463 163 726 611 732 159 249 494 116 276 2,70 3,83 1 1 1 1 v
MC 18 x 58 580 27850 1219 1587 16,0 832 682 793 173 250 493 141 303 2,14 3,68 1 1 1 1 v

m W, est calculé selon I'hypothése d’'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
a way to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, 3Ha4eHre onpeaeneHo Npu yCaoBum AeNCTBUA Harpy3kyt Nog NPAMbIMU yraamu. Taknum 06p330M, npueeAeHHOe 3HaYeHne NPUMEHAETCA TO/IbKO
ecnu ABa unu bonee LBeNNepa CoeanHeHb! Tak, 4To C¢0pMMPOBaHHoe CeYeHve UMEET ABe OCUM CUMMETPUN, U M3rvbaoLIMnt MOMEHT, [IeNCTBYIOLLMI B MIOCKOCTW LIEHTPa TAXECTW, He Bbi3blBaeT KpyUeHUs.
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Corniéres américaines a ailes égales

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American equal leg angles

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12 h
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKOHCKVIe PABHOMOMOYHbIE YTONKN |

Pasmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Honyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMA kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBNM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation .
. . . . Position des axes
Designation Dimensions . Surface
Position of axes
0O603Ha4eHve Pasmepbl . MOBEPXHOCTU
. Mono>xkeHune ocen
(metric)
G h=b t A Z=Y; v Uy U Al As
kg/m mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10

L19x19x3.2%* 0,9 19,1 3,18 1,11 0,57 1,35 0,80 0,65 0,071 78,89
L 25x25x3.2%* 1,2 25,4 3,18 1,51 0,74 1,80 1,04 0,90 0,098 81,67
L 25x 25 x 4.87* 1,8 25,4 4,76 2,19 0,78 1,80 1,10 0,87 0,094 52,22
L 25x 25 x 6.4 2,2 25,4 6,35 2,83 0,85 1,80 1,21 0,93 0,097 44,09
L32x32x3.2"* 1,5 31,8 3,18 1,92 0,89 2,25 1,26 1,11 0,123 82,00
L32x32x4.8"* 2,2 31,8 4,76 2,80 0,95 2,25 1,35 1,13 0,123 55,91
L32x32x6.47* 2,8 31,8 6,35 3,63 1,02 2,25 1,45 1,22 0,126 45,00
L 38x38x3.2"* 1,8 38,1 3,18 2,32 1,04 2,69 1,48 1,34 0,148 82,22
L 38x38x4.07* 2,2 38,1 3,97 2,86 1,09 2,69 1,54 1,35 0,150 68,18
L 38x38x 4.8 2,7 38,1 4,76 3,40 1,11 2,69 1,57 1,36 0,148 54,81
L 38x38x6.4* 3,4 38,1 6,35 4,44 1,16 2,69 1,64 1,30 0,148 43,53
L 44 x 44 x3.2V* 2,1 44,5 3,18 2,72 1,22 3,14 1,72 1,59 0,175 83,33
L 44 x 44 x 4.8"* 3,1 44,5 4,76 4,01 1,28 3,14 1,82 1,62 0,176 56,77
L 44 x 44 x 6.4 4,1 44,5 6,35 5,25 1,33 3,14 1,88 1,59 0,173 42,20
L51x51x3.2"* 2,4 50,8 3,18 3,12 1,32 3,59 1,87 1,74 0,196 81,67
L51x51x4.8"* 3,6 50,8 4,76 4,61 1,43 3,59 2,02 1,81 0,199 55,28
L51x51x6.47* 4,7 50,8 6,35 6,05 1,48 3,59 2,10 1,78 0,198 42,13
L51x51x7.97* 5,8 50,8 7,94 7,42 1,54 3,59 217 1,78 0,197 33,97
L51x51x9.5% 7,0 50,8 9,53 8,77 1,59 3,59 2,25 1,83 0,195 27,86
L 64 x 64 x 4.87/* 4,6 63,5 4,76 5,81 1,75 4,49 2,47 2,25 0,250 54,35
L 64 x 64 x 6.47* 6,1 63,5 6,35 7,68 1,79 4,49 2,53 2,24 0,247 40,49
L 64 x64x7.97* 7,4 63,5 7,94 9,42 1,87 4,49 2,64 2,31 0,250 33,78
L 64 x 64 x 9.57* 8,7 63,5 9,53 11,2 1,92 4,49 2,71 2,25 0,248 28,51
L 64 x64x12.77* 11,4 63,5 12,7 14,5 2,04 4,49 2,89 2,39 0,250 21,93

Autres dimensions sur demande
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[Apyrue pa3mepbl BO3MOXHbI MO 3anpocy.
MuHUMaNbHBIA TOHHAX 1 YCNI0BMA MOCTABKM MO COMNAcoBaHMIO.



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219
Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBouHble 3Ha4eHusA Classification
Designation axey-y /axe z-z axe u-u axe v-v ENT993-1-1:2005 &
ObosHaveHue axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 9\(
(imperial) ocby-y / ocb z-z oCb U-u 0Cb V-V compression 3
G ly=1. Wayy = Wi, iy =1 ly iy l iv lyz E
n n Q
Ibs/ft mm?* mm? mm mm* mm mm* mm mm* g 5 2
x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*

L3/4x3/4x1/8 0,59 0,33 0,25 0,54 0,52 0,67 0,14 0,35 -0,19 1 1 v
L1x1x1/8 0,80 0,88 0,49 0,76 1,40 0,96 0,36 0,49 -0,52 1 1 v
L1x1x3/16 1,16 1,15 0,66 0,71 1,82 0,89 0,49 0,46 -0,66 1 1 v
L1x1x1/4 1,49 1,50 0,89 0,73 2,32 0,90 0,68 0,49 -0,82 1 1 v
L11/4x11/4%x1/8 1,01 1,78 0,78 0,96 2,82 1,21 0,73 0,61 -1,05 1 4 v
L11/4x11/4x3/16 1,48 2,51 1,13 0,94 3,97 1,19 1,05 0,61 -1,46 1 v
L11/4x11/4x1/4 1,92 3,19 1,48 0,94 5,00 1,17 1,39 0,62 -1,81 1 1 v
L11/2x11/2x1/8 1,23 3,15 1,14 1,16 5,01 1,46 1,30 0,74 -1,86 4 4 v
L11/2x11/2x5/32 1,52 3,86 1,42 1,16 6,15 1,47 1,58 0,74 -2,29 1 4 v
L11/2x11/2x3/16 1,80 4,49 1,67 1,15 713 1,44 1,86 0,74 -2,63 1 1 v
L11/2x11/2x1/4 2,34 5,40 2,04 1,12 8,55 1,41 2,25 0,72 -3,15 1 1 v

L13/4x13/4x1/8 1,44 5,19 1,61 1,38 8,27 1,74 2,11 0,88 -3,08 4
L13/4x13/4x3/16 2,12 7,44 2,35 1,36 11,83 1,72 3,05 0,87 -4,39 1 v
L13/4x13/4x1/4 2,77 9,29 2,98 1,33 14,71 1,67 3,88 0,86 -5,42 1 1 v
L2x2x1/8 1,65 7,20 1,92 1,53 11,44 1,92 2,96 0,98 -4,24 4 4 v
L2x2x3/16 2,44 11,19 3,06 1,55 17,79 1,96 4,59 0,99 -6,60 2 4 v
L2x2x1/4 3,19 14,04 3,90 1,53 22,3 1,93 5,78 0,98 -8,26 1 1 v
L2x2x5/16 3,92 16,68 4,71 1,50 26,39 1,89 6,97 0,97 -9,71 1 1 v
L2x2x3/8 4,70 19,46 5,58 1,48 30,61 1,86 8,31 0,97 -11,15 1 1 v
L21/2x21/2 x3/16 3,07 22,52 4,89 1,96 35,86 2,48 9,18 1,25 -13,34 4 4 v
L21/2x21/2 x1/4 4,10 28,67 6,29 1,93 45,55 2,43 11,79 1,24 -16,88 1 4 v
L21/2x21/2 x5/16 5,00 35,09 7,83 1,92 55,67 2,42 14,51 1,24 -20,58 1 1 v
L21/2x21/2 x3/8 5,90 39,93 9,00 1,89 63,21 2,38 16,65 1,22 -23,28 1 1 v
L21/2x21/2 x1/2 7,70 50,86 11,80 1,87 79,66 2,34 22,06 1,23 -28,80 1 1 v
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Corniéres américaines a ailes égales (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12 h
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKOHCKVIe PABHOMOMIO4HbIE YTONKN

(Mpoponxenwne) , b |

Pasmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMA kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBNM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation .

Designation Dimensions POSIFI(.)H des axes Surface

0O603Ha4eHve Pasmepbl nPosmon of axes MOBEPXHOCTU

(metric) 0NoXKeHVe ocen
G h=b t A Z=Y; v Uy U Al As
kg/m mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x102 x10 x10 x10 x10

L76x76x 4.8 5,3 76,2 4,76 7,03 2,06 5,39 2,92 2,70 0,301 54,73
L76x76x6.47* 7.3 76,2 6,35 9,29 2,13 5,39 3,01 2,72 0,301 41,23
L76x 76 x 7.9 9,1 76,2 7,94 11,5 2,17 5,39 3,07 2,71 0,298 32,75
L76x76x9.5"* 10,7 76,2 9,53 13,6 2,25 5,39 3,18 2,78 0,301 28,13
L76x76x 11.1v* 12,4 76,2 11,1 15,7 2,29 5,39 3,24 2,77 0,298 24,03
L76x76x12.7* 14,0 76,2 12,7 17,7 2,35 5,39 3,33 2,79 0,298 21,29
L 89 x89x6.47* 8,6 88,9 6,35 10,9 2,42 6,29 3,43 3,14 0,349 40,58
L 89x89x 7.9 10,7 88,9 7,94 13,5 2,48 6,29 3,51 3,15 0,348 32,52
L 89x89x9.57* 12,6 88,9 9,53 16,0 2,56 6,29 3,63 3,23 0,351 27,86
L89x89x11.17* 14,6 88,9 11,1 18,5 2,62 6,29 3,71 3,26 0,351 24,04
L 89x89x12.77* 16,5 88,9 12,7 21,0 2,68 6,29 3,79 3,29 0,351 21,27
L 102 x 102 x 6.4"/* 9,8 102 6,35 12,5 2,76 718 3,90 3,63 0,402 41,02
L 102 x 102 x 7.97* 12,2 102 7,94 15,5 2,82 7,18 3,99 3,65 0,402 32,95
L 102 x 102 x 9.57* 14,6 102 9,53 18,5 2,87 7,18 4,05 3,64 0,399 27,33
L102x102x 11.1v* 16,8 102 11,1 21,4 2,94 7,18 4,16 3,71 0,402 23,93
L102x102x12.7* 19,0 102 12,7 24,2 3,00 718 4,24 3,74 0,402 21,16
L102x 102 x 15.9"* 23,4 102 15,9 29,7 3,11 7,18 4,40 3,80 0,402 17,18
L102x 102 x 19.0v* 27,5 102 191 35,1 3,23 7,18 4,57 3,90 0,404 14,69
L127x127 x 7.97* 15,3 127 7,94 19,6 3,46 8,98 4,90 4,56 0,505 33,01
L 127 x 127 x 9.5%* 18,3 127 9,53 233 3,52 8,98 4,98 4,59 0,505 27,60
L127x127 x 11.1v* 21,3 127 11,1 27,0 3,56 8,98 5,03 4,55 0,500 23,47
L127x127 x12.7%* 241 127 12,7 30,7 3,63 8,98 513 4,58 0,501 20,79
L127x127 x15.97* 29,8 127 15,9 37,8 3,75 8,98 5,30 4,68 0,502 16,85
L127x127 x 19.0* 35,1 127 19,1 44,8 3,87 8,98 5,47 4,77 0,505 14,35
L127 x 127 x22.2V/* 40,5 127 22,2 51,5 3,98 8,98 5,62 4,81 0,503 12,42

v Autres dimensions sur demande.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[pyrue pasmepbl BO3MOXHbI N0 3aMpocy.
MUHUMaNbHbBIM TOHHAX 1 YCNIOBUA MOCTABKU MO COMNIACOBAHMIO.



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219
Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoYHble 3Ha4eHus Classification
Designation axey-y /axe z-z axe u-u axe v-v ENT993-1-1:2005 &
ObosHaveHue axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 9\(
(imperial) ocby-y / ocb z-z oCb U-u 0Cb V-V compression 3
G ly=1, Wery = Wei iy =1, ly i ly i [ E
n n Q
Ibs/ft mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* g 5 2
x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L3x3 x3/16 3,71 39,70 7,14 2,37 63,26 2,99 16,14 1,51 -23,56 4 4 v
L3x3 x1/4 4,90 51,46 9,37 2,35 81,95 2,97 20,97 1,50 -30,49 4 4 v
L3x3 x5/16 6,10 61,99 11,38 2,32 98,50 2,92 25,48 1,49 -36,51 1 4 v
L3x3 x3/8 7,20 72,92 13,57 2,31 115,7 2,91 30,15 1,49 -42,77 1 1 v
L3x3 x7/16 8,30 82,18 15,43 2,28 130,0 2,87 34,34 1,48 -47,84 1 1 v
L3x3 x1/2 9,40 91,40 17,35 2,27 1441 2,84 38,66 1,47 -52,74 1 1 v
L31/2x31/2 x1/4 5,80 82,51 12,76 2,74 1313 3,46 33,72 1,75 -48,79 4 4 4
L31/2x31/2 x5/16 7,20 100,5 15,68 2,72 159,8 3,43 41,21 1,74 -59,29 3 4 v
L31/2x31/2 x3/8 8,50 118,8 18,78 2,72 188,9 3,43 48,71 1,74 -70,09 1 3 v
L31/2x31/2 x7/16 9,80 135,2 21,57 2,70 214,6 3,40 55,84 1,74 -79,36 1 1 v
L31/2x31/2 x1/2 111 150,9 24,30 2,68 2388 3,37 62,96 1,73 -87,94 1 1 v
L4x4 x1/4 6,60 125,9 17,02 3,17 200,8 4,00 50,99 2,02 -74,91 4 4 v
L4x4 x5/16 8,20 154,0 20,99 3,15 2455 3,98 62,54 2,01 -91,46 4 4 v
L4x4 x3/8 9,80 180,0 24,68 3,12 286,3 3,93 73,70 1,99 -106,3 2 4 v
L4x4 x7/16 11,3 206,5 28,61 3,11 3283 3,92 84,70 1,99 -121,8 1 3 v
L4x4 x1/2 12,8 2309 32,24 3,09 366,4 3,89 95,40 1,99 -135,5 1 1 v
L4x4 x5/8 15,7 276,6 39,26 3,05 436,9 3,83 116,3 1,98 -160,3 1 1 v
L4x4 x3/4 18,5 318,9 46,00 3,02 500,7 3,78 1371 1,98 -181,8 1 1 v
L5x5 x5/16 10,3 3083 33,37 3,97 4921 5,02 124,5 2,52 -183,8 4 4 v
L5x5 x3/8 12,3 3634 39,59 3,95 579,6 4,99 147,2 2,51 -216,2 4 4 v
L5x5 x7/16 14,3 414,2 45,32 3,91 659,3 4,93 169,1 2,50 -2451 3 4 v
L5x5 x1/2 16,2 466,0 51,36 3,90 741,3 4,91 190,7 2,49 -275,3 1 4 v
L5x5 x5/8 20,0 564,2 63,00 3,86 894,9 4,86 2335 2,48 -330,7 1 1 4
L5x5 x3/4 23,6 654,7 74,12 3,82 1035 4,81 2741 2,47 -380,6 1 1 v
L5x5 x7/8 27,2 7378 84,58 3,78 1162 4,75 314,1 2,47 -423,7 1 1 v
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Corniéres américaines a ailes égales (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12 h
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKOHCKVIe PABHOMOMIO4HbIE YTONKN

(Mpoponxenwne) , b |

Pasmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMA kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBNM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation .
Designation Dimensions POSIFI(.)H des axes Surface
0O603Ha4eHve Pasmepbl nPosmon of axes MOBEPXHOCTU
(metric) 0NoXKeHVe ocen
G h=b t A Z=Y; v Uy U Al As
kg/m mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x102 x10 x10 x10 x10

L152x 152 x 7.97* 18,5 152 7,94 23,6 4,09 10,78 5,78 5,43 0,604 32,65
L152x152x9.5%* 22,2 152 9,53 28,1 4,14 10,78 5,85 5,43 0,602 27,12
L152x 152 x 11.1v* 25,6 152 111 32,7 4,21 10,78 5,96 5,50 0,605 23,63
L152x152x12.7%* 29,2 152 12,7 37,1 4,26 10,78 6,03 5,48 0,603 20,65
L152x 152 x 14.3"* 32,6 152 14,3 41,5 4,33 10,78 6,12 5,56 0,605 18,56
L152x152x 15.97* 36,0 152 15,9 45,9 4,39 10,78 6,21 5,59 0,605 16,81
L152x 152 x 19.0"* 42,7 152 191 54,5 4,51 10,78 6,37 5,67 0,606 14,19
L152x152x22.2v* 49,3 152 22,2 62,8 4,62 10,78 6,53 5,71 0,605 12,27
L 152 x 152 x 25.4%* 55,7 152 25,4 71,0 4,73 10,78 6,69 5,78 0,605 10,86
L 203 x 203 x 12.7"/* 39,3 203 12,7 50,0 5,54 14,37 7,84 7,30 0,808 20,56
L 203 x 203 x 14.3/* 44,0 203 14,3 56,0 5,60 14,37 7,92 7,35 0,809 18,39
L 203 x 203 x 15.9"* 48,7 203 15,9 62,0 5,66 14,37 8,01 7,38 0,809 16,61
L 203 x 203 x 19.0"* 57,9 203 191 73,6 5,78 14,37 8,17 7,44 0,809 13,97
L 203 x 203 x 22.2V/* 67,0 203 22,2 85,0 5,89 14,37 8,33 7,51 0,809 12,07
L 203 x 203 x 25.4/* 75,9 203 25,4 96,8 6,00 14,37 8,49 7,47 0,807 10,63
L 203 x 203 x 28.6"/* 84,7 203 28,6 108 6,12 14,37 8,65 7,57 0,808 9,54

v Autres dimensions sur demande.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[pyrue pasmepbl BO3MOXHbI N0 3aMpocy.
MUHUMaNbHbBIM TOHHAX 1 YCNIOBUA MOCTABKU MO COMNIACOBAHMIO.



Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219
Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBouHble 3Ha4eHusA Classification
Designation axey-y /axe z-z axe u-u axe v-v ENT993-1-1:2005 &
0593*‘3‘*}3““3 axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure 9\(
(imperial) ocby-y / ocb z-z oCb U-u 0Cb V-V compression '%
G ly=1. Wayy = Wi, iy =i, ly iy l i lyz §
o 0 5
Ibs/ft mm?* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* o o 2
x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L6x6 x5/16 12,4 540,0 48,42 4,78 861,9 6,04 2181 3,04 -321,9 4 4 v
L6x6 x3/8 14,9 637,5 57,41 4,75 1016 6,00 258,9 3,03 -378,6 4 4 v
L6x6 x7/16 17,2 734,7 66,63 4,74 1172 5,99 297,5 3,02 -437,2 4 4 v
L6x6 x1/2 19,6 8253 75,18 4,71 1315 5,95 3358 3,01 -489,5 4 4 v
L6x6 x9/16 21,9 917,2 84,08 4,70 1461 5,93 373,7 3,00 -543,5 2 4 v
L6x6 x5/8 24,2 1004 92,53 4,68 1598 5,90 410,5 2,99 -593,5 1 4 v
L6x6 x3/4 28,7 1171 109,1 4,64 1859 5,84 483,3 2,98 -687,7 1 1 v
L6x6 x7/8 33,1 1327 124,9 4,60 2100 5,78 554,1 2,97 -772,9 1 1 v
L6x6 x1 37,4 1475 140,4 4,56 2326 5,72 624,4 2,97 -850,6 1 1 v
L8x8 x1/2 26,4 2021 136,7 6,36 3226 8,03 816,0 4,04 -1205 4 4 v
L8x8 x9/16 29,6 2249 152,8 6,33 3589 8,00 909,0 4,03 -1340 4 4 v
L8x8 x5/8 32,7 2471 168,6 6,31 3941 7,97 1001 4,02 -1470 4 4 v
L8x8 x3/4 38,9 2900 199,4 6,27 4619 7,91 1181 4,00 -1719 2 4 v
L8x8 x7/8 45,0 3310 229,4 6,23 5264 7,85 1356 3,99 -1954 1 2 v
L8x8 x1 51,0 3693 258,0 6,18 5863 7,79 1523 3,97 -2170 1 1 v
L8x8 x11/8 56,9 4071 286,7 6,14 6448 7,73 1694 3,96 -2377 1 1 v
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Corniéres américaines a ailes égales (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12

Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

American equal leg angles (continued)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12

Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

AMepMKOHCKMG PABHOMOMOYHbIE YTONKN

(MpogonxerHwne)

Pa3smepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12

TpeboBaHMA kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation
Designation
O6o3HayeHne
(metric)

L 254 x 254 x 19.1*/°
L 254 x 254 x 22.2*
L 254 x 254 x 25.4*
L 254 x 254 x 28.6*
L 254 x 254 x 31.8*
L 254 x 254 x 34.9*

L 305 x 305 x 25.4*
L 305 x 305 x 28.6*
L 305x 305 x 31.8*
L 305 x 305 x 34.9*

v Autres dimensions sur demande.

kg/m

731
84,6
96,2
108
119
130

116
130
143
157

Dimensions
Pa3mepbl

h=>b t
mm mm
254 19,1
254 22,2
254 25,4
254 28,6
254 31,8
254 34,9
305 25,4
305 28,6
305 31,8
305 34,9

°  Tolérances sur la largeur d'aile comme L 305x 305 [L12x 121

v Other dimensions on request.

[lpyrvie pa3mepbl BO3MO>HbI M0 3anpocy.
MUHUMaNbHbIA TOHHAX VIyCﬂOBVIﬂ MOCTaBKW MO COrNacoBaHWUIO.
[Aonyck Ha annHy nonku aHanorn4Ho L305 x 305 [L 12 x12]

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
Tolerances on leg lenght same as for L 305 x 305 [L 12x 12 ]

I

18
18
18
18
18
18

18
18
18
18

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

r

mm

O W W W O O

12,7
12,7
12,7
12,7

3

mm

w W w w w w

15
15
15

mm?

x10?

93,1
108
123
137
151
165

147
165
183
199

6,98
7,10
7,23
7,35
7,47
7,59

8,48
8,60
8,73
8,85

Position des axes
Position of axes
Mono>keHune ocen

mm
x10

17,96
17,96
17,96
17,96
17,96
17,96

21,55
21,55
21,55
21,55

uq

mm
x10

9,87
10,05
10,22
10,40
10,57
10,73

11,99
12,17
12,34
12,51

mm
x10

9,44
9,48
9,53
9,59
9,64
9,70

11,36
11,41
11,46
11,51

Surface
MOBEPXHOCTM
Al As

m?/m m?/t
0,992 13,56
0,992 11,71
0,992 10,31
0,992 9,21

0,992 8,34
0,992 7,65

1,183 10,24
1,183 9,14
1,183 8,26
1,183 7,56



Notations pages 215-219 / MNoacHeHns Ha CT,

p.215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHua Classification
Designation axey-y / axe z-z axe u-u axe v-v EN1993-1-1:2005 §
Obo3HaveHue axis y-y / axis z-z axis u-u axis v-v pure <
(imperial) ocby-y / ocb z-z oCb U-u 0Cb V-V compression 3
~
G ly=1, Wery = Weiz iy =1z Iy iy l [ lyz <
Ibs/ft mm* mm? mm mm?* mm mm* mm mm* g o 2

x10* x10° x10 x10* x10 x10* x10 x10*

L10x10x3/4 491 5707 309,8 7,83 9085 9,88 2329 5,00 -3378 4 4 v
L10x10x7/8 56,9 6549 3579 7,79 10420 9,83 2678 4,98 -3871 2 4 v
L10x10x 1 64,7 7374 405,8 7,76 11720 9,78 3024 4,97 -4350 1 4 v
L10x10x11/8 72,3 8168 452,6 7,72 12970 9,73 3364 4,95 -4804 1 1 v
L10x10x11/4 79,9 8933 498,3 7,68 14170 9,67 3698 4,94 -5236 1 1 v
L10x10x13/8 871 9648 541,7 7,64 15280 9,62 4017 4,93 -5632 1 1 v
L12x12x1 77,8 12920 587,1 9,37 20590 11,83 5242 5,97 -7676 4 4 v
L12x12x11/8 87,2 14370 656,7 9,33 22890 11,78 5847 5,95 -8520 1 4 v
L12x12x11/4 96,4 15770 725,0 9,29 25100 11,73 6441 5,94 -9329 1 4 v
L12x12x13/8 105 17090 789,9 9,26 27170 11,67 7008 5,93 -10080 1 1 v
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Désignation . . Position des axes
Desi . Dimensions -, Surface
esignation P Position of axes
a3mepbl . NMOBEPXHOCTM
0O603HaveHne MonoxeHwue ocen
G h b t A Zs Vs Vi v Uy up us Al As
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm mm mm mm mm m?/m m?/t
x10? x10 x10 x10 x10 x10 x10 x10
L 203 x 102 x 11.1v* 25,6 203 102 11,1 32,6 7,07 2,10 13,32 8,92 3,85 6,03 2,18 0,597 23,15
L 203 x102x12.7/* 29,0 203 102 12,7 37,1 7,15 2,16 13,27 8,97 3,92 5,99 2,24 0,597 20,36
L 203 x 102 x 14.3¥* 32,4 203 102 14,3 41,5 7,22 2,23 13,22 9,01 3,99 5,96 2,29 0597 18,19
L 203 x 102 x 15.9v/* 36,0 203 102 15,9 45,9 7,29 2,29 13,17 9,05 4,06 5,94 2,35 0,597 16,46

Autres dimensions sur demande.

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

Other dimensions on request.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[lpyrue pasmepbl BO3MOXHbI M0 3aMpocy.

MWHUManbHbIA TOHHAX U YCN0BKA MOCTaBKMW MO COrMacoBaHMIo.




Notations pages 215-219 / MosacHeHua Ha cTp. 215-219

P . Valeurs statiques / Section properties / CnpaBo4Hble 3Ha4eHUs Classification
Désignation EN 1993-1-1: 2005 ~
Designation axey-y axe z-z axe u-u axe v-v o

0603HauYeHne axis y-y axis z-z axis u-u axis v-v Pure <
OCb y-y OCb z-Z OCb u-u OCb V-V compression 8
~
G |y We\.y iy Iz Wel.z iz |u iu Iv iv |yz a s
2 2 G
Ibs/ft mm*  mm*  mm  mm* mm* mm  mm* mm  mm* mm  mm* : o 0 2
x10*  x10° x10 x10* x10® x10 x10* x10 x10* x10 x10*
L8x4x7/16 17,2 1407 106,4 654 2456 3031 2,73 1496 6,75 1569 218 -333,0 14,91 4 4 v
L8x4x1/2 19,6 1590 1209 6,52 2763 34,38 2,72 1690 6,72 177,0 2,18 -374,7 14,85 4 4 v
L8x4x9/16 219 1769 1352 650 3058 3836 270 1878 6,70 196,6 2,17 -4144 14,77 3 4 v
L8x4x5/8 24,2 1943 149,3 6,48 3342 42,26 2,69 2061 6,68 2158 2,16 -452,2 14,67 3 4 v
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Dimensions de construction - Corniéres américaines @ ailes égales

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

Dimensions for detailing - American -
equal leg angles h

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12 y
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12 t
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

PCI3Mepr AN AETANBbHOINO NPOEKTUPOBAHUA . b |
y310B U3 PABHOMO/TIONHbIX YroNKOB

Pazmepsbl: ASTM A 6/A 6M - 12
Jonyckn: ASTM A 6/A 6M -12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTY: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

822;9::322 Dimensions Dimensions de construction
9 Dimensions for detailing
Obosraverive Pasmepbl KOHCTPYKLMOHHbIE pasmepbl
(metric) pyKLy p p
G h=b t A @ €min €mox Anet
kg/m mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L19x19x3.27* 0,9 19,05 3,2 1,11 = = = =
L 25x25x 3.2 1,2 254 3,18 1,51 - = = -
L 25x25x 4.87* 1,8 25,4 4,76 2,19 - - - -
L 25x 25 x 6.47* 2,2 25,4 6,35 2,83 - - - -
L32x32x3.27* 1,5 31,75 3,18 1,92 - - - -
L32x32x4.8* 2,2 31,75 4,76 2,80 - - - -
L32x32x6.47* 2,8 31,75 6,35 3,63 - - - -
L 38x38x3.2v* 1,8 38,1 3,18 2,32 - - - -
L 38x38x4.0"* 2,2 38,1 3,97 2,86 - - - -
L 38x38x 4.8/ 2,7 38,1 4,76 3,40 = = = =
L 38x38x6.47* 3,4 38,1 6,35 4,44 - - - -
L44 x 44 x 3.2V 2,1 44,45 3,18 2,72 - - - -
L 44 x 44 x 4.87* 3,1 44,45 4,76 4,01 - - - -
L 44 x 44 x 6.4v* 4,1 44,45 6,35 5,25 - - - -
L51Tx51x3.27* 2,4 50,8 3,18 3,12 - - - -
L51x51x4.8"* 3,6 50,8 4,76 4,61 - - - -
L51x51x6.47* 4,7 50,8 6,35 6,05 - - - -
L51x51x7.97* 5,8 50,8 7,94 7,42 = = = =
L51x51x9.5"* 7 50,8 9,53 8,77 - - - -
L 64 x 64 x 4.8* 4,6 63,5 4,76 5,81 M16 34,8 36,5 4,96
L 64 x 64 x 6.4"* 6,1 63,5 6,35 7,68 M16 36,4 36,5 6,52
L 64 x64x7.9* 7,4 63,5 7,94 9,42 M12 38,0 44,0 8,42
L 64 x 64 x 9.57* 8,7 63,5 9,53 11,2 M12 40,0 44,0 9,95
L64x64x12.7* 11,4 63,5 12,7 14,5 M12 42,7 44,0 12,87

v Autres dimensions sur demande.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[pyrue pasmepbl BO3MOXHbI N0 3aMpocy.
MUHUMaNbHbBIM TOHHAX 1 YCNIOBUA MOCTABKU MO COMNIACOBAHMIO.
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Bii:g:ggg: Dimensions Dimensiops de constrgf:tion
O6o3navenne Pa3mepbi . Dimensions for detailing
(metric) OHCTPYKLIMOHHbIE pa3mepbl

G h=b t A @ Emin Cnmax Anet

kg/m mm mm mm? mm mm mm?

x10? x10?

L76x76x4.8"* 5,5 76,2 4,76 7,03 M16 34,8 49,2 6,17
L76x76x6.4"* 7.3 76,2 6,35 9,29 M16 36,4 49,2 8,13
L76x76x7.9v* 9,1 76,2 7,94 11,5 M16 38,0 49,2 10,04
L76x76x9.57* 10,7 76,2 9,53 13,6 M16 40,0 49,2 11,89
L76x76x 11.1v* 12,4 76,2 111 15,7 M16 41,1 49,2 13,70
L76x76x12.7* 14 76,2 12,7 17,7 M16 42,7 49,2 15,46
L 89x89x 6.4 8,6 88,9 6,35 10,9 M24 46,4 49,9 9,24
L 89 x 89 x 7.9* 10,7 88,9 7,94 13,5 M24 48,0 49,9 11,42
L 89x89x9.5* 12,6 88,9 9,53 16,0 M24 50,0 49,9 13,55
L89x89x 11.1%* 14,6 88,9 11,1 18,5 M22 51,1 52,9 15,86
L 89x89x12.77* 16,5 88,9 12,7 21,0 M22 52,7 52,9 17,92
L102x 102 x 6.4"* 9,8 101,6 6,35 12,5 M27 46,4 56,6 10,59
L102x 102 x 7.9"* 12,2 101,6 7,94 15,5 M27 48,0 56,6 13,12
L102x 102 x 9.5* 14,6 101,6 9,53 18,5 M27 50,0 56,6 15,59
L102x102x 11.1v* 16,8 101,6 111 21,4 M27 51,1 56,6 18,01
L 102 x 102 x 12.7v/* 19 101,6 12,7 24,2 M27 52,7 56,6 20,38
L 102 x 102 x 15.9* 23,4 101,6 15,9 29,7 M27 55,9 56,6 24,98
L102x 102 x 19.0"* 27,5 101,6 191 35,1 M24 591 62,6 30,13
L127x127 x 7.97* 15,3 127 7,94 19,6 M27 48,0 82,0 17,15
L127x127 x 9.5"* 18,3 127 9,53 233 m27 49,5 82,0 20,43
L127x127 x 11.1v* 21,3 127 111 27,0 M27 51,1 82,0 23,66
L127 x127 x 12.7¥/* 241 127 12,7 30,7 M27 52,7 82,0 26,84
L127x127 x 15.9v* 29,8 127 15,9 37.8 M27 55,9 82,0 33,04
L127 x127 x 19.0* 35,1 127 19,1 44,8 M27 59,1 82,0 39,04
L127 x 127 x 22.2v* 40,5 127 22,2 51,5 M27 62,2 82,0 44,84

v Autres dimensions sur demande.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

V. [ipyrie pa3smepbl BO3MOXHbI M0 3anpocy.

MWHUManbHbIA TOHHAX U YCN0BKA MOCTaBKMW MO COrMacoBaHMIo.
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Dimensions de construction - Corniéres américaines a ailes égales (suite)

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12
Tolérances: ASTM A 6/A 6M - 12
Etat de surface: conforme a ASTM A 6/A 6M - 12

Dimensions for detailing - American -
equal leg angles (continued) h

Dimensions: ASTM A 6/A 6M - 12 y
Tolerances: ASTM A 6/A 6M - 12 t
Surface condition: according to ASTM A 6/A 6M - 12

PCI3Mepr AN AETANBbHOINO NPOEKTUPOBAHUA | b |
y310B N3 PABHOMNO/TIOMHbIX YIO/TKOB (MpoaonxeHue)

Pazmepbl: ASTM A 6/A 6M - 12
[Jonyckn: ASTM A 6/A 6M - 12
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTU: B cooTBeTCTBUM ¢ ASTM A 6/A 6M - 12

Désignation Di . .
Designation Dimensions Imensions de constrlji_ctlon
O603HaveHne Pasmepsbl Koaglensmns for detailing
(metric) PYKLMOHHbIEe pa3mepbl

G h=b t A @ Emin €max Avet
kg/m mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10?
L 152 x 152 x 7.9* 18,5 152,4 7,94 23,6 M27 48,0 107,4 21,18
L152x 152 x9.57* 22,2 152,4 9,53 28,1 M27 49,5 107,4 25,27
L152x 152 x11.1v* 25,6 152,4 11,1 32,7 M27 51,1 107,4 29,3
L152x152x%x12.7v* 29,2 152,4 12,7 37,1 M27 52,7 107,4 33,29
L152x 152 x 14.3"* 32,6 152,4 14,3 41,5 M27 54,3 107,4 37,22
L152x 152 x15.97* 36 152,4 15,9 45,9 M27 55,9 107,4 41,10
L152x 152 x 19.0"* 42,7 152,4 19,1 54,5 m27 59,1 107,4 48,72
L 152 x 152 x22.2v/* 49,3 152,4 22,2 62,8 M27 62,2 107,4 56,13
L 152 x 152 x 25.4v* 55,7 152,4 25,4 71,0 M27 65,4 107,4 63,35
L 203 x 203 x 12.7"/* 39,3 203,2 12,7 50,0 Mm27 52,7 158,2 46,19
L 203 x 203 x 14.3v* 44 203,2 14,3 56,0 M27 54,3 158,2 51,74
L 203 x 203 x 15.9"* 48,7 203,2 15,9 62,0 M27 55,9 158,2 57,23
L 203 x 203 x 19.0v* 57,9 203,2 19,1 73,6 M27 59,1 158,2 68,08
L 203 x 203 x 22.2v* 67 203,2 22,2 85,0 M27 62,2 158,2 78,72
L 203 x 203 x 25.4v/* 75,9 203,2 25,4 96,8 M27 65,4 158,2 89,15
L 203 x 203 x 28.6"/* 84,7 203,2 28,6 108 Mm27 68,6 158,2 99,39
L 254 x254x19.1* 731 254 19,1 931 M27 55,0 206,0 87,41
L 254 x 254 x 22.2* 84,6 254 22,2 108 M27 58,0 206,0 101,2
L 254 x 254 x 25.4* 96,2 254 25,4 123 M27 61,0 206,0 114,9
L 254 x 254 x 28.6* 108 254 28,6 137 M27 64,0 206,0 128,5
L 254 x 254 x31.8* 119 254 31,8 151 M27 67,0 206,0 141,9
L 254 x 254 x 34.9* 130 254 34,9 165 M27 71,0 206,0 154,6
L 305 x 305 x 25.4* 116 305 25,4 147 M27 94,0 216,0 139,6
L 305 x 305 x 28.6* 130 305 28,6 165 Mm27 94,0 216,0 156,4
L 305x305x31.8* 143 305 31,8 183 M27 94,0 216,0 173,0
L 305 x 305 x 34.9* 157 305 34,9 199 M27 94,0 216,0 188,9

v Autres dimensions sur demande.
Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

V' Other dimensions on request.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

[pyrue pasmepbl BO3MOXHbI N0 3aMpocy.
MUHUMaNbHbBIM TOHHAX 1 YCNIOBUA MOCTABKU MO COMNIACOBAHMIO.



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation . . Dimensions de construction /Dimensions for detailing /KoHCTpyKLMOHHbIE pa3mepbl
. . Dimensions
Designation . X
O603HaueHVe Pasmepei aile longue / long leg / aile courte / short leg /
LMpoKas noska KOpoTKas nonka
G h b t A @z ez,mln ez,max Az,net Qy ey,rnln ey,max Ay,net
kg/m mm mm mm mm? mm mm mm? mm mm mm?
x10? x10? x102
L 203 x102x 11.1%* 25,6 203 102 111 32,6 M27 58,0 150,0 29,27 M24 48,5 60,0 29,71
L203x102x 12.7¥* 29,0 203 102 12,7 371 M27 55,6 152,4 33,29 M24 50,1 60,0 33,80
L203x 102 x 14.3"* 324 203 102 14,3 41,5 M27 54,7 155,0 37,21 M24 51,7 60,0 37,78
L203x 102 x 15.9v* 36,0 203 102 15,9 45,9 M27 56,3 155,0 41,13 M24 53,3 60,0 41,77

v Autres dimensions sur demande.

V' Other dimensions on request.

V. [ipyrie pa3smepbl BO3MOXHbI M0 3anpocy.

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable.

MWHUManbHbIA TOHHAX U YCN0BKA MOCTaBKMW MO COrMacoBaHMIo.
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Poutrelles russes laminées a chaud

Fers U @ ailes inclinées

Russian hot rolled beams

Channels with taper flanges

[opsYeKaTaHHbIe ABYTABPLI MO
Poccumnckvm cTaHaapTam

LLiBeninepbl ¢ HAOKMOHHBIMW FPAHIMU
MONOK




Poutrelles russes laminées a chaud

Dimensions: STO ASCHM 20-93; Pour G < Gygs; dimensions conformes a GOST 26020-83
Tolérances: STO ASCHM 20-93; Pour G < Gygs; tolerances conformes a GOST 26020-83
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Russian hot rolled beams

Dimensions: STO ASCHM 20-93; For G < Gyg, dimensions according to GOST 26020-83
Tolerances: STO ASCHM 20-93; For G < Gy, tolerances according to GOST 26020-83
Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

[ByTaBpPbI FOpsieKaTaHHbIE NO POCCUIACKMM
CTaHAAPTAM

Pazmepbl: CTO ACHM 20-93: png G<Giss, pa3mepbl B cootsetcTBmm ¢ TOCT 26020-83
Jonyckn: CTO ACHM 20-93: ans G<Giss; pa3mepbl B cooteeTcTBMM € FTOCT 26020-83
TpeboBaHMS kK NOBEPXHOCTY: B cooTBeTcTBMM C EN 10163-3:2004, knacc ¢, noaknacc 1

Désignation : .

Designation D;}n;f;:ons

O603HaueHne pe!

G h b tw tr r A
kg/m mm mm mm mm mm mm?
x10?

10B1* 8,1 100 55 41 5,7 7 10,32
12B1* 8,7 117,6 64 3,8 5,1 7 11,03
12B2* 10,4 120 64 4,4 6,3 7 13,21
14B1* 10,5 137,4 73 3,8 5,6 7 13,39
14B2* 12,9 140 73 4,7 6,9 7 16,43
16B1~* 12,7 157 82 4,0 59 9 16,18
16B2* 15,8 160 82 5,0 7,4 9 20,09
18B1* 15,4 177 91 4,3 6,5 9 19,58
18B2* 18,8 180 91 53 8,0 9 23,95
20B1* 21,3 200 100 5,5 8,0 11 27,16
25B1* 25,7 248 124 50 8,0 12 32,68
25B2* 29,6 250 125 6,0 9,0 12 37,66
30B1* 32,0 298 149 5,5 8,0 13 40,80
30B2* 36,7 300 150 6,5 9,0 13 46,78
35B1* 41,4 346 174 6,0 9,0 14 52,68
35B2* 49,6 350 175 7,0 11,0 14 63,14
40B1* 56,6 396 199 7.0 11,0 16 72,16
40B2* 66,0 400 200 8,0 13,0 16 84,12
45B1* 66,2 446 199 8,0 12,0 18 84,30
45B2* 76,0 450 200 9,0 14,0 18 96,76
50B1* 72,5 492 199 8,8 12,0 20 92,38
50B2* 79,5 496 199 9,0 14,0 20 101,27
50B3* 89,7 500 200 10,0 16,0 20 114,23
30Sz1* 56,8 294 200 8,0 12,0 18 72,38
30Sz2* 68,6 300 201 9,0 15,0 18 87,38
20K1* 41,4 196 199 6,5 10,0 13 52,69
20K2* 49,9 200 200 8,0 12,0 13 63,53
25K1* 62,6 246 249 8,0 12,0 16 79,72
25K2* 72,4 250 250 9,0 14,0 16 92,18
30K1* 87,0 298 299 9,0 14,0 18 110,80
30K2* 94,0 300 300 10,0 15,0 18 119,78
30K3* 105,8 300 305 15,0 15,0 18 134,78
40K1* 146,6 394 398 11,0 18,0 22 186,81
40K2* 171,7 400 400 13,0 21,0 22 218,69
40K3* 200,1 406 403 16,0 24,0 22 254,87
40K4* 231,9 414 405 18,0 28,0 22 295,39
40K5* 290,8 429 400 23,0 35,5 22 370,49

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MVHMManbHbIA TOHHAX U YCIOBYA MOCTaBKU MO COrNACOBAHMIO.

88,6
107,4
107,4
126,2
126,2
145,2
145,2
164,0
164,0
184,0
232,0
232,0
282,0
282,0
328,0
328,0
374,0
374,0
422,0
422,0
468,0
468,0
468,0

270,0
270,0

176,0
176,0
222,0
222,0
270,0
270,0
270,0
358,0
358,0
358,0
358,0
358,0

Dimensions de construction
Dimensions for detailing
KOHCTPYKLMOHHbIE pasmepbl

d

mm

74,6
93,4
93,4
112,2
112,2
127,2
127,2
146,0
146,0
162,0
208,0
208,0
256,0
256,0
300,0
300,0
342,0
342,0
386,0
386,0
428,0
428,0
428,0

234,0
234,0

150,0
150,0
190,0
190,0
234,0
234,0
234,0
314,0
314,0
314,0
314,0
314,0

?

M 10
M 10
M 10
M 12
M 12
M 16
M 16
M 20
M 20
M 24
M 24
M24
M24
M 24
M 24
M 24

M24
M24

M 24
M 24
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27
M 27

Prin

mm

48
48
54
58
60
68
68
76
78
88
920
94
94
98
98

100

94
94

82
84
96
96
100
102
106
110
112
116
118
124

Prmax

mm

48
48
54
70
72
84
84
96
98
110
110
110
110
110
110
110

110
112

110
110
148
148
108
198
204
296
298
302
304
298

y—<—ft—
e
\
z
Surface
MOBEPXHOCTU
A As
m?/m m?/t
0,400 49,33
0,472 54,47
0,475 45,82
0,547 52,05
0,551 42,70
0,619 48,70
0,623 39,47
0,694 45,15
0,698 37,13
0,770 36,12
0,961 37,48
0,967 32,73
1,159 36,18
1,165 31,72
1,352 32,69
1,362 27,48
1,547 27,30
1,557 23,57
1,641 24,80
1,651 21,74
1,728 23,83
1,736 21,83
1,746 19,47
1,341 23,60
1,355 19,76
1,153 27,87
1,162 23,29
1,445 23,08
1,455 20,10
1,743 20,04
1,749 18,60
1,759 16,63
2,320 15,82
2,336 13,61
2,354 11,77
2,374 10,24
2,374 8,16
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*
+
*

Désignation
Designation
O603Ha4eHve
(Russian)

G
kg/m

10B1 8,1

12B1 8,7
1262 10,4
14B1 10,5
1462 12,9
1661 12,7
1662 15,8
1861 15,4
1862 18,8
20B1 21,3
25B1 25,7
25B2 29,6
30B1 32,0
30B2 36,7
3561 41,4
3562 49,6
40B1 56,6
4062 66,0
45B1 66,2
4562 76,0
5061 72,5
5062 79,5
5063 89,7
30U 56,8
302 68,6
20K1 41,4
20K2 49,9
25K1 62,6
25K2 72,4
30K1 87,0
30K2 94,0
30K3 105,8
40K1 146,6
40K2 171,7
40K3 200,1
40K4 231,9
40K5 290,8

W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
W,: for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
Wo! AN PaCcHETOB C yHETOM NNACTUYHOCTH, NPOGUb AONXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpeebHbIM YoM NoBopoTa ceveHuna. Cm cTp 219.

ly
mm?*
x10%

171
257
318
435
541
689
869
1063
1317
1844
3537
4052
6319
7210
11095
13560
20019
23704
28699
33453
36845
41872
47849

11339
14210

3846
4716

9171
10833
18849
20411
21536
56147
66623
78041
92773

120292

Valeurs statiques / Section properties / CnipaBoyHble 3Ha4eHUs

iy
mm
x10

4,07
4,83
4,90
5,70
5,74
6,53
6,58
7,37
7,41
8,24
10,4
10,37
12,44
12,41
14,51
14,65
16,66
16,79
18,45
18,59
19,97
20,33
20,47

12,52
12,75

8,54

8,62
10,73
10,84
13,04
13,05
12,64
17,34
17,45
17,5
17,72

axe forty-y
strong axis y-y
oCb y-y
Wiy Wiy
mm? mm?
x103 x10?
34,2 39,4
43,8 49,9
53,0 60,7
63,3 71,6
77,3 88,3
87,8 99,1
108,7 124
120,1 135
146,3 166
184,4 209
285,3 319
324,2 366
4241 475
480,6 542
641,3 716
774,8 868
10111 1128
11853 1326
1287 1450
1486,8 1679
14978 1707
16884 1914
1914 2175
7714 859
947,4 1060
392,5 433
471,6 525
745,6 821
866,6 960
12651 1389
1360,7 1501
14357 1614
28501 3118
33312 3672
38444 4280
44818 5026
5608 6397

18,02

A,
mm?
x10?

5,08
5,41
6,31
6,21
7,64
7,80
9,66
9,20
11,3
13,4
15,2
17,9
19,5
22,7
24,4
28,5
32,7
373
41,8
471
50,5
52,4
58,2

29,7
33,8

16,1
19,6
24,8
27,9
334
36,7
50,9
53,4
62,7
75,8
86,0
110

[
mm?*
x10%

15,9
22,4
27,7
36,4
44,9
54,4
68,3
81,9
100,8
133,9
254,8
293,8
441,9
507,4
791,4
984,2
1446,9
1736,2
1579,7
1871,3
1581,5
1844,4
2140,3

1602,9
2033,8

1314,4
1601,4
3089,9
3648,6
6240,9
6754,5
7104,4
1891,9
22412
26199,5
31026,2
37914,2

axe faible z-z
weak axis z-z

oCb z-Z
W, W4
mm?®  mm?
x10®  x10°
5,8 9,2
7.0 11,0
8,6 13,6
10,0 15,5
123 193
13,3 20,7
16,6 26,1
18,0 28,0
22,2 346
26,8 41,9
41,1 63,6

47 731
593 91,8
67,7 105

91 140
112 174

145,4 224
173,6 268
158,8 247
1871 291
158,9 250
185,4 290
214 335
160,3 247
202,4 311
132,1 201
160,1 244
248,2 377
291,9 444

417,5 634

450,3 684

4659 716

950,8 1441

1120,6 1700

1300,2 1977

1532,2 2331

1895,7 2894

iz
mm
x10

1,24
1,42
1,45
1,65
1,65
1,83
1,84
2,04
2,05
2,22
2,79
2,79
3,29
3,29
3,88
3,95
4,48
4,54
4,33
4,4
414
4,27
4,33

4,71
4,82

4,99
5,02
6,23
6,29
7,51
7,51
7,26
10,06
10,12
10,14
10,25
10,12

Ss

mm

23,7
22,2
25,2
23,2
26,7
26,3
30,3
27,8
31,8
34,4
35,1
38,1
36,7
39,7
40,4
45,4
47,7
52,7
53,1
58,1
56,2
60,4
65,4

53,1
60,1

41,7
47,2
50,7
55,7
58,1
61,1
66,1
72,8
80,8
89,8
99,8
120

© 0 0600600000000 00000000000000 000

le
mm?*
x10*

1,20
1,04
1,74
1,36
2,45
1,96
3,60
2,70
4,79
5,89
6,69
9,79
8,79
12,7
13,7
23,0
271
42,1
38,6
571
46,5
60,9
85,8

36,1
61,9

17,7
30,2
38,9
59,1
71,6
89,0
1283
193
304
467
720
1434

lw
mm®
x10°

0,35
0,71
0,89
1,58
1,98
3,09
3,96
593
7,43
12,3
36,6
42,5
92,7
107
224
282
535
649
742
887
908
1068
1249

318
412

114
141
423
508
1258
1371
1440
6685
8044
9551
11547
14658

Classification

EN 1993-1-1: 2005

Pure
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Fers U a ailes inclinées

Dimensions: GOST 8240-97, PN-H-93451:2007

Tolérances GOST8240-97, EN 10279: 2000

Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

Channels with taper flanges

Dimensions: GOST 8240-97, PN-H-93451:2007

Tolerances: GOST 8240-97, EN 10279: 2000

Surface condition: according to EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

LLIBennepsbl C yKNOHOM rpaHer ook

Pazmepbl: TOCT 8240-97, PN-H-93451:2007
[Honycku: FOCT 8240-97, EN 10279: 2000

TpeboBaHMs K NoBepPXHOCTH: cornacHo ¢ EN 10163-3: 2004, knacc C, nogknacc 1

Désignation
Designation
0O603HaveHVe
G
kg/m

UE 80* 7,05
UE 100* 8,59
UE 120* 10,40
UE 140* 12,30
UE 160* 14,20
UE 180* 16,30
UE 200* 18,40
UE 300* 31,80

80

100

120

140

160

180

200

300

40

46

52

58

64

70

76

100

tw

4,5

4,5

4,8

4,9

5,0

5,1

5,2

6,5

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
*  Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
* MVHMManbHbIA TOHHAX U YCIOBYA MOCTaBKU MO COrNACOBAHMIO.

Dimensions
Pa3mepbl

e

mm

7.4

7,6

7.8

8,1

8,4

8,7

9,0

]

6,5

7,0

7.5

8,0

8,5

9,0

9,5

12,0

r

2,5

3,0

3,0

3,0

3,5

3,5

4,0

5,0

50,7

68,9

87,2

105

123

141

159

248

8,98

10,90

13,30

15,60

18,10

20,70

23,40

40,50

l-—Ys
— <—ym
y<-‘—<—»—< L———-
\l
z
Surface
NoBEepXHOCTU
A As
m?/m m?/t
0,304 43,70
0,367 43,29
0,429 41,71
0,492 40,55
0,555 39,51
0,617 38,46
0,681 37,51
0,970 30,51



Notations pages 215-219 / MoacHeHua Ha cTp. 215-219

Désignation Valeurs statiques / Section properties / CnpasoyHble 3Hau4eHus Classification
- -1-1: <
Designation axe forty-y axe faible z-z ENT993-1-1: 2005 8 8 3
0603*'3?9“”9 strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure N -
(Ru55|an) oCb y-y oCb 2-2 bendingy-y = compression D: erl') g
G Iy We\.y Wpl,y- iy A, l, Wi, Wp\z i, Ss le lw Ys Ym 8 L{'_'7 |‘:
n 1w w o 2 v v
o0 n ™ n - O O
kg/m mm* mm’ mm’ mm mm’ mm* mm’ mm’ mm mm mm‘ mm°® mm mm o ©® o o Z O 0
x10* x10® x10° x10 x10? x10* x10® x10° x10 x10*  x10° x10 x10

8Y 7,05 894 224 265 316 386 128 475 874 1,19 164 133 0114 131 246 1 1 1 17 v vV
10Y 8,59 174 348 40,7 399 483 204 646 120 137 171 169 029 144 276 1 1 1 1 vV vV
12Y 10,40 304 506 591 478 6,14 312 852 160 1,53 181 217 0666 154 300 1 1 1 1T vV vV
14Y 1230 491 70,2 814 560 732 454 11,0 207 1,70 190 274 134 167 328 1 1 1 1T vV vV
16Y 1420 747 934 108 642 853 633 138 261 187 199 341 248 180 357 1 1 1 1T vV vV
18Y 16,30 1090 121 139 7,24 980 860 170 322 204 207 417 431 194 385 1 1 1 2 v vV Vv
20Y 18,40 1520 152 175 807 11,17 113 205 390 220 216 504 711 207 413 1 1 1 2 vV vV
30Y 31,80 5823 388 477 1200 20,6 342 46,1 833 291 270 134 482 238 504 1 1 3 4 v vV

m W, est calculé selon I'hypothése d’'un diagramme de contraintes bi-rectangulaire et n'est applicable que si deux ou plusieurs fers U sont associés de facon
a constituer une section doublement symétrique pour laquelle un moment de flexion agissant dans le plan du centre de gravité n‘engendre pas de torsion.

m W, is determined assuming a bi-rectangular stress block distribution. Thus, the given value applies only if two or more channels are combined in such
a way to form a double symmetric cross-section so that the bending moment acting in the plane of the centre of gravity will not lead to torsion.

m W, 3Ha4eHre onpeaeneHo Npu yCaoBum AeNCTBUA Harpy3kyt Nog NPAMbIMU yraamu. Taknum oﬁpaaoM, npueeAeHHOe 3HaYeHne NPUMEHAETCA TO/IbKO
ecnu ABa unu bonee LBeNNepa CoeanHeHb! Tak, 4To C¢0pMMPOBaHHoe CeYeHve UMEET ABe OCUM CUMMETPUN, U M3rvbaoLIMnt MOMEHT, [IeNCTBYIOLLMI B MIOCKOCTW LIEHTPa TAXECTW, He Bbi3blBaeT KpyUeHUs.
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Sections H japonaises Japanese H sections dnoHckme H npodunnm




Sections H japonaises

Dimensions: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Tolérances: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Etat de surface: conforme @150 20723: 2004, Type 1, classe C, sous-classe 1

Japanese H sections

Dimensions: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Tolerances: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Surface condition: according to ISO 20723: 2004, Type 1, class C, subclass 1

dnoHckune H npodpunm

Pazmepei: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Jonycku: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTW: cornacHo ¢ 1SO 20723: 2004, Tvn 1, knacc C, noaknacc 1

Désignation . .
. . Dimensions
Designation PazMeDb!
0O603HaveHne P
G h b tw te

kg/m mm mm mm mm
H100x 100 x 6 x 8* 16,9 100 100 6 8
H125x125x 6,5 x 9* 23,6 125 125 6,5 9
H150x75x5x 7* 14,0 150 75 5
H150x150x 7 x 10* 31,1 150 150 7 10
H175x175x7,5x11* 40,4 175 175 7,5 11
H200x 100x 4,5 x 7* 17,8 198 99 4,5 7
H200x 100 x 5,5 x 8* 20,9 200 100 55 8
H200x 150 x 6 x 9* 29,9 194 150 6 9
H 200 x 200 x 8 x 12°/* 49,9 200 200 8 12
H250x125x 5 x 8* 251 248 124 5 8
H250x125x 6 x 9* 29,0 250 125
H250x 250 x 9 x 149/* 71,8 250 250 9 14
H300x 150 5,5 x 8* 32,0 298 149 5,5 8
H300x 150x 6,5 x 9* 36,7 300 150 6,5 9
H300x 200 x 8 x 12* 55,8 294 200 8 12
H300x300x 10 x 15%* 93,0 300 300 10 15
H350x175x6x9* 41,2 346 174 6 9
H350x175x7x 11* 49,4 350 175 7 11
H350x350x 10 x 16%* 113 344 348 10 16
H350x350x 12 x 19%* 135 350 350 12 19

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable
Profilé conforme & JIS A 5526: 2005

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
©  Sectioninaccordance with JIS A 5526: 2005

MWHUMaNbHBIN TOHHAX W YCNOBKA NOCTaBKM MO COMNACOBAHUIO.
Mpodunm B cootseTcTBMM C A 5526: 2005

13

13
13
13
13

13
13
13
13

21,59

30,00

17,85
39,65

51,42

22,69
26,67
38,11
63,53

31,99
36,97
91,43

40,80
46,78
71,05
118,5

52,45
62,91
144,0
171,9

mm

84

107

136
130

184
184
176
176

232
222

282
282
270
270

328
328
312
312

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYyKLMOHHble pasmepbl

d

mm

68

91

120
114

168
168
160
150

216
216
196

256
256
244
244

302
302
286
286

@

M10

M16

M20

M24

M10
M10
M20
M27

M12
M12
M27

M16
M16
M27
M27

M22
M22
M27
Mm27

Prmin

mm

52

56

72

82

54
54
66
92

58
58
100

76
76
90
102

90
92
106
108

Prnax

mm

56

62

76

88

56

56

76
102

74
74
150

86
88
102
200

92
92
248
248

y=-ft -

1

Surface
NOBEPXHOCTU
AL AG
m?/m m?/t
0,57 33,9
0,72 30,7
0,58 411
0,87 28,0
1,01 25,1
0,77 43,2
0,78 37,0
0,96 32,2
1,16 23,3
0,97 38,6
0,97 33,6
1,46 20,3
1,16 36,2
1,17 31,7
1,35 24,2
1,76 18,9
1,35 32,9
1,36 27,6
2,04 18,0
2,05 15,2
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusA Ha cTp. 215-219

. ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHUs Classification
Désignation . EN1993-1-1:2005 ©
O603HaueHne axe fort y-y axe faible z-z S S
0603HayeHve strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure AN
oCb y-y OoCb z-z bendingy-y = compression — (o
o o
G ly Wy Wi, iy A I, Wi, W ¢ iz Ss le lw ™ o
mm B8 mn 39y
kg/m mm?* mm*  mm? mm mm?  mm* mm* mm®* mm mm mm* mm® N m ¥ & m % 22
o n n n n n oo

x10* x10*  x10* x10  x102 x10* x10* x10° x10 x10*  x10°

H100x 100x 6 x 8 16,9 378 756 864 418 735 134 267 410 249 314 491 282 1 1 - 1 1 - v V
H125x125x6.5%x9 23,6 839 134 152 529 953 293 469 717 313 339 810 986 1 1 - 1 1 - v vV
H150x75x5x7 14,0 666 88,8 102 6,11 8,82 49,5 13,2 208 166 284 290 252 1 1 - 1 1 - v Vv
H150x150x7x 10 31,1 1620 216 243 6,40 12,0 563 751 114 377 364 12,7 276 1 1 - 1.1 - v v
H175x175x7.5x11 40,4 2900 331 370 7,50 16,6 984 112 172 437 447 2134 661 1 1 - 1 1 - v V
H200x100x4.5x7 17,8 1540 156 175 8,25 10,3 113 229 355 224 279 3,32 03 11 - 2 4 - vV
H200x 100x 5.5x 8 209 1810 181 205 823 124 134 267 416 224 309 517 123 1 1 - 1 2 - v YV
H200x 150x 6 x 9 299 2630 271 301 830 13,1 507 676 103 365 334 942 433 1 1 - 1 1 - v Vv
H200x200x8x 12 49,9 4720 472 525 8,62 19,6 1600 160 244 502 47,2 30,16 141 11 - 11 - vV
H250x125x5x8 25,1 3450 278 312 10,4 13,8 255 41,1 632 282 304 580 366 1 1 - 4 4 - vV
H250x125x6x9 29,0 3960 317 358 10,4 16,5 294 47,0 72,7 282 334 861 425 1 1 - 2 4 - vV
H250x250x9x 14 71,8 10700 860 953 10,8 263 3650 292 443 632 522 5624 508 1 2 - 2 - vV
H300x 150x5.5x8 320 6320 424 475 124 195 442 593 91,8 329 367 879 927 1 2 - 4 4 - vV V
H300x150x6.5x9 36,7 7210 481 542 12,4 22,7 508 67,7 105 3,29 397 1273 107 1 1 - 3 4 - v Vv
H 300 x 200 x 8 x 12 558 11100 756 842 125 271 1600 160 245 475 472 318 318 1 1 - 1 2 - v V
H300x300x10x 15 93,0 20200 1350 1480 131 339 6750 450 683 755 552 8287 1370 1 3 - 1 3 - v V
H350x175x6x9 41,2 11000 638 712 14,5 24,0 791 91,0 140 3,88 392 13,28 224 T2 - 4 4 - vV V
H350x175x7x 11 49,4 13500 771 864 146 280 984 112 173 396 442 2247 282 1 1 - 4 4 - v YV
H350x350x10x 16 113 32800 1910 2090 151 384 11240 646 978 884 572 1116 3020 2 3 - 2 3 - v V
H350x350x12x19 135 39800 2280 2520 152 46,1 13600 776 1180 889 652 1869 3720 1 3 - 1 3 - v V

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
¢ W, ANA pacyETOB C yHETOM NNACTUHHOCTH, NPOGUb AOMXKEH OTHOCUTCA K KNaccam 1 uam 2 B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM NpesenbHbIM YoM NoBopoTa cevenna. Cm ctp 219.
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Sections H japonaises (suite)

Dimensions: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005

Tolérances: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005

Etat de surface: conforme @150 20723: 2004, Type 1, classe C, sous-classe 1

Japanese H sections (continued)

Dimensions: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005

Tolerances: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005

Surface condition: according to ISO 20723: 2004, Type 1, class C, subclass 1

dnoHckne H npodunu (Mpogonxetme)

Pazmepei: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
Jonycku: JIS G 3192: 2008; JIS A 5526: 2005
TpeboBaHMS K NOBEPXHOCTW: cornacHo ¢ 1SO 20723: 2004, Tvn 1, knacc C, noaknacc 1

Désignation
Designation
0O603HaveHne

H400x200x 7 x 11*

H 400 x 200 x 8 x 13*

H400x 300x 10 x 16*
H 400 x 400 x 13 x 217/*
H 400 x 400 x 21 x 21°/*
H 400 x 400 x 18 x 28/*
H 400 x 400 x 20 x 35%*
H 400 x 400 x 30 x 50/*

H500x 200 x 9 x 14*
H 500 x 200 x 10 x 16*
H500x300x 11 x15*
H500x300x 11 x 18*

H600x300x12x17*
H 600 x 300 x 12 x 20*
H 600 x 300 x 14 x 23*

H 700 x 300 x 13 x 20*
H 700 x 300 x 13 x 24*

H 800 x 300 x 14 x 22*
H 800 x 300 x 14 x 26*

H900x 300 x 15 x 23*
H900x 300x 16 x 28*
H900 x 300 x 18 x 34*

kg/m

56,1
65,4
105
172
197
232
283
415

77,9
88,2
111

125

133
147
170

163
182

188
207

210
240
283

Profilé conforme & JIS A 5526: 2005

396
400
390
400
400
414
428
458

496
500
482
488

582
588
594

692
700

792
800

890
900
912

199
200
300
400
408
405
407
417

199
200
300
300

300
300
302

300
300

300
300

299
300
302

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
©  Sectioninaccordance with JIS A 5526: 2005

MUHUMANbHbINA TOHHAX 1 YyCNoBKMA NOCTaBKK MO COrNIaCoOBaHNIO.
Mpodwnu B cootseTcTBIM ¢ A 5526: 2005

Dimensions
Pa3zmepbl

tw

mm

10
13
21
18
20
30

10
11
11

12
12
14

13
13

14
14

15
16
18

Tonnage minimum et conditions de livraison nécessitent un accord préalable

te

11
13
16
21
21
28
35
50

14
16
15
18

17
20
23

20
24

22
26

23
28
34

mm

13
13
13
22
22
22
22
22

13
13
13
13

13
13
13

18
18

18
18

18
18
18

71,41
83,37
133,2
218,7
250,7
295,4
360,7
528,6

99,29
112,2
141,2
159,2

169,2
187,2
2171

207,5
2315

239,5
263,5

266,9
305,8
360,1

mm

374
374
358
358
358
358
358
358

468
468
452
452

548
548
548

652
652

748
748

844
844
844

i L
__r

Dimensions de construction

Dimensions for detailing

KOHCTpYyKLMOHHbIe pasmepbl

d (0] Prin

mm mm

348 M27 90
348 M27 90
332 M27 110
314 M27 114
314 M27 122
314 M27 118
314 M27 120
314 M27 130

442 M24 100
442 M24 102
426 M27 118
426 M27 118

522 M27 124
522 M27 124
522 M27 126

616 M27 124
616 M27 124

712 M27 126
712 M27 126

808 M27 126
808 M27 128
808 Mm27 130

Prnax

mm

98
100
200
298
306
302
304
316

110
112
200
200

200
200
202

200
200

200
200

198
200
202

y=-ft -

1

Surface
NOBEPXHOCTU
Al As
m?/m m?/t
1,55 27,7
1,56 239
1,94 18,5
2,34 13,6
2,35 12,0
2,37 10,2
2,41 8,50
2,49 5,99
1,75 22,4
1,76 20,0
2,12 19,1
2,13 171
2,32 17,5
2,33 15,9
2,35 13,8
2,53 15,5
2,54 14,0
2,73 14,5
2,74 13,3
2,92 13,9
2,94 12,2
2,97 10,5
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Notations pages 215-219 / MoacHeHusA Ha cTp. 215-219

. ) Valeurs statiques / Section properties / CnpaBoyHble 3Ha4eHUs Classification
Désignation . EN1993-1-1:2005 ©
Designation axe fort y-y axe faible z-z S S

0603HaueHne strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure NN
oCb y-y 0OCb z-Z bendingy-y = compression — (o
o o
G ly Wy Wi, iy A I, Wi, W ¢ iz Ss le lw ™ o
mmdmin39Y
kg/m mm?* mm*  mm? mm mm?  mm* mm* mm®* mm mm mm* mm® N m ¥ & m % 22
"w v n nv un uvn /7

x10* x10*  x10* x10  x102 x10* x10* x10° x10 x10*  x10°
H400x200x 7 x 11 56 19800 999 1110 16,6 31,3 1450 145 223 450 442 2512 535 1 2 - 4 4 - vV V
H400x200x8x 13 65 23500 1170 1310 16,8 358 1740 174 267 456 49,2 39,7 649 1 1 - 4 4 - vV V
H400x300x10x 16 105 37900 1940 2140 169 430 7200 480 730 735 572 100 2520 1 3 - 2 3 - vV V
H 400 x 400 x 13 x 21 172 66600 3330 3670 17,5 62,7 22400 1120 1700 101 808 3039 8040 1 3 - 1 3 - Vv V
H 400 x 400 x 21 x 21 197 70900 3540 3990 16,8 930 23800 1170 1800 9,75 888 4504 8540 1 3 - 1 3 - v V
H400x400x 18 x 28 232 92800 4480 5030 17,7 86,0 31000 1530 2330 10,2 998 720 11500 1 1 - 1 1 - v ¥V
H 400 x 400 x 20 x 35 283 119000 5570 6310 182 982 39400 1930 2940 104 116 1320 15200 1 1 - 1 1 - Vv ¥V
H 400 x 400 x 30 x 50 415 187000 8170 9540 188 149 60500 2900 4440 10,7 156 3930 25100 1 1 - 1 1 - v Vv
H500x200x9x 14 77,9 40800 1650 1870 20,3 48,5 1840 185 288 431 522 5289 1070 1 1 - 4 4 - v V
H500x200x 10x 16 88,2 46800 1870 2130 204 540 2140 214 333 436 572 764 1250 1 1 - 4 4 - v V
H500x300x11x15 111 58300 2420 2700 20,3 56,7 6760 450 690 692 562 9552 3680 1 3 - 3 4 - vV VvV
H500x300x11x18 125 68900 2820 3130 208 57,8 8110 540 825 714 622 144 4470 1 1 - 3 4 - VvV V
H600x300x12x17 133 98900 3400 3820 242 73,7 7660 511 786 673 612 1393 6110 1 2 - 4 4 - v V
H600x300x 12 x 20 147 114000 3890 4350 24,7 74,8 9010 601 921 6,94 67,2 200 7260 1 1 - 4 4 - VvV V
H 600 x 300 x 14 x 23 170 134000 4500 5060 24,8 874 10600 700 1080 698 752 306 8610 1 1 - 2 4 - v V
H 700 x 300 x 13 x 20 163 168000 4870 5500 285 97,3 9020 601 930 659 741 2282 10200 1 1 - 4 4 - Vv V
H700x300x 13 x 24 182 ' 197000 5640 6340 29,2 99,3 10800 721 1110 6,83 82,1 3422 12300 1 1 - 4 4 - v V
H800x300x 14 x 22 188 248000 6270 7140 32,2 119 9920 661 1030 6,44 791 3049 14700 17 1 - 4 4 - vV V
H800x 300 x 14 x 26 207 286000 7160 8100 33,0 121 11700 781 1210 6,67 87,1 4398 17500 1 1 - 4 4 - v V
H 900 x 300x 15 x 23 210 339000 7610 8750 356 141 10300 687 1080 620 821 3647 19300 1 1 - 4 4 - v V
H 900 x 300x 16 x 28 240 404000 8990 10300 36,4 152 12600 842 1320 6,43 93,1 5814 24000 1 1 - 4 4 - v Vv
H 900 x 300x 18 x 34 283 491000 10800 12300 369 173 15700 1040 1620 659 107 9808 30100 1 1 - 4 4 - vV V

4 W, pour un dimensionnement plastique, la section doit appartenir a la classe 1 ou 2 suivant la capacité de rotation requise. Voir page 219
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 219.
4 W, AnA pacyéToB C y4ETOM NAACTUYHOCTM, NPOPUNDL JONXKEH OTHOCUTCA K Knaccam 1 an 2 B COOTBETCTBUM C TpeByeMbiM NpesebHbIM Yr/I0M NoBOpoTa ceveruna. Cm cTp 219.
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Facteurs de massivité Am/V et Ap/V [m-]

Facteurs utilisés en calcul de résistance au feu suivant EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m-]

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Moka3zateny Am/V u Ap/V [m-]

MokasaTtenu, ncnonb3yemble B NOXAPHbLIX HOPMAX B cooTBeTcTBUM C EN 1993-1-2: 2005

Z Nt sy Nt Z Nt sy
IPE - -0 = |~ - IPE - M-

N N TN N
IPE AA 80 442 515 320 393 IPEA 450 165 187
IPEBO A 437 509 317 389 IPE 450 143 162
IPE 80 369 429 270 330 IPE O 450 122 138
IPE AA 100 398 463 292 357 IPE A 500 152 172
IPEA 100 389 452 286 349 IPE 500 134 151
IPE 100 334 387 247 300 IPE O 500 114 129
IPE AA 120 382 442 280 340 IPEA 550 142 160
IPEA 120 370 428 271 329 IPE 550 124 140
IPE 120 311 360 230 279 IPE O 550 108 121
IPE AA 140 369 426 270 327 IPE A 600 131 147
IPEA 140 354 409 260 314 IPE 600 115 129
IPE 140 291 335 215 259 IPE O 600 93 104
IPEAA 160 350 403 256 309 IPE750x 134 131 147
IPEA 160 332 382 245 295 IPE 750 x 147 120 134
IPE 160 269 310 200 241 IPE750x 173 102 114
IPEAA 180 316 364 233 281 IPE 750 x 196 91 102
IPEA 180 308 354 227 274
IPE 180 253 291 188 226
IPEO 180 226 260 168 202 Z sy
IPE AA 200 290 334 215 259 IPN - -f--
IPEA 200 283 326 210 253
IPE 200 235 270 176 211
IPE O 200 212 244 158 190 IPN 80 346 401
IPEAA 220 271 312 201 242 IPN 100 302 349
IPEA 220 260 298 193 231 IPN 120 268 309
IPE 220 221 254 165 198 IPN 140 238 274
IPEO 220 200 230 149 179 IPN 160 220 252
IPE AA 240 251 289 187 225 IPN 180 200 229
IPEA 240 240 276 178 214 IPN 200 185 212
IPE 240 205 236 153 184 IPN 220 171 196
IPE O 240 185 213 139 167 IPN 240 160 183
IPEA 270 230 265 171 205 IPN 260 149 170
IPE 270 197 227 147 176 IPN 280 139 158
IPEO 270 170 195 127 152 IPN 300 131 149
IPE A 300 216 248 160 192 IPN 320 123 140
IPE 300 188 216 139 167 IPN 340 117 133
IPE O 300 163 187 121 145 IPN 360 110 125
IPEA 330 199 228 149 178 IPN 380 105 119
IPE 330 175 200 131 157 IPN 400 100 113
IPEO 330 152 175 114 137 IPN 450 89 101
IPE A 360 185 211 138 165 IPN 500 81 91
IPE 360 163 186 122 146 IPN 550 75 85
IPE O 360 142 162 107 127 IPN 600 68 76
IPE A 400 176 200 133 158
IPE 400 152 174 116 137

IPE O 400 135 154 103 122

b N N 7N N

N N SN N

HE 100 AA
HE 100 A
HE 100 B
HE 100 M
HE 120 AA
HE120A
HE120B
HE120 M
HE 140 AA
HE 140 A
HE 140B
HE 140 M
HE 160 AA
HE 160 A
HE 160 B
HE 160 M
HE 180 AA
HE 180 A
HE 180 B
HE 180 M
HE 200 AA
HE 200 A
HE 200 B
HE 200 M
HE 220 AA
HE 220 A
HE 220 B
HE 220 M
HE 240 AA
HE 240 A
HE 240 B
HE 240 M
HE 260 AA
HE 260 A
HE 260 B
HE 260 M
HE 280 AA
HE 280 A
HE 280 B
HE 280 M
HE 300 AA
HE 300 A
HE 300 B
HE 300 M

167
92

208
155
88

192
140
83
229
187
131
80
211
174
122
76
200
161
115
73
185
147
108
61
176
141
105
59
168
136
102
59
158
126
96
50

150
120
88
54
141
115
83
52
130
108
77
49
122
99
72
47
114
91
68
39
108
88
66
39
104
84
64
38
97
78
60
33

245
185
154
85
247
185
141
80
233
174
130
76
203
161
118
71
190
155
110
68
175
145
102
65
165
134
97
62
154
122
91
52
146
117
88
51
139
113
85
50
131
105
80
43



HE

HE 320 AA
HE 320 A
HE 320B
HE320M
HE 340 AA
HE 340 A
HE 340 B
HE 340 M
HE 360 AA
HE 360 A
HE 360 B
HE 360 M
HE 400 AA
HE 400 A
HE 400 B
HE 400 M
HE 450 AA
HE 450 A
HE 450 B
HE 450 M
HE 500 AA
HE 500 A
HE 500 B
HE 500 M
HE 550 AA
HE 550 A
HE 550 B
HE 550 M
HE 600 AA
HE 600 A
HE 600 B
HE 600 M
HE 600 x 337
HE 600 x 399

Z

Nt

4

AN

]

s

b N SN N
152 184 95 127
117 141 74 98
91 110 58 77
50 60 33 43
147 177 94 123
112 134 72 94
88 106 57 75
50 60 34 43
142 170 92 120
107 128 70 91
86 102 56 73
51 61 34 44
135 161 90 115
101 120 68 87
82 97 56 71
52 62 36 45
133 156 91 114
96 113 66 83
79 93 55 69
53 62 38 47
130 152 91 113
92 107 65 80
76 89 54 67
55 63 39 48
123 142 88 108
90 104 65 79
76 88 55 67
56 64 41 50
120 138 88 106
89 102 65 79
75 86 56 67
57 65 42 51
49 56 37 44
42 48 32 38

HE 650 AA

HE 650 A

HE 650 B

HE 650 M

HE 650 x 343
HE 650 x 407
HE 700 AA

HE 700 A

HE 700 B

HE 700 M

HE 700 x 352
HE 700 x 418
HE 800 AA

HE 800 A

HE 800 B

HE 800 M

HE 800 x 373
HE 800 x 444
HE 900 AA

HE 900 A

HE 900 B

HE 900 M

HE 900 x 391
HE 900 x 466
HE 1000 AA
HE 1000 x 249
HE 1000 A

HE 1000 B

HE 1000 M

HE 1000 x 393
HE 1000 x 415
HE 1000 x 438
HE 1000 x 494
HE 1000 x 584

HLZ

HLZ 1100 A
HLZ 1100 B
HLZ 1100 C
HLZ 1100 D

4

i

[}

I

s

~

AR N RPN ER NI Y
118 135 88 105
87 100 65 78
74 85 56 66
58 66 44 52
50 57 38 45
43 49 33 39
114 129 86 102
85 96 64 76
72 82 55 65
59 67 45 53
51 58 39 46
44 50 34 40
108 122 84 98
84 94 66 76
72 81 57 66
60 68 48 55
52 59 41 48
44 50 35 41
101 113 81 93
81 90 65 74
70 78 57 65
62 69 50 57
54 60 43 49
45 51 37 42
98 108 79 920
88 97 71 81
81 89 66 74
70 78 57 65
64 70 52 59
57 63 47 53
54 60 44 50
51 57 42 48
46 51 38 43
39 44 33 37

Y Nty N s

ZbN N 7N N
69 78 52 62
67 75 51 60
63 72 48 57
60 68 46 54

HL 920 x 344
HL 920 x 368
HL 920 x 390
HL 920 x 420
HL 920 x 449
HL 920 x 491
HL920x 537
HL 920 x 588
HL 920 x 656
HL 920 x 725
HL 920 x 787
HL 920 x 970
HL920x 1077
HL920x 1194
HL 920 x 1269
HL920x 1377
HL 1000 AA
HL 1000 A

HL 1000 B

HL 1000 M

HL 1000 x 443
HL 1000 x 483
HL 1000 x 539
HL 1000 x 554
HL 1000 x 591
HL 1000 x 642
HL 1000 x 748
HL 1000 x 883
HL 1000 x 976
HL 1100 A

HL 1100 B

HL 1100 M

HL 1100 R

HL 1100 x 548
HL 1100 x 607

69
65
62
58
54
50
46
42
38
35
32
27
24
22
21
19
82
76
66
60
55
51
46
45
42
39
34
29
27
76
67
61
53
49
44

79
74
70
66
61
56
52
48
43
39
37
30
28
25
24
22
92
85
74
67
63
58
52
51
48
44
38
33
30
85
75
68
59
54
49
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Facteurs de massivité Am/V et Ap/V [m] (suite)

Facteurs utilisés en calcul de résistance au feu suivant EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m'] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Mokasatenu Am/V v Ap/V [m] (Nposonxerme)

MokasaTtenu, ncnonb3yemble B NOXAPHBLIX HOPMAX B cooTBeTCTBMM € EN 1993-1-2: 2005

HD

HD 260 x 54,1
HD 260 x 68,2
HD 260 x 93,0
HD 260x 114
HD 260 x 142
HD 260 x 172
HD 260 x 225
HD 260 x 299
HD 320 x 74,2
HD 320x 97,6
HD 320 x 127
HD 320x 158
HD 320 x 198
HD 320 x 245
HD 320 x 300
HD 360 x 134
HD 360 x 147
HD 360 x 162
HD 360x 179
HD 360 x 196
HD 400 x 187
HD 400 x 216
HD 400 x 237
HD 400 x 262
HD 400 x 287
HD 400 x 314
HD 400 x 347
HD 400 x 382
HD 400 x 421
HD 400 x 463
HD 400 x 509
HD 400 x 551
HD 400 x 592
HD 400 x 634
HD 400 x 677
HD 400 x 744
HD 400 x 818
HD 400 x 900
HD 400 x 990
HD 400 x 1086
HD 400 x 1202
HD 400 x 1299

/%fjif N s /T]ET Nt
N N TN N

176 214 108 146
141 171 88 117
105 127 66 88
86 104 55 73
71 86 46 60
59 72 39 51
47 56 31 40
37 44 25 32
152 184 95 127
117 141 74 98
91 110 58 77
74 89 48 63
60 72 39 51
50 60 33 43
42 50 28 36
104 125 63 85
95 114 58 78
87 105 53 71
79 95 49 65
72 87 45 60
78 94 47 64
68 82 42 56
63 76 38 52
57 69 35 47
52 63 32 43
48 58 30 40
44 53 28 37
40 49 25 34
37 45 23 31
34 41 22 29
31 38 20 27
29 35 19 25
28 33 18 23
26 31 17 22
25 30 16 21
23 27 15 20
21 25 14 18
19 23 13 17
18 22 12 16
17 20 11 15
15 18 11 14
15 17 10 13

H

o

HP 200 x 43
HP 200 x 53
HP 220 x 57
HP 260 x 75
HP 260 x 87
HP 305 x 79
HP 305 x 88
HP 305 x 95
HP 305x 110
HP 305 x 126
HP 305 x 149
HP 305 x 180
HP 305 x 186
HP 305 x 223
HP 320 x 88
HP 320 x 103
HP320x 117
HP 320 x 147
HP 320 x 184
HP 360 x 109
HP 360 x 133
HP 360 x 152
HP 360 x 174
HP 360 x 180
HP 400 x 122
HP 400 x 140
HP 400 x 158
HP 400 x 176
HP 400 x 194
HP 400 x 213
HP 400 x 231

P N b @EITQ Nt
b N N 7N N

181 219 112 150
145 176 90 121
143 174 88 119
129 156 80 108
111 135 70 94
147 178 91 121
132 159 81 109
122 148 76 101
106 129 66 88
94 113 58 78
80 97 50 67
67 81 42 56
65 79 41 55
55 67 35 47
128 155 81 108
111 135 70 94
98 119 62 83
80 96 51 68
65 78 42 55
126 153 77 103
104 126 64 86
92 111 56 76
81 98 50 67
78 95 48 65
116 141 70 95
102 124 61 83
91 111 55 74
82 100 50 67
75 91 46 62
69 84 42 57
64 77 39 53

UPE

UPE 80
UPE 100
UPE 120
UPE 140
UPE 160
UPE 180
UPE 200
UPE 220
UPE 240
UPE 270
UPE 300
UPE 330
UPE 360
UPE 400

UPN

UPN 50

UPN 65

UPN 80

UPN 100
UPN 120
UPN 140
UPN 160
UPN 180
UPN 200
UPN 220
UPN 240
UPN 260
UPN 280
UPN 300
UPN 320
UPN 350
UPN 380
UPN 400

Nt os oy

SEN SN AN

291 341 209
278 322 204
259 298 195
247 282 187
235 267 180
225 254 173
213 240 165
198 223 155
188 211 148
178 199 142
153 171 124
138 153 113
130 144 107
120 133 100

2 Nt sy

[}
t

/Q\/*\/Q\

278 331 194
264 311 190
250 291 186
239 276 185
223 255 174
210 240 167
200 228 160
193 218 154
182 205 148
171 192 139
163 183 134
154 173 126
149 167 123
145 162 119
116 130 98
123 135 103
125 138 107
117 129 99

212
203
193
180
171
163
141
128
121
112

206
196
188
179
171
160
154
145
141
136
111
116
120
111



U40x20x4
U40x20x5
U50x25x5
U60x30x6
U65x42x5.5

UB

UB127x76x13

UB152x89x16

UB178x102x19
UB 203 x 102 x 23
UB203x133x25
UB 203 x 133 x 30
UB 254 x 102 x 22
UB 254 x 102 x 25
UB 254 x 102 x 28
UB 254 x 146 x 31
UB 254 x 146 x 37
UB 254 x 146 x 43

Nt sy

ZEN N SR N
382 441 296 356
347 402 273 328
328 379 254 305
299 346 232 279
264 311 190 237
Ziifi Nt s thj& Nt
L I /I\ b N /m\
279 325 200 246
270 314 194 237
262 304 188 230
234 269 173 207
244 286 169 210
207 242 143 178
281 318 218 254
248 280 192 224
222 251 173 201
231 268 164 200
196 227 140 171
170 197 122 149

UB

UB305x102x 25
UB305x102x28
UB305x102x33
UB305x127x37
UB305x 127 x 42
UB305x127x48
UB305x 165 x40
UB305x 165 x 46
UB305x 165x 54
UB 356 x 127 x 33
UB356x 127 x 39
UB356x 171 x 45
UB356x 171 x 51
UB356x171x57
UB356x171x67
UB 406 x 140 x 39
UB 406 x 140 x 46
UB 406 x 178 x 54
UB 406 x 178 x 60
UB 406 x 178 x 67
UB 406 x 178 x 74
UB 457 x 152 x 52
UB 457 x 152 x 60
UB 457 x 152 x 67
UB 457 x152x 74
UB 457 x 152 x 82
UB 457 x 191 x 67
UB 457 x 191 x 74
UB 457 x 191 x 82
UB 457 x 191 x 89
UB 457 x 191 x 98
UB533x210x 82
UB533x210x92
UB533x210x 101
UB533x210x 109
UB533x210x 122

Z

s

t

282
250
217
201
179
158
209
184
159
248
212
207
184
165
142
240
205
189
172
154
140
199
175
157
143
130
169
153
139
129
118
157
141
129
120
108

~

N

[

314
279
241
227
202
178
242
212
183
278
237
236
210
189
162
268
229
215
195
175
159

195
175
159
145
191
173
158
146
133
177
159
145
135
122

s

~

I I

b N s

225
200
174
155
138
122
150
133
115
195
167
152
136
122
105
189
162
143
129
117
106
158
139
125
114
104
128
117
106
98
90
121
109
100
93
84

s
[N

257
229
198
181
162
143
183
161
139
225
193
182
162
146
126
217
186
168
153
138
125
181
159
143
130
119
150
137
125
115
105
141
126
116
108
97

UB610x229x 101
UB610x229x113
UB610x229x 125
UB610x 229 x 140
UB610x 305 x 149
UB610x305x179
UB610x305x 238
UB 686 x 254 x 125
UB 686 x 254 x 140
UB 686 x 254 x 152
UB 686 x 254 x 170
UB762x267x 134
UB 762 x 267 x 147
UB762x267x173
UB 762 x 267 x 197
UB838x292x176
UB 838 x292x 194
UB 838 x292x226
UB 914 x 305 x 201
UB 914 x 305 x 224
UB 914 x 305x 238
UB 914 x 305 x 253
UB 914 x 305 x 271
UB 914 x 305 x 289
UB 914 x305x 313
UB 914 x 305 x 345
UB 914 x 305 x 381
UB 914 x 305 x 425
UB 914 x305x474
UB 914 x 305 x 521
UB 914 x305x576
UB 914 x419x 343
UB 914 x419x 388
UB 1016 x 305 x 222
UB 1016 x 305 x 249
UB 1016 x 305 x 272
UB 1016 x 305 x 314
UB 1016 x 305 x 350
UB 1016 x 305 x 393
UB 1016 x 305 x 415
UB 1016 x 305 x 438
UB 1016 x 305 x 494
UB 1016 x 305 x 584

PR

143
129
117
105
110
92
71
130
116
107
97
131
120
103
91
111
101
87
104
93
88
83
78
73
68
62
57
51
46
42
39
69
61
98
88
81
70
64
57
54
51
46
39

Nt Zttji Nt
/:IE\ b N N
161 111 129
145 100 116
131 91 106
118 82 95
126 80 97
106 68 81
81 52 62
145 101 117
131 91 105
121 84 97
109 76 88
147 103 119
134 95 109
115 81 93
102 72 83
124 88 101
113 80 92
98 69 79
116 82 94
104 74 85
98 70 80
93 66 76
87 62 71
82 59 67
76 55 62
69 50 57
63 46 52
57 41 47
52 37 43
47 34 39
43 31 36
78 51 61
70 46 54
108 79 90
97 71 81
89 66 74
78 58 65
70 52 59
63 47 53
60 44 50
57 42 48
51 38 43
44 33 37
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Facteurs de massivité Am/V et Ap/V [m] (suite)

Facteurs utilisés en calcul de résistance au feu suivant EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Mokasatenu Am/V v Ap/V [m] (Nposonxerme)

MokasaTtenu, ncnonb3yemble B NOXAPHBLIX HOPMAX B cooTBeTCTBMM € EN 1993-1-2: 2005

C TITY - TITO

A A N A P

L R N A 4

J76x76x13 220 268 142 190 UC152x152x23 252 304
J76x76x15 191 234 123 166 UC152x152x 30 195 235
J89x89x19 169 205 109 146 UC152x152x 37 161 194
J102x44x7 335 383 263 311 UC 203 x 203 x 46 168 202
J102x102x 23 163 198 106 141 UC203x203x52 150 180
J114x114x27 155 189 101 135 UC 203 x 203 x60 131 158
J127x76x16 217 254 158 195 UC 203 x 203 x 71 112 135
J127 x 114 x27 164 198 109 143 UC 203 x 203 x86 94 113
J127x 114 x 29 151 182 100 131 UC254x254x73 132 160
J152x127x37 137 164 92 119 UC 254 x 254 x 89 110 133
J203 x152x52 124 147 85 108 UC 254 x 254 x 107 93 112
J254x 114 x 37 174 198 133 157 UC 254 x254x132 76 92
J254x 203 x82 102 121 68 88 UC 254 x254x167 62 74

UC 305 x 305 x 97 120 145

UC305x305x118 100 120

t s UC 305 x 305 x 137 87 105

PFC -0- -1 - -1 ’u- UC305x305x158 76 91
S UC305x305x198 62 74

UC 305 x 305 x 240 52 62

PFC 100 x 50 x 10 254 292 192 231 UC 305 x 305 x 283 45 54
PFC125x65x 15 226 261 168 202 UC 356 x 368 x 129 108 130
PFC150x 75x 18 222 255 165 198 UC356x368x153 92 111
PFC 150 x 90 x 24 181 210 128 158 UC 356 x368x177 80 96
PFC 180 x 75 x 20 218 247 168 197 UC 356 x 368 x 202 71 85
PFC 180 x 90 x 26 184 211 136 163 UC 356 x 406 x 235 63 76
PFC 200 x 75 x 23 203 228 159 184 UC 356 x 406 x 287 52 63
PFC 200 x 90 x 30 172 195 129 153 UC 356 x 406 x 340 45 54
PFC 230x 75 x 26 203 226 164 187 UC 356 x 406 x 393 39 48
PFC 230 x 90 x 32 171 193 134 156 UC 356 x 406 x 467 34 41
PFC 260 x 75 x 28 206 228 169 191 UC 356 x 406 x 509 31 38
PFC 260 x 90 x 35 171 192 137 158 UC 356 x 406 x 551 29 35
PFC 300 x 90 x 41 159 176 131 148 UC 356 x 406 x 592 28 33
PFC300x100x46 150 167 121 138 UC 356 x 406 x 634 26 31
PFC380x100x54 150 164 125 140 UC356x406x677 25 30
PFC430x100x 64 149 161 117 129 UC 356 x 406 x 744 23 27
UC 356 x 406 x 818 21 25

UC 356 x 406 x 900 19 23

UC 356 x 406 x 990 18 22

UC356x406x1086 17 20

UC356x406x1202 15 18

UC356x406x1299 15 17

P Nt sy N

AN N SN s

156
122
101
104
93
82
71
60
82
69
58
48
40
75
62
54
48
39
33
29
66
56
49
44
39
32
28
25
22
20
19
18
17
16
15
14
13
12
11
11
10

[

208
162
134
139
124
109
93
79
109
91
77
64
52
99
83
72
63
52
44
38
88
75
66
58
52
43
37
33
29
27
25
23
22
21
20
18
17
16
15
14
13

UBP

UBP 203 x 203 x 45
UBP 203 x 203 x 54
UBP 254 x 254 x 63
UBP 254 x 254 x 71
UBP 254 x 254 x 85
UBP 305 x305x 79
UBP 305 x 305 x 88
UBP 305 x305x 95
UBP 305x305x 110
UBP 305 x305x 126
UBP 305 x 305 x 149
UBP 305 x 305 x 186
UBP 305x305x 223
UBP 356 x 368 x 109
UBP 356 x 368 x 133
UBP 356 x 368 x 152
UBP 356 x 368 x 174

CH

CH76x38x7
CH102x51x 10
CH127x64x15
CH152x76x18
CH152x89x 24
CH178x 76 x 21
CH178x89x 27
CH203x 76 x 24
CH203x89x 30
CH229x 76 x 26
CH229x89x33
CH254x 76 x 28
CH 254 x 89 x 36
CH305x89x42
CH305x 102 x 46
CH 381 x 102 x 55
CH432x 102 x 65

Nt

s

[ A N VA TRN

172 208 106
144 174 90
152 184 94
136 164 84
114 138 71
146 177 90
132 159 81
122 148 76
106 129 66
94 113 58
80 97 50
65 79 41
55 67 35
126 153 77
104 126 64
92 111 56
81 98 50
P N sy
[N NPT N
292 336 221
258 296 193
222 255 169
224 258 169
180 210 131
210 239 164
175 201 132
203 228 159
171 194 132
200 223 161
167 188 132
196 217 163
163 183 132
159 175 132
153 170 122
149 164 124
138 151 117

142
120
126
112
95
121
109
101
88
78
67
55
47
103
86
76
67



W 100 x 100x 19,3
W 130x130x 23,8
W 130x 130 x 28,1
W150x100x 13,5
W 150 x 100 x 18,0
W 150 x 100 x 24,0
W 150x150x 22,5
W 150 x 150 x 29,8
W 150x150x 37,1
W 200 x 100 x 15,0
W 200x100x 19,3
W 200 x 100 x 22,5
W200x135x21,4
W 200x 135 x 26,6
W 200x135x%x 31,3
W 200x 165 x 35,9
W 200 x 165 x 41,7
W 200 x 200 x 46,1
W 200 x 200 x 52

W 200 x 200 x 59

W 200 x 200 x 71

W 200 x 200 x 86

W 200 x 200 x 100
W 250x100x17,9
W 250 x 100 x 22,3
W 250x100x 25,3
W 250 x 100 x 28,4
W 250 x 145 x 24

W 250 x 145 x 32,7
W 250 x 145 x 38,5
W 250 x 145 x 44,8
W 250 x 200 x 49,1
W 250 x 200 x 58

W 250 x 200 x 67

W 250 x 250 x 73

W 250 x 250 x 80

W 250 x 250 x 89

W 250 x250x 101
W 250x250x 115
W 250 x 250 x 131
W 250 x 250 x 149
W 250 x 250x 167

T

AN

P N R
201 243 127
201 243 126
172 208 109
336 393 231
253 297 175
197 231 138
259 313 160
198 238 123
160 193 101
354 406 261
276 317 204
241 277 179
288 338 199
232 271 161
199 233 139
190 226 124
165 196 108
168 202 104
149 180 93
132 159 83
111 134 70
93 112 59
82 99 53
342 386 264
275 311 213
246 277 190
221 249 172
294 341 209
222 257 159
190 220 136
165 191 119
169 201 111
145 172 95
127 151 84
132 159 82
121 146 75
109 132 68
97 117 61
87 104 55
77 92 49
68 82 44
62 74 40

I

169
168
144
289
219
172
213
164
134
313
245
215
248
200
172
160
140
139
123
110
93
78
69
308
248
222
200
256
194
166
144
144
123
108
109
100
20
81
72
64
57
52

s

~

W310x100x 21,0
W310x100x 23,8
W 310x 100 x 28,3
W310x100x 32,7
W 310x 165 x 38,7
W 310 x 165 x 44,5
W310x 165 x 52
W 310 x 200 x 60
W 310x200x 67
W 310x200x 74
W 310x250x 79
W 310 x 250 x 86
W310x310x97
W310x310x 107
W310x310x117
W310x310x 129
W310x310x 143
W310x310x 158
W310x310x179
W 310x310x 202
W310x310x 226
W310x310x 253
W310x310x 283
W310x310x313
W 310x310x 342
W 360x130x32,9
W 360x 130x39,0
W 360x 170 x 44,6
W 360x 170 x 51
W 360x170x 58
W 360 x 200 x 64
W 360 x 200 x 72
W 360 x 200 x 79
W 360 x 250 x 91
W 360 x 250 x 101
W 360x250x 110
W 360 x 250 x 122
W 360x370x 134
W 360x370x 147
W 360x370x 162
W360x370x179
W 360 x370x 196

4

329
292
249
216
220
193
166
155
139
126
132
121
120
110
100
91
83
76
68
60
55
49
45
41
38
252
213
207
185
166
154
139
126
123
111
103
94
104
95
87
79
72

N

Vs

7

367
326
277
241
253
222
191
182
163
148
157
145
145
132
121
110
100
92
82
73
66
59
54
49
45
282
238

211
190
179
161
147
145
131
121
110
125
114
105
95
87

AN

AN

LA B

263

200
174
158
139
120
107
96
87
86
79
75
68
62
57
52
48
43
39
35
32
29
27
25
198
167
153
136
123
110
99
90
83
75
70
63
63
58
53
49
45

301
267
228
198
192
168
145
133
120
109
111
103
99
91
83
76
69
64
57
51
46
42
38
35
32
228
193
183
163
147
135
122
111
105
95
88
80
85
78
71
65
60

i
[N

s

W360x410x216
W 360x410x 237
W 360 x 410 x 262
W 360x410x 287
W360x410x 314
W 360 x410x 347
W 360 x410x 382
W 360x410x 421
W 360x410x 463
W 360 x 410 x 509
W 360 x 410 x 551
W 360 x410x 592
W 360x410x 634
W 360x410x677
W 360 x 410 x 744
W360x410x818
W 360 x 410 x 900
W 360 x 410 x990
W 360 x410x 1086
W 360x410x 1202
W 360x410x 1299
W 410x 140 x 38,8
W 410 x 140 x 46,1
W410x180x53
W 410 x 180 x 60
W 410x180x 67
W 410x180x 75
W 410x180x 85
W 410 x 260 x 100
W410x260x 114
W 410x260x 132
W 410x 260 x 149
W 460 x 150 x 52
W 460 x 150 x 60
W 460 x 150 x 68
W 460 x 190 x 74
W 460 x 190 x 82
W 460 x 190 x 89
W 460 x 190 x 97
W 460 x 190 x 106

PR

68
63
57
52
48
44
40
37
34
31
29
28
26
25
23
21
19
18
17
15
15

239

203

192

174

154

140

124

124

108
95
85

200

176

154

153

139

129

119

110

Nt Zttji Nt
/:IE\ b N N
82 42 56
76 38 52
69 35 47
63 32 43
58 30 40
53 28 37
49 25 34
45 23 31
41 22 29
38 20 27
35 19 25
33 18 23
31 17 22
30 16 21
27 15 20
25 14 18
23 13 17
22 12 16
20 11 15
18 11 14
17 10 13
267 189 217
227 161 185
218 145 171
197 131 154
175 116 137
159 106 125
140 94 110
144 86 106
126 76 93
111 66 82
99 59 73
223 159 182
196 140 160
172 123 141
173 117 137
158 106 125
145 98 115
135 91 107
124 84 99
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Facteurs de massivité Am/V et Ap/V [m] (suite)

Facteurs utilisés en calcul de résistance au feu suivant EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Mokasatenu Am/V v Ap/V [m] (Nposonxerme)

MokasaTtenu, ncnonb3yemble B NOXAPHBLIX HOPMAX B cooTBeTCTBMM € EN 1993-1-2: 2005

W 460 x280x113
W 460 x 280 x 128
W 460 x 280 x 144
W 460 x 280 x 158
W 460 x 280x 177
W 460 x 280 x 193
W 460 x 280 x 213
W 460 x 280 x 235
W 460 x 280 x 260
W 530x 165 x 66

W 530x165x 74

W 530x 165 x 85

W530x210x 72

W 530x210x 82

W530x210x92

W530x210x 101
W 530x210x 109
W530x210x123
W530x210x 138
W610x 180 x 82

W 610x180x 92

W610x230x 101
W610x230x113
W610x230x 125
W 610 x 230 x 140
W610x230x153
W 610x325x%x 155
W610x325x174
W610x325%x195
W 610x325%x217
W 610 x 325 x 241
W 610 x 325 x 262
W 610 x 325 x 285
W 610 x 325 x 307
W 610 x 325 x 341
W 610x325x415
W 610 x 325 x 455
W 610 x 325 x 498
W 610 x 325 x 551
W 690 x 250 x 125
W 690 x 250 x 140
W 690 x 250 x 152
W 690 x 250x 170
W 690 x 250 x 192
W 690 x360x 217
W 690 x 360 x 240
W 690 x 360 x 265
W 690 x 360 x 289
W 690 x 360 x 323

o )

LA A N A

120
106
95
87
78
72
66
60
55
180
159
141
177
157
140
128
120
107
96
162
145
142
128
117
105
96
109
97
87
79
73
66
61
57
52
43
40
37
34
129
117
108
97
87
86
79
72
66
60

139
124
110
102
91
84
77
70
64
199
176
157
200
177
158
145
135
120
108
179
160
160
144
131
118
108
125
112
100
91
83
76
70
65
60
50
46
42
39
145
131
121
109
97
99
91
83
76
68

84
74
67
62
55
51
47
43
39
145
128
115
137
121
108
99
93
83
74
132
118
110
100
91
82
75
78
70
63
57
53
48
45
42
38
32
30
27
25
101
91
84
76
68
63
58
53
49
44

Vs
[

103
92
82
76
68
63
58
53
48
165
146
130
159
141
126
115
108
9
87
149
133
128
116
105
95
87
95
85
76
69
64
58
54
50
46
38
36
33
30
116
105
97
88
78
76
69
63
58
53

W 690 x 360 x 350
W 690 x 360 x 384
W 690 x 360 x 419
W 690 x 360 x 457
W 690 x 360 x 500
W 690 x 360 x 548
W 690 x 360 x 802
W 760 x 265 x 134
W 760 x 265 x 147
W 760 x 265 x 161

W 760 x 265 x 173
W 760 x 265 x 185
W 760 x 265 x 196
W 760 x 265 x 220
W 840x295x 176
W 840 x 295 x 193
W 840x295x 210
W 840 x 295 x 226
W 840 x 295 x 251

W 920 x 310 x 201

W920x310x223
W 920x310x 238
W 920x310x 253
W920x310x 271

W 920x310x 289
W920x310x313
W 920x 310 x 345
W 920 x310x 381

W920x310x425
W920x310x 474
W 920x310x 521

W 920x310x 576
W 920x420x 344
W 920 x 420 x 368
W 920 x 420 x 390
W 920x420x 420
W 920 x 420 x 449
W 920 x 420 x 491

W 920 x420x 537
W 920 x 420 x 588
W 920 x 420 x 656
W 920 x 420 x 725
W 920 x 420 x 787
W 920x420x970
W920 x 420 x 1077
W920x420x 1194
W920 x 420 x 1269
W920x 420 x 1377

4

N s

I 1T

AN SN SN,
55 63 41
51 58 38
47 54 35
43 50 32
40 46 30
37 42 27
26 30 20
132 147 104
120 134 94
110 123 87
102 114 81
97 108 76
91 102 72
82 91 65
111 124 88
101 113 80
93 104 74
87 97 69
79 83 63
104 115 82
93 104 74
88 98 70
83 93 66
78 87 62
74 82 59
68 76 55
62 69 50
57 63 46
51 57 41
46 52 37
42 47 34
39 43 31
69 79 52
65 74 49
62 70 46
58 66 43
54 61 41
50 56 37
46 52 35
42 48 32
38 43 29
35 39 26
32 37 25
27 30 20
24 28 19
22 25 17
21 24 16
19 22 15

I

49
45
42
38
36
33
24
119
109
100
93
88
83
74
101
92
85
79
72
94
85
80
76
71
67
62
57
52
47
43
39
36
62
58
55
51
48
44
41
37
34
31
29
24
22
20
19
18

s

N

W 1000 x 300 x 222
W 1000 x 300 x 249
W 1000 x 300 x 272
W 1000 x 300 x 314
W 1000 x 300 x 350
W 1000 x 300 x 393
W 1000 x 300 x 415
W 1000 x 300 x 438
W 1000 x 300 x 494
W 1000 x 300 x 584
W 1000 x 400 x 296
W 1000 x 400 x 321
W 1000 x 400 x 371
W 1000 x 400 x 412
W 1000 x 400 x 443
W 1000 x 400 x 483
W 1000 x 400 x 539
W 1000 x 400 x 554
W 1000 x 400 x 591
W 1000 x 400 x 642
W 1000 x 400 x 748
W 1000 x 400 x 883
W 1000 x 400 x 976
W 1100 x 400 x 343
W 1100 x 400 x 390
W 1100 x 400 x 433
W 1100 x 400 x 499
W 1100 x 400 x 548
W 1100 x 400 x 607

HP

HP 200 x 43
HP 200 x 53
HP 250 x 62
HP 250 x 85
HP 310x 79
HP 310x 93
HP310x 110
HP 310x 125
HP310x 132
HP 360 x 108
HP 360 x 132
HP 360 x 152
HP 360 x 174

% Nt ﬁ Nt
[ /I\ [ I P ZETIN
97 108 79 90
88 97 71 81
81 89 66 74
70 78 57 65
64 70 52 59
57 63 47 53
54 60 44 50
51 57 42 48
46 51 38 43
39 44 33 37
82 92 63 73
76 85 58 68
66 74 51 59
60 67 46 54
56 63 43 50
51 58 40 46
46 52 36 42
45 51 35 41
42 48 33 38
39 44 31 36
34 39 27 31
29 33 23 27
27 30 21 25
76 85 59 68
67 75 52 60
61 68 47 55
53 59 42 48
49 54 38 44
44 49 35 40
p Nt sy Nt
ZEN NN N
181 219 112 150
145 176 90 121
152 185 94 126
114 138 71 95
147 178 91 121
124 150 77 103
106 128 66 88
94 114 59 79
90 109 56 75
127 154 77 104
105 127 64 86
92 111 56 76
81 98 50 67



S75x8,5
S75x11,2
S100x 11,5
S100x 14,1
S130x15
S150x 18,6
S150x 25,7
S200x 27,4
S200x 34
S$250x37,8
S250x52
S310x47,3
S310x52
S$310x60,7
S310x74
S380x64
S380x74
S460x 81,4
S460x 104
S510x98
S510x112
S510x128
S510x 143
S610x 119
S610x134
S610x 149
S610x158
S610x 180

2 Nt sy Nt s
TITY
SN N TN N
287 342 195 249 C75x6,1
228 273 151 196 C75x74
268 314 186 232 C75x8,9
222 262 153 193 C100x8
246 286 175 215 C100x10,8
231 267 165 201 C130x10,4
168 196 121 149 C130x13
197 227 146 175 C150x12,2
159 183 117 142 C150x15,6
175 200 130 155 C150x19,3
127 146 95 114 C180x 14,6
161 182 122 143 C180x18,2
146 166 111 131 C180x22
126 144 96 113 C200x17,1
104 118 79 94 C200x 20,5
141 158 111 128 C200x279
122 137 95 111 C230x19,9
129 144 103 117 C230x22
102 113 81 93 C230x30
117 130 94 107 C250x22,8
104 115 83 95 C250x30
93 104 74 85 C250x37
84 94 67 77 C250x45
114 125 92 104 C310x30,8
101 111 82 93 C310x37
91 100 74 84 C310x 45
90 100 72 82 C380x50,4
78 87 63 72 C380x60
C380x74

4

AN LN 2
311 356 241
259 298 201
219 254 170
301 341 239
225 256 179
285 320 227
219 247 177
277 308 227
218 244 179
177 199 146
266 295 220
213 237 177
178 199 148
234 260 213
199 222 179
146 164 132
244 268 204
219 241 183
165 182 138
218 240 199
167 185 153
141 157 128
114 127 103
192 210 174
162 178 146
131 145 121
150 163 132
125 137 112
100 110 90

N tos oy

210
263
205
258
205
168
248
201
168
240
202
150
228
205
156

171
144
116
193
162
135
145
124
100

MC

MC150x 17,9
MC 150 x 22,5
MC150x 22,8
MC 150 x 24,3
MC 150 x 26,8
MC 180 x 28,4
MC180x 33,8
MC200x 12,6
MC200x 27,8
MC 200 x 29,8
MC200x 31,8
MC200x 33,9
MC230x 35,6
MC230x37,8
MC250x 12,5
MC 250 x 33
MC 250 x 37
MC250x 42,4
MC 250 x 50
MC250x61,2
MC310x 15,8
MC310x 46
MC310x 52
MC310x 60
MC310x 67
MC310x 74
MC330x47,3
MC330x52
MC330x 60
MC330x 74
MC 460 x 63,5
MC 460 x 68,2
MC 460 x 77,2
MC 460 x 86

Nt s

ZEN N 2N
205 233 161
173 199 132
183 213 135
159 184 123
156 182 115
161 185 122
137 158 104
331 361 282
171 192 136
159 179 127
156 178 122
146 167 115
151 170 120
142 160 113
377 401 342
173 193 141
156 174 126
143 161 113
122 139 96
100 114 79
354 373 322
149 165 121
131 145 107
114 127 93
102 114 83
93 104 76
156 172 126
141 157 115
124 138 101
100 112 82
146 158 125
137 149 117
121 131 104
109 119 93

s

1
‘¢-

189
158
165
147
141
146
125
311
157
147
143
135
139
132
365
161
144
131
113
93
341
137
121
106
95
87
143
131
115
94
138
129
114
103

213



Facteurs de massivité Am/V et Ap/V [m] (suite)

Facteurs utilisés en calcul de résistance au feu suivant EN 1993-1-2: 2005

Section factors Am/V and Ap/V [m] (continued)

Factors used in fire design in accordance with EN 1993-1-2: 2005

Mokasatenu Am/V v Ap/V [m] (Nposonxerme)

MokasaTtenu, ncnonb3yemble B NOXAPHBLIX HOPMAX B cooTBeTCTBMM € EN 1993-1-2: 2005

2 Nty Nt s 2 Nty Nt s

. TETY - IIOW
AN N SN N [ N AP ERN A BN IPAIR

UE 80 298 343 226 271 H100x100x6x 8 220 266 139 185
UE 100 297 340 228 270 H125x125x6.5x9 199 241 125 167
UE120 288 327 223 262 H150x75x5x7 281 323 210 252
UE 140 281 318 219 256 H150x150x7x 10 182 220 113 151
UE 160 274 310 215 250 H175x175x75x11 163 197 102 136
UE 180 268 302 210 244 H200x100x4.5x7 295 339 218 262
UE 200 262 294 206 239 H200x100x5.5x8 253 291 187 225
UE 300 215 239 173 198 H200x150x6x9 213 253 141 181

H200x200x 8x 12 151 183 94 126
H250x125x5x8 264 303 194 233

2 Nt sy Nt
Zfé Z/mé H250x125x6x9 230 264 169 203
HG 8- -8 -~ -

H250x250x9x 14 132 160 82 109

TN TN Y H300x150x55x8 247 284 183 219
081 34 387 oar 0o M300X150x65x9 217 249 160 192
1281 0 408 271 aye  H300x200x8x12 162 190 111 139
1952 211 360 230 279  M300x300x10x15 123 148 76 101
. 354 400 260 314 H350x175x6x9 225 258 165 198
- 501 335 215  osg  H350x175x7x11 189 217 139 167
G 337 382 245 o295  H350x350x10x16 117 141 72 96
16B2 269 310 200 241 H350x350x12x19 99 119 61 81
18B1 308 354 227 274 H400x200x 7 x 11 189 217 139 167
1882 253 291 188 226  H400x200x8x13 163 187 120 144
2081 247 284 184 221  H400x300x10x16 123 145 81 104
2581 256 294 190 228  H400x400x13x21 89 107 55 73
2582 224 257 166 199  H400x400x21x21 78 94 48 64
3081 247 284 183 219 H400x400x18x28 67 80 42 55
30B2 217 249 160 192 H400x400x20x35 55 67 35 46
35B1 224 257 164 197 H400x400x30x50 39 47 25 33
3582 188 216 139 166 L500x200x9x14 156 176 120 140
L 187 214 137 165 4500x200x10x16 139 157 107 125
o 161 185 119 143 45004300x11x15 129 150 90 111
4581 171195 129 153 4500x300x11x18 115 134 80 99
4562 150 171 114134 600x300x12x17 119 137 87 104
282; 122 13: 1?2 123 HE00x300x12x20 108 124 79 95
c0na 135 153 105 195  1600x300x14x23 94 108 69 83
H700x300x13x20 107 122 81 96
30SZ1 158 185 109 136 H700x300x13x24 97 110 73 86
30522 132 155 92 115  HB800x300x14x22 101 114 79 91
H800x300x14x26 93 104 72 83
2] 181219 112 150 41900x300x15x23 98 109 78 89
UL 151 183 94 126 1900x300x16x28 86 96 69 78
25K1 150 181 93 124 9005300x18x34 74 82 59 67
25K2 131 158 81 108
30K1 130 157 81 108
30K2 121 146 75 100
30K3 108 131 67 90
40K1 103 124 63 85
40K2 89 107 55 73
40K3 77 92 48 63
40K4 67 80 42 55

40K5 53 64 34 45



Notations et formules

Notations and formulae

YcnoBHble 0603HAYEHNS U Gopmynbl

Dans la mesure du possible, les désignations
sont celles de I'Eurocode.

Les formules imprimées sur fond de couleur
se rapportent uniquement aux poutrelles |
et H a ailes paralléles.

A aire de section

Ag surface a peindre par unité de masse

AL surface a peindre par unité
de longueur

A, surface de I'élément métallique
exposée au feu
par unité de longueur

Anet aire nette de la section
aprés déduction d'un trou de boulon

Ap surface interne de la protection
contre le feu
par unité de longueur

A, aire de cisaillement
effort paralléle & 'ame

o inclinaison des axes principaux
d’inertie

b largeur du profilé

d hauteur de la portion droite
de I'ame

Where possible, the designations correspond
to those of the Eurocode.

The formulae printed on a coloured back-
ground are only valid for | and H sections

with parallel flanges.

A area of section

A = thb+ (h—th) tW+ 4-nr

Ag painting surface per unit mass

A

L

G Ap.

AL painting surface per unit length
L
A = [4b-2r+2Cth-t)+2nr] —
W |_

A, surface area of the steel section
exposed to fire
per unit length

Anet net area of section

after deduction of a single bolt hole
A area of the inner surface

of the fire protection material

per unit length

A, sheararea
load parallel to web

AZ:A—2btf+ (tw+2r) tf

Vv

o inclination of main axes of inertia

b width of section

o

depth of straight portion of web

d=h—2tf—2r

lAe BO3MOXHO, 0603HaYeHNA UCMOMb3YIOTCA
cornacHo Espokoay.

O603Ha4YeHNA Ha LIBETHOM Ct)OHe OTHOCATCA
Tonbko K Bankam [ Hc napannesibHbIMn

rPaHAMU NO/OK.

A naowanb ceveHua

AG nnowaab NOBEPXHOCTU K OKpacke

AL nnowaab NOBEPXHOCTU K OKpacke
Ha eAUHNLY ANUHDI

Am nnowaab NOBEPXHOCTU CTAa/IbHOIo
3/1eMeHTa, NnoABep>XXeHHOMY OrHeBOW
Harpyske Ha eAnHunuy A1uHbI

Anet naouwanb ce4veHUA nocse BbiveTa
efIMHN4YHoro 601ToBOroO oTBEpPCTHA

Ap  niowanb BHyTPeHHei NOBEPXHOCTY
3/1eMeHTa AN 3alUThl OT OFTHEBOTO

BO34ENCTBUA Ha eAVHNLY ANUHbI

A,; nnowaab casura
(ycunve napannenbHoe CTEHKe)

o OTK/IOHEHWE IrNaBHbIX 0cen nHepuuun

b BbicOTa npoduns

d BbICOTa NPAMOM YacTH CTEHKU
npoguns



Notations et formules (suite)
Notations and formulae (continued)

YcnoBHble 0603HAYEeHUS (Mpoaonxerwne)

€min, ®max €min, €max
pinces admissibles allowable edge distances
pour assemblages par boulons, for bolted connections, determined
calculées pour assurer une surface for an arrangement of the contact
d‘assise en dehors du rayon de congé et area outside the radius of the root
pour respecter les distances minimales fillet and to satisfy the requirements
et maximales des bords conformément of EN 1993-1-8:2005 for minimum
3 EN 1993-1-8:2005. Ces conditions and maximum edge distances. These
sont également respectées pour des conditions are also fulfilled for bolt
boulons d’'un diamétre inférieur a @. Les diameters smaller than @. The values
valeurs sont calculées en prenant en are calculated considering a nominal
compte des trous a jeu nominal de clearance in holes of 2mm for M10 to
2 mm pour les boulons M10 & M24, et M24 bolts and of 3mm for M27 bolts.

de 3 mm pour les boulons M27.
Local buckling requirements and, if

Il'y alieu de vérifier au cas par cas la applicable, the resistance to corrosion
stabilité au voilement local et, si besoin have to be checked.
est, les critéres de résistance a la
corrosion.
G masse par unité de longueur G mass per unit length
G=Ap,
h hauteur du profilé h depth of section
h;j  hauteur intérieure entre les ailes h; inner depth between flanges
hi =h-2 t;
| moment d’inertie de flexion | second moment of area

1

y

1

‘ 12

rayon de giration i radius of gyration

i = Ly i = : i = " i = v
y A ‘ A g A v A

moment d’inertie de torsion I¢ torsion constant

-

2 1 t,

r

€min, €max

AONYCTUMBIE PacCTOAHMUA AO KpaA

3/1eMEHTOB
Ans 6ONTOBLIX COeAMHEHWI, AAIOTCA ANA
onpefaeneHna KOHTakTHOM NaoLwaan BHe
30Hbl 3aKPYINIEHWA NepexoAa CTEHKU 1
nonku n cornacHo TpeboeaHmam EN 1993-1-
8:2005 An4 MUHUManNbHBIX 1 MaKCUMasbHbIX
PaCcCTOAHUN MeX Ay Kpasmu. ST yCoBuA
BbINO/IHAOTCA TaK>XKe A4Ns AMameTpos 601ToB
MeHbLUe Yem @. 3HauYeHUs pacCcymTaHbl C
Y4ETOM HOMUHA/bHbIX 3330POB B OTBEPCTUAX
2mm ans M10 go M24 v 3mm ans 6ontos M27.

B 30He 60TOBLIX OTBEPCTUI TakKe
TpebyeTca NnpoBepka MECTHOW YCTONYMBOCTH

3/1EMEHTOB U, e/ Heobxoanmo,
KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTW.

G Macca Ha eIHULY A/IMHbI

h BblcOTa npoduna

hl BHYTPE€HHAA BbICOTa MeXay (I)naHLlaMVI

OceBOM MOMEHT MHEpLMM

| = 5 [bh® -(b- tw) (h-2 tf)S] + 0,03r*+ 0,2146r* (h-2 t- 0,4468 r?

— [2¢t; b* +(h-2 tf) tw3] + 0,03+ 0,2146 r? (tvV +0,4468r)?

i paauyc uHepumu

It NOCTOAHHAA Kpy4eHunA

(r+ ‘[W/2)2 +(r+ tf)Z -r?

) (0,745 + 0,1

| - ?(bfo,63tf) t3 + ?(hfztf) t, + 2 (

&

t;

2r+tf



Iy ~moment d’inertie de gauchissement

par rapport au centre de cisaillement

Iyz moment d’inertie composé
(moment centrifuge)

Pmin’ Pmax Pinces admissibles
pour assemblages par boulons, calculées
pour assurer une surface d'assise en
dehors du rayon de congé et pour
respecter les distances minimales et
maximales des bords et la distance
minimale des files situées de part et
dautre de I'ame conformément a
EN 1993-1-8:2005. Ces conditions sont
également respectées pour des boulons
d'un diamétre inférieur a @. Les valeurs
sont calculées en prenant en compte des
trous & jeu nominal de 2 mm pour les
boulons M10 & M24, et de 3 mm pour les
boulons M27.
Il est supposé que I'axe de référence pour
le forage des trous est l'axe passant par
I'ame & mi-épaisseur. Si tel n'est pas le cas,
la valeur de pmi & appliquer peut différer
légérement en fonction des tolérances de
laminage.
Il'y alieu de vérifier au cas par cas la
stabilité au voilement local et, si besoin est,
les critéres de résistance a la corrosion.

@  diamétre de boulon maximal
r,rq rayon de congé

ro  rayon de congé extérieur

pa  masse volumique de I'acier

sg  longueur d’appuirigide

La longueur d’appui rigide de l'aile est

la distance sur laquelle une charge est
effectivement distribuée ; elle influence la
résistance de I'dme sans raidisseur d’un profilé
adjacent aux efforts transversaux.

Iy warping constant
referred to the shear centre

te b?
- ——— x (h-tp?
24

W

|yz centrifugal moment

Pmin’ Pmax allowable edge distances
for bolted connections, determined
for an arrangement of the contact
area outside the radius of the root
fillet and to satisfy the requirements
of EN 1993-1-8:2005 for minimum
and maximum edge distances. These
conditions are also fulfilled for bolt
diameters smaller than @. The values
are calculated considering a nominal
clearance in holes of 2 mm for M10 to
M24 bolts and of 3 mm for M27 bolts.

It is assumed that the reference axis for
drilling the holes is the centre-line of
the web. If not, the applicable pmi, value
may differ slightly depending on the
rolling tolerances.

Local buckling requirements and, if
applicable, the resistance to corrosion
have to be checked.

? maximum bolt diameter
radius of root fillet

ro  toeradius

Pz  unit mass of steel

ss length of stiff bearing

SS = tVV

£2t + (4-2VD) r

The length of stiff bearing on the flange is
the distance over which an applied force
is effectively distributed. It influences the
resistance of the unstiffened web of an
adjacent section to transverse forces.

lyy  NocToAHHaa Aedopmauuu
(oTHOCMTENBHO LUEHTpa CABWIa)

lyz LLeHTPO6EXXHbI MOMEHT

Pmin’ Pmax AOMNYCTUMbIE PacCTOAHUA
mexay Kpasmu ansa 60NTOBbIX COeANHEHWIA,
pacCYMTaHHbIX BHE paanyca nepexoaHomn
KPWBOW U COOTBECTBYIOLLMX TpebOoBaHNAM

EN 1993-1-8:2005. 31v TpeboBaHus Takxxe
BbINONHAOTCA 417 OONTOBLIXOTBEPCTUN
AVMaMeTpoM MeHee @. 3HauYeHWs paccuMTaHbl
C Y4eTOM HOMMHA/bHbIX 3a30POB B OTBEPCTMAX
2MMm ana M10 go M24 1 3mm ans 6ontos M27.
MNpeanonaraeTcs, 4TO OCb KOOPAMHAT ANA
CBEp/I0BKM OTBEPCTUI ABNAETCA OEBOW IMHWEN
CTeHkW. B npoTuBHOM cnyyae, 3HaveHme

Prmin MOXET HE3HAYUTE/IbHO MEHATHCA B
3aBMCMMOCTU OT OMYCKOB NpU NpoKaTke.

MecTHasa yCTOM4MBOCTb U, ecnn HeobxoanMmo,
KOPPO3WOHHasA CTOMKOCTb AOMKHbI ObITb
AOMNONHUTENbHO NPOBEPEHDI .

o MaKcumarnbHbIn gnameTp 6onta
paauyc nepexoaHon KpUBom

r»  Paanyc BHEWHen NepexoaHON KpUBOi
Pa  Macca CTanbHOro 3/1eMeHTa

Sg  A/IMHA XeCTKOI onopsl

[linHa >ecTKo ornopbl draHua — GakTnyeckoe
paccTosHWe, Mo KOTOPOMY pacnpenseTcs
ycunve. innHa onvpaxus TpebyeTcs ans
onpegenexns Hecyllei cnocobHocTen
COOTBETCBYIOLLEH 30HbI CTEHKU Ha Nepeaady
nonepeyHbIxX cun.
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Ym

Ys

épaisseur t thickness t TO/WMHA
épaisseur d'aile t¢  flange thickness tf  TonwmHa nonkm
épaisseur d’ame ty  web thickness t,, TO/WMHA CTEHKK
distance de la fibre extréme u distance of extreme fibre u paccTosHue OT KpalHero BO/IOKHa
a lI’axe principal v/major to minor v-axis Manom ocu v
distance de la fibre extréme v distance of extreme fibre v paccTosHue OT KpalHero BO/IOKHa
al'axe principal u to major u-axis 6onblion ocu u
volume de I’élément métallique \'% volume of the steel member \'% NOroHHbIN 06beM 3nemeHTa
par unité de longueur per unit length K MOTrOHHON ANWHe
module de flexion élastique W, elastic section modulus Wg| ynpyrui MOAynb ynpyrocTu
2 -1 2.
z
W, = ! W, =
h b

module de flexion plastique Wp| plastic section modulus Wp| nnacTU4eckui MoAy b YNpyrocTu
Pour un dimensionnement plastique, la For plastic design, the cross-section Mpw pacyeTe B Npesfenax ynpyroi
section doit appartenir a la classe 1 ou must belong to class 1 or 2 according paboTbl MaTepuana nonepeyHoe
2 selon la capacité de rotation requise. to the required rotation capacity. ceveHmne AOMXKHO OTHOCUTBCA K Knaccy

1 vnu 2 B 3aBUCKHMOCTM OT Tpebyemoro

yrna noBopoTa nonepeyHoro ceveHus.

t, h? 4-1 3m-10
W = + (b-t ) (h-t) tr + P (th-2t) + 3
ply 4 Wi f/ = f
b? t; h-2t 10 T
W, = + t,2+rP (— -m) +(2-——) t, xr?
l.z w W
. 2 4 3

Pour les fers U: For channels: Ons weennepos:
W, module de flexion plastique par W, plastic section modulus referred Wi NNAaCTUYECKMIA MOAYNb
rapport a I'axe neutre plastique z/, to plastic neutral z’ axis which is parallel COMPOTMBNEHNS OTHOCUTE/IBHO OCH Z,
paralléle a I'axe z. to z axis. KOTOpas napannesnbHo OCH Z .
distance du centre de cisaillement Ym distance of shear centre Ym PaccTosHue A0 ueHTpa caBura
distance du centre de gravité ys distance of centre of gravity Yg  PaccTosHMe OT OCM y AO LUEHTpa

suivant I'axe y

z., 24, 2y distance du centre de gravité

suivant I'axe z

along y-axis

z,, zq, zo distance of centre

of gravity along z-axis

TAXKECTHn

Zg, Z4, Z2 pPacCToAHME A0 LEHTPA TAXKECTHU

AO OCU z



Classification des sections transversales

selon EN 1993-1-12005

Classification of cross-sections

according to EN 1993-1-1 2005

Knaccndukaums nonepeydHbix ceveHnn cornacHo EN 1993-1-1 2005

CornacHo EN 1993-1-1 2005

Classe 1 — Sections transversales pouvant
former une rotule plastique avec la capacité
de rotation requise pour une analyse
plastique.

Classe 2 — Sections transversales pouvant
développer leur moment de résistance
plastique, mais avec une capacité de rotation
limitée.

Classe 3 — Sections transversales dont la
contrainte calculée dans la fibre extréme
comprimée de I'élément en acier peut
atteindre la limite d'élasticité, mais dont le
voilement local est susceptible d'empécher
le développement du moment de résistance
plastique.

Classe 4 — Sections transversales dont la
résistance au moment fléchissant ou ala
compression doit étre déterminée avec prise
en compte explicite des effets de voilement
local.

Dans les tables des profilés, la classification
des sections est indiquée pour les deux cas
«flexion pure» autour de I'axe fort y-y (me en
flexion, aile en compression) et «compression
pure» (dme et aile en compression).

Class 1 — These cross-sections can form
a plastic hinge with the rotation capacity
required for plastic analysis.

Class 2 — These cross-sections can develop
their plastic moment resistance, but have
limited rotation capacity.

Class 3 - Cross-sections of class 3 are those
in which the calculated stress in the extreme
compression fibre of the steel member can
reach its yield strength, but local buckling is
liable to prevent development of the plastic
moment resistance.

Class 4 - Cross-sections of class 4 are those
in which it is necessary to make explicit
allowances for the effects of local buckling
when determining their moment resistance or
compression resistance.

In the structural shapes tables, the
classification of the sections is indicated for
both cases «pure bending» about strong axis
y-y (web in bending, flange in compression)
and «pure compression» (web and flange in
compression).

Knacc 1 - [laHHble npoduaun gonyckatot
obpasoBaHue N1acTU4eCKOro WwapHupa ¢
€MKOCTbIO BpaLLEeHwA, HeobxoarMON ANA
nnacTU4eckoro pacyera.

Knacc 2 - [laHHble npoduaun gonyckatot
pa3BuTue n3rnbaroLLero MOMeHTa B
NNacTU4eCKOM LWapHUpe, HO XapakTepusytoTca
OrpaHNU4eHHbIM MaKCUMasIbHbIM YI/IOM
MoBOPOTA NOMepeYHoOro ceveHuma.

Knacc 3 - K knaccy 3 otHocATCA npodunu, B
KOTOPbIX pacyeTHble HanpAXKeHUs B CKaTon
30He CTasbHOro 3/1EMEHTa MOy T JOCTUraTh
npegena Teky4ecTu, HO NPy 3TOM NIOKa/bHBbIN
npornt MoXeT NpenATCTBOBaTb Pa3BUTUID
n3rmnbatoLLlero MomeHTa.

Knacc 4 - K knaccy 4 oTHocaTca npogunu,
B KOTOPbIX MOMEHT COMPOTUB/IEHNA UK
COMPOTUB/IEHNE CXKATUIO OMPeAeNnatoTCA C
ABHbIM YHETOM BO3/€ACTBMA NOKANbHOrO
nporunba.

B Tabnuuax dacoHHbIx npoduneit npusoanTCs
knaccudwmkaumnsa ceveHnin ansa oboux cnyyaes
«4UCTOro n3rnba» BOKPYr CUbHON OCK Y-y
(cTeHka B U3rnbe, bnaHew B CXXaTOM COCTOAHMM)
U «4UCTOrO CKaTuax» (CTeHka u pnaHeu B
CXXKaTOM COCTOSAHUM).
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Tableau 15

Tolérances de laminage - poutrelles
Table 15

Rolling tolerances - beams
Tabnuua 15

[onyckn NpokaTky - 6ankm

Profilés IPE JPEA,IPE 0, IPE AA PN W, HP (ASTM), HD360, s B1,B2
Sections HE pour/ for/ fina J HD400,
CeyeHua <HE 900 HE 1000 avec/ with/ ¢
HE 1000 AA-M Re>@ar GG
HD260, HD 320, HP UB 1016 avec/ withy ¢
UB/UC/UBP (BS4-1) G>349kg/m
HL 1000AA-M UB/UC/UBP
HLZ, HL 1100 (notinBS4-1)
HL920
HL1000 avec/with/c
G>412Kg/m
Normes /Standards /ey 10034: 19939 EN10024:1995 ~ ASTMAG/AGM-12  ASTMAG/AGM-12  GOST 26020-83
CraHpapT ) )

Hauteur h o h<l80  +3/2  h00 12 +4/-3 75<h<180 £ hel20  £20  h<120 20
Depth (MM) 180<hed00  +4/-2  200<h<d00 13 180<h<360  +3/-2 120<h<380  #30  120<h<380  £30
Beicora M 00che100 45/-3 o400 Mo [/ 360<h<610  +5/-3  380<h<580  +40  380<h<380 40
h>700 +5/-5 -T1g] B<h<?)  [¥5,/-")  h2580 50 h>580 50
[7<h<14] [+ [-313,)
[14<h<24]  [#314/-1)5]
F—b—
Largeur d'aile b b<110 +4/-1 b<75 +15 +6/-5 75<h<180 +3 b<120 +20 h<120 120
Fangewidth  (MM) 11060010 +4/-2  75<b<100 2 180<h<360 4 120 30 120 130
Waparanonok 01 10 pe305  war4 1000125 225 [/ 360610 45
b>325 465 b>125 43 3l BeheTl [t
[7<h<14] [#/3)]
[M4<he2d]  [#,]
Epaisseur ddme  t. tu<7 10,7 t,<7 +0.5/-1 t,<4,4 +0,5 ti<44 10,5
Webthickness — (MM)  7¢r,c10 #1 7«10 +07/-15 44,865 107 4A<tg65 107
ToNWMHa CTEHKN 10¢t,<20 15 £510 412 limitée par tolérance sur la masse 6.5<.<16 H10 6516 10
Wst<dd 22 Orp!r:;:ee‘isyﬂ :;;s:;’t;a;;zcce 16,23 #15  16st<23 £15
40,60 25 4223 #2023 420
£,260 13
Epaisseur daile  tr <65  +15/-05  t<7  +15/-05 <63 +10 1<6,3 +10
Flange thickness (M) §5¢t<10  +2/-1  7<t<10 +2/-1 63<t<160 15 63<t<16 15
Tonuyra ook 10<6<20  +25/-15  10<t<20 +25/-15 lmitée par toérance sur la masse 160<t<250 20 16425 420
0430 42512 1920 +25/-2 lmited by mass tolerance BOt<d0 425 250< 425
30<t<40 25 OPAHVHEHO AOMYCKOM MO Macce
40st<60 43
260 14
Défaut Kk b<l10 15 b<100 2 h310 kK<h 003b hel20  kK<10 h<120 kK<10
déquerage (MM py110  002b  b»100 0026  h310  kek'<8 120<h<290 kk<0015b 120<h<290 kk<0015b
Out-of-square — [in] (max. 6,5) h<12]  [kek<ly] 11, b] (max30) (max3,0)
OTKNOHEeHWe OT
CTaHAAPTHOI (OPMbI h>12]  [kk'<Prq) h>290  kk<0015b  h>290  kk'<0,015b
- #H - % . T c<h+6 (max.4,0) (max.4,0)
c < [esh+1s,]
k’i~ LJ = "fk' l
Défaut desymétrie e t:<40: b<100 2 (<634kg/m 5 5 h<120 15 h<120 15
Weboff-centre (M) peq1g 25 b>100 3 Gbkgm 8 Briel 120<h<190 25 120<h<190 25
STLTK"MHGH”Q M 1i0s3s 35 Ged6bs/f] Byl 190<h<200 30 190¢h<290 30
e=(b1-b2)/2 b>325 5 4265/ ) 2006220 30  h20,b<220 30
— {240 h>200b2220 45 129062220 45
110325 5
e b>325 8

B1,B2,B3,
AR
K1,K2,K3, K4, K5
G > Gige

STO ASCHM 20-93

H Poutrelles laminées
sur mesure
Tailor made sections
Cevenua no 3anpocy

JISG3192:2008
JISA5526:2005

h<800, b<400 12 h<180 +4/-3
h<800,b>400 13 180<h<400  +5/-3
h>800 +3 400<h<700  +6/-4
h>700 +6/-6

b<400 +2 b<110 +5/-2

110<b<210  +5/-3

b>400 +3 210<b<325  45/-5
b>325 +7/-6
<16 10,7 <7 10,7

16<t,<25 110 7<t,<10 1
25¢t,<40 +15 10<t,<20 +15

t,240 +20 20<t,<40 +2
40<t,<60 +25
t,260 +3

t,<16 10 t<6,5 +1,5/-05
16<t,<25 115 6,5<t<10  +2/-1
25<t,<40 11,7 10<t<20  +2,5/-1,5

240 12 20<t<30  +2,5/-2
30<t<40 125
40<t<60 +3

260 +4

h<300 kk'<0,01b b<110 15

min.1,5mm  b>110 003b
h>300 kk'<0,012b (max. 8,0)
min. 1,5 mm
h<300 125 t<40:

b<200 b<110 35

110<b<325 45

h>300 435 b>325 6
b>200

6

8



Profilés IPE,IPEA,IPE O, IPE AA IPN W, HP (ASTM), HD360,
Sections HE pour/ for/ fina J HD400, HL
CeyeHua <HE 900 HE 1000 avec/ with/ ¢

HE 1000 AA- M Gre > Grem
HD260, HD 320, HP UB/UC/UBP
UB/UC/UBP (BS4-1) (notinBS4-1)
HL 1000AA-M HL 920
HLZ, HL 1100 HL1000 avec/with/ ¢
G>412Kg/m
Nomes/Standards/ gy 10034:19939  EN10024:1995  ASTMAG/AGM -12
CraHpapt
Rectitude G/ 80<h<180 0,0030L 80<h<180 0,0030L  b<150 0,002L?
Straightness (M) 180<h<360 0,0015L 180<h<360 0,0015L b2150  0001LY
[ pAmonae- M) 360 000100 W30 00010L  [be6]  [pxL(RYSP
[b26]  [1/gxL(ft)/101?
[
—]
Longueur L -0/+100" -0/+100" -0/+100"
Length (mm)
Anvea (] £50% 1509 [0/+4]"
Concavité de W
I'ame (mm)
Concavity of
web
BornytocTh
CTeHKH
Equerrage e
extrémité (mm)
Sectional
squareness
KsagpatHoCTb
Masse / Mass/ G +4 +4 G<100bs/ft: +3,0/-2,5

Macca (%)

G2100lbs/ft: +2,5/-2,5

Si une longueur minimale est demandée.

Spécificités comme poteaux a la commande :

L<14m; 0,001L (max. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

Uniquement pour W200x200, W250x250,W310x310, W360x370, W360x410
[L<45ft ; 1/g xL(Ft)/10 (max. 3/g)]; [ L>45ft; 3/g+ 1/g x(L(ft)-45)/10]
[uniquement pour W8x8, W10x10, W12x12, W14x14, W16x16]

Tolerances usuelles

Autres tolérances aprés accord.

When a minimum length is specified.

If specified on orders as columns : :

L<14m; 0,001L (max. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

Only for W200x200, W250x250,W310x310, W360x370, W360x410
[L <45ft; 1/g xL(ft)/10 (max. 3/g)]; [ L>45ft; 3/g+ 1/g x(L(ft)-45)/10]
[only for W8x8, W10x10, W12x12, W14x14, W16x16]

Usual tolerances.

Other tolerances upon agreement.

Koraa yka3saHa MUHUManbHas AnnHa.

Ecnv ykasaHo B 3akase Ha KOIOHHbI

L<14m; 0,001L (makc. 10) ; L>14m 10+0,001x(L-14000)

Tonbko ana W200x200, W250x250,W310x310, W360x370, W360x410
[L<45¢T; 1/ xL($T)/10 (Makc. 3/8)]; [ L>45¢T; 3/g+ 1/g x(L($T)-45)/10]
[Tonbko ans W8x8, W10x10, W12x12, W14x14, W16x16]

CraHaapTHble AOMYCKM.

OcTanbHble 4OMYCKy MO 3anpocy.

ASTMAG/AGM - 12

h<75 0,004L
h>75 0,002L
[h<3] [1/, inch
perany 5 ft]
or
[1/, xL(ft)/5]
h>3]  [ig xL(ft)/5]
-0/+100"
[-0/+4]"

G<100Ibs/ft: +3,0/-2,5
G2100lbs/ft: +2,5/-2,5

B1,B2

G<Grep

GOST 26020-83

0,002L

1<12000
h<790

1<12000
h2790

[>12000

h<120
120<h<380
380<h<680

h>680

+60

+80
+100

10
15
20
30

B1,B2,B3,
S§71,572
K1, K2, K3, K4, K5
G > Gige

STO ASCHM 20-93

<7000 +40
7000<L<15000  +(40+
0,005 x
L-7)
[>15000 +100
h<120 10
120<h<380 15
380<h<680 20
h>680 30
+4

H Poutrelles laminées
sur mesure
Tailor made sections
Cevenua no 3anpocy

JISG3192:2008
JISA 5526: 2005

h<300
h>300

<0,0015L  80<h<180  0,0030L
<0,0010L 180<h<360 0,0015L
h>360  0,0010L

L<7m +40/-0 -0/+100

L>7m  +(40+0,005
x(L-7))/-0

b<400 2
400<b<600 25
b>600 3

0,016b
ou/or/unm
0,016h

min. 3,0 mm

<10
t>10
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Tableau 16

Tolérances pour poutrelles alvéolées

avec ouvertures rondes, sinusoidales, hexagonales ou octogonales

Table 16

Tolerances for castellated beams

with circular, sinusoidal, hexagonal or octagonal openings

Tabnuy, 16

Lonyckn Ha nep$opUpPOBAHHLIE 6ANKK

C KpyribiMKY, CUHOCYNAANBbHBIMU, LLECTUYTONbHBIMU NN BOCbMWYTONbHBIMU OTBEPCTUAMN

Hauteur
Depth
BbicoTa

Profil de base

Base profile H

BazoBbiit npodunb

Défaut d'équerrage =i
Out-of square

OTKNOHeHwe oT

CTaHAapTHOM GOpMbl 2y

Pliage de I'ame
Bending of web
M3rmb cTeHkm

Rectitude
Straightness
[pAMONNHENHOCTb

IPE - HE - HL

Module /Step /lWar: m

Hauteur bosse /Cut height/
BbicoTa obpesa: h

Hauteur plat /Fillerplate height/
BbicoTa BCTaBku: hy

Longueur / Length / AnvHa

Distance de I'axe de la 1"
alvéole a I'extrémité
Distance between axis

of first opening to end
PaccTosHve oT ocu nepeoro
0TBEPCTWA A0 KOHUa 6anku
Décalage

Gap

3a3op

Alignement montant
Post alignment
locT-LeHTprpoBaHue

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

Ae
(mm)

Profil de base / Base profile / ba3oBblit npodunb

IPE
Sans plat intercalaire
Without fillerplate
be3 BcTaBok
H<600 +3/-5 H<600
600<H<800 +4/-6 600<H<900
H>800 +5/-7 H>900
<0,015b
H<600 f<4mm H<500
H>600 f<0,01H H>500
H<360 <0,0015L H<360
H>360 <0,001L H>360

Sans plat intercalaire
Without fillerplate
bes BcTaBok

0

Coupe machine
Milled cut
®pe3eposka

Coupe manuelle
Torch cut
[a30Ban pe3ka

Avec plat intercalaire
With fillerplate
Co BcTaBkamm

+4/-6

+5/-7

+6/-8

<0,015b

f<4mm
f<0,01H

<0,0015L
<0,001L

+0,0Tm

-0/+100

Profil de base / Base profile / basosbiit npodunb

HE -HL
Sans plat intercalaire
Without fillerplate
be3 BcTaBok
H<600 +3/-5 H<600
600<H<800 +4/-6 600<H<900
H>800 +7/-9 H>900
H<360 <0,01b H<400
H>360 <0,012b H>400
H<600 f<4mm H<500
H>600 f<0,01H H>500
H<360 <0,0015L H<360
H>360 <0,001L H>360

Avec plat intercalaire
With fillerplate
Co BCcTaBkamm

h,

Coupe machine
Milled cut
®peseposka

Coupe manuelle
Torch cut
[a30Ban pe3ka

L
I

Avec plat intercalaire
With fillerplate
Co BcTaBkammn

+4/-6

+5/-7

+8/-10

<0,01b
<0,012b

f<4mm
f<0,01H

<0,0015L
<0,001L

-0/+100



TOLERANCES ACB

Entraxe E
Spacing E
Pacctoanve E

Distance de la 1% & la derniére alvéole B
Distance from 1 to last opening B

Pacctoanve ot nepBoro Ao nocsneaHero npoema B

Diamétre D (mm)
Diameter D (mm)
[Avnametp D (mm)

Longueur L (mm)
Length L (mm)
[nvHa L (mm)

Distance de la 1 alvéole a I'extrémité A
Distance of 1t opening from end A
PacctosHre no nepsoro npoema ot KoHua A

Décalage montants V

Offset of risers V
CwmelleHue paiizepos V

Contrefleche CF
Camber CF
CrpovTenbHbii nogbem CF

+/-0,01E

+/-0,02E

+5/-2

+/-2

+/-0,02E

V<0,0003L

+/- 0,05 CF
CF min. 5 mm
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Tableau 17

Tolérances de laminage - profilés

Table 17

Rolling tolerances - channels & joists

Tabnuuya 17

[lonyckn Npu NpokaTtke — LWeeniepbl 1 6aku

Profilés
Sections
Mpodunu

Normes / Standards / CtaHaapT

Hauteur h
Depth (mm)
Bbicota ‘J’bj fin]
hf-t
Largeur d'aile \ t;N b
Flange width L ; (mm)
LUnpwiHa nonku B [in]
Epaisseur d'ame tw
Web thickness (mm)
TonwmHa cTeHku
Epaisseur d'aile e
Flange thickness (mm)
TonumHa nonkun
Rayon d'arrondi r3
Heel radius (mm)
Paanyc 3akpyrnexua
Défaut d'‘équerrage k (k)
Out-of-square (mm)
OTKNOHeHVe OT CTaHAapTHOM [inl
dopmbl
Incurvation de I'ame f
Web deformation (mm)
[Nedopmauna cTeHku
Ll
Rectitude Qyy/9ez
Straightness (mm)
MpAMONUHeHOCTb fin]
L]

Longueur L
Length (mm)
[OnnHa fin]
Masse / Mass / Macca G

(%)

Siune longueur minimale est spécifiée
Ecart en plus limité par la tolérance de masse.
Tolérances usuelles

When a minimum length is specified.
2 Plus deviation limited by mass tolerance.
?  Usual tolerances.

B Cnydae Korga onpejeneHa MMHMUManbHaa AnnHa
[TonoxuTensH OTKNOHEeHWe O paHn4eHHOe A40oNyCKOM Mo macce
C\HHAHP\HD\G AOMYCKU

UPE, UPN, U UE
PFC, CH
EN 10279: 2000 GOST 8240-97
h<65 +1,5 h<80 +1,5
65<h<200 +2 80<h<200 +2
200<h<400 +3 200<h<400 +3
h>400 +4
b<50 +1,5 b<40 +1,5
50<b<100 +2 40<b<89 +2
100<b<125 +2,5 b>89 +3
b>125 +3
t.<10 +0,5 t.<5,1 +0,5
10<t,<15 +0,7 5,1<t.<6,0 +0,6
15<ty +1,0 6,0<t,, +0,7
<10 -0,5? <10 -0,5%
10<t<15 -12 10<t<11 -0,8?
15<ts -1,5? 11<ts -1,0?
<0,3t¢
b<100 k+k'<2 b<95 k:k'<1,0
b>100 k+k’'<0,025b b>95 k:k'<0,015b
h<100 +0,5 h<100 0,5
100<h<200 +1 100<h<200 1,0
200<h<400 +1,5 200<h<400 1,5
400<h +1,5
Qyy

h<150 +0,0030 L
150<h<300  +0,0020 L
300<h +0,0015 L
Qzz
h<150 +0,0050 L
150<h<300  +0,0030L
300<h +0,0020 L

-0/+100"
+50%
h<125 +6 +6
h>125 +4

ASTMAG6/ABM - 12

75<h<180 [3<h<7] +3/-2 [+3/33/-1/36]

180<h<360 [7<h<14] +3/-3 [+1/g/-33,]

h>360  [h>14] +5/-4[+3/,5/-"1g]

75<h<180 [3<h<7] +3/-3 [+1/g/-"7g]

180<h<360 [7<h<14] +3/-4 [+1/g/-5/3,]

h>360  [h>14] +3/-5[+1/g/-3/16]
k+k’<0,03 b

[k+k'<1/32 b]

qyy <0,002 L
[y, <1/8 x L(ft)/5]

-0/+100"
[-0/+41"

+2,5



Tableau 18

Tolérances de laminage - corniéres a ailes égales et inégales

Table 18

Rolling tolerances - equal and unequal leg angles

Tabnuua 18

,ﬂ,OI'IyCKM npwn NpokKaTke — paBHOMONOYHbIE U HEPABHOMO/IO4HbIE YIO/TIKU

Profilés
Sections
Mpodunun

Normes / Standards / CtaHaapT

Largeur d’aile h,b
Leg width ; (mm)
WnpwuHa nonku - [in]

h

|

bt

L
ailes égales et inégales
equal and unequal legs
PaBHO- 1 HepaBHOMO/IOYHble
Yronku

EN 10056-2: 1993

L
ailes égales et inégales
equal and unequal legs
PaBHO- 1 HepaBHOMO/IOYHbIE YrONKM

ASTM A 6/A 6M - 12

Epaisseur d'aile t
Leg thickness (mm)
TonwuHa nonkm [in]
Défaut d'équerrage k
Out-of-square _k (mm)
OTKNOHeHWe OT CTaHAapTHOM [in]
bopmbl

ok
Rectitude Qyy/ ez
Straightness (mm)
MpAMOMHEAHOCTb [in]

L q
Longueur L
Length (mm)
[OnnHa [in]
Masse G
Mass (%)
Macca

Siune longueur minimale est spécifiée

L” = longueur considérée d'une partie quelconque.

Tolérances usuelles

h,b<50 +1
50<h,b<100 +2
100<h,b<150 +3
150<h,b<200 +4
h,b>200 +6 /-4
t<5 +0.50
5<t<10 +0.75
10<t<15 +1.00
t>15 +1.20
h<100 1
100<h <150 1,5
150<h <200 2
h>200 3
h<150 0,004 L
150<h<200 0,002 L
h>200 0,001 L
L2 Gyy/ Qe
h<150 1500 6
150<h<200 2000 3
h>200 3000 3

-0/+100"
+50%

t<4
>4

Pour L 254 x 254 x 19,1 [L 10 x 10 x 3/4] tolérances sur la largeur d'aile +6 / -10 [+1/4 / -3/g]

?  Usual tolerances.

When a minimum length is specified
2 " =length considered over any part.

9 ForL 254 x254x19,1 [L 10 x 10 x 3/4] tolerance on leg lenght +6 / -10 [+1/4 / -3/g]

Koraa ykasaHa MWHUManbHaa AnuHa
L = pnnHa ans BCcex 3NemMeHToB

CraHpapTHble 4onycKu

Anal 254 x 254 x 19,1 [L 10 x 10 x 3/4] ponycku Ha annHy yronkos +6 / =10 [+1/4 / -3/g]

+4

h,b<25 +1/-1
25<h,b<51 +1/-1
51<h,b<64 +2/-2
64<h,b<102 +3/-2
102<h,b<152 +3/-3
152<h,b<203 +5/-3
203<h,b<254 +6/-6%
h,b>254 +6/-10
[h,b<1] [+1735 / =1135]
[1<h,b<2] [+3/64 / —3/64]
[2<h,b<2,5] [+16 / =116
[2,5<h,b<4] [+ / -3/35]
[4<h,b<6] [+ / -"1g)
[6<h,b<8] [+3/16 / ="1g]
[8<h,b<10] [+, / -17,0%
[h,b>10] [+174 1 -3/g]
h,b<25 t<10;+0.2
25<h,b<51 t<10;£0.2; t>10;£0.3
51<h,b<64 t<5;+0.3; t>5;£0.4
[h,b<1] [t<3/44 £0.008; 3/, 4<t< 3/5;20.010]
[1<h,b<2] [t<3/4; £0.010; t>3/,40.012]
[2<h,b<2,5] [t<3/,4 £0.012; t>3/,4+0.015]
0,026 h
[3/1,4 hl
h<75 ,<0,004 L
[h<3] [qy<"/, inch per any 5ft
or '/, x L (ft)/5]
h>75 q,,<0,002 L
[h>3] [qy<"7g x L (f1)/5]
-0/+100"
[-0/+417
h>75 G<100lbs/ft:+3,0/-2,5
[h>3] G>100lbs/ft:+2,5/-2,5
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Tableau 19

Tolérances de laminage - aciers marchands
Table 19

Rolling tolerances - merchant bars

Tabnuua 19

[onyckun Nnpy NPoKATKe — COPTOBOM NPOKAT

Profilés FL FL SQ R
Sections Fers plats Larges plats Fers carrés Ronds laminés
Mpodunm Narrow flats Wide flats Square shapes a chaud

ToHKKe nnockue AnCTbl LLInpokwe nnockue MmcTbl KBagpaTtHble cTep>KHK Round bars

Kpyrnible cTepskHm

Normes / Standards / CtaHaapT EN 10058: 2003 AM Standard EN 10059: 2003 EN 10060: 2003

Largeur b 10<b<40 +0,75 35<a<50 +0,8
Width (mm) 40<b<80 +1 50<a<90 +1,0
LUnpuiHa 80<b<100 +1,5 b>150 +2,5 90<a<100 1,3
100<b<120 +2 100<a<120 1,5
120<b<150 +2,5 120<a<150 1,8
Epaisseur / Diamétre
Thickness / Diameter a,d a<20 +0,5 a<20 +0,5 10<d<15 +0,4
TonuwwmHa / ﬂy]aMeTp (mm) 20<a<40 +1 20<a<40 +1 15<d<25 +0,5
40<a<80 +1,5 40<a<80 +1,5 25<d<35 +0,6
35<d<50 +0,8
50<d<80  +1,0
80<d<100 1,3
100<d<120 1,5
Défaut d'équerrage u 10<a<25 +0,5 a<50 11,5
Out-of-square (mm) 25<a<40 +1 50<a<75 42,25
OTKNIOHEHWe OT 40<a<80 +1,5 75<a<100 +3,0
CTaHAapTHOM hopMbl 100<a<150 #4,5
Tranchant w
Sharpness (mm)
OcTpoTa rpaHen
Rectitude q for b<130: b>150 q<0,0040L 25<a<80 0,0040L 25<d<80 g<0,0040L
Straightness (mm)  bxa<1000mm? g<0,0040L 80<a 0,0025 L 80<d<250 g<0,0025L
Mpamonu- bxa=1000mm? q<0,0025L
HeirocTe || | . forb=130:  g<0,0040L
50 dans le plan de b
L1 in the plane of b
inder Ebene vonb
Planéité q
Flatness (mm)
OTK/OHeHMe /
b
Rayon d’'arrondi r 30<a<50 <25
Heel radius r/ (mm) 50<a<100 <3
Paaunyc 3akpyrnenua a>100 <4
AM standard
forSQ:
140 <a +3/-5
<160
Longueur L +100 +100 +100
Length (mm)
[OnnHa
Masse G G<5to +5,3% +4
Mass (%) G>5to +4%
Macca

" L”=longueur considérée d'une partie quelconque.
" L =length considered over any part.

" L’ =noaTBepxeHHas ANVMHA ANS BCEX SNEMEHTOB



Table de conversion
Conversion table
MNepeBoaHble TA6ULIbI

Longueur/ Surface/Volume Length/Area/Volume
Tmm =0,03937in
Tcm =0,393701in
Tm =3,281ft
1 cm? =0,1550in?
1 m? =10,76 ft?
1cm? =0,06102in?
1Tm?3 =35,31ft3
1 cm* =0,02403 in*
Force/Contrainte Force/Stress
TN =0,2248 Ibf
1N/m =0,06852 Ibf/ft
1 N/mm?= 1 MPa =145 Ibf/in?
1 N/mm?= 1 MPa =0,145 ksi
1 N/cm? = 1,45 Ibf/in?
Moment Moment
1TNm =8,851 Ibf —in
TNm =0,7376 Ibf - ft
Masse Mass
kg =2,2051b
1 tonne (metric) = 1,102 short ton (2000 Ib.)
1 tonne (metric) =0,9842 long ton (2240 Ib.)
1kg/m =0,672 Ib/ft
Température Temperature
°C (Celsius) =(°F-32)/1,8
Energie Energy
1 J (Joule) =0,737562 ft-Ibf

[OnuHa/Mnowaab/O06bem

1 in (inch) = 25,4 mm

1 in (inch) =2,54cm

1 ft (foot) =0,3048 m

1in? =6,452 cm?

1 ft? =0,0929 m?

1in? =16,390 cm?

1 ft3 =0,02832 m?

1in* =41,62 cm*
Yeunusa/HanpsxeHnua

1 Ibf (pound-force) =4,448N

1 Ibf/ft =14,59 N/m

1 Ibf/in?(psi) =0,006895 N/mm?

1 ksi =6,895 N/mm?

1 Ibf/in? =0,6895 N/cm?
MomeHT

1 Ibf —in =0,113Nm

1 Ibf — ft =1,356 Nm
Macca

1 Ib (pound-mass) =0,4536 kg

1 short ton =0,9072 tonne (metric)

1 long ton = 1,016 tonne (metric)

1 Ib/ft =1,4882 kg/m
Temnepatypa

°F (Fahrenheit) =(1,8x°C)+32
JHeprua

1 ft-Ibf =1,355818
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Propriétés de |'acier de construction
Material coefficients of structural steel
KoaddpuuneHTbl matepmana CTpPoUTeNbHbIX CTANEN

Q

E

G

Va

Pa

coefficient de dilatation thermique a, coefficient of linear thermal expansion a,  KoadpduumeHT nrHenHoro paclumpenuns

module d’élasticité

module de cisaillement

coefficient de Poisson

masse volumique

a=1210°K"

E.  modulus of elasticity E.  Mogaynb ynpyroctu

E.= 210000 N/mm?= 210000 MPa = 210 kN/mm?= 21000 kN/cm? = 210000 MN/m?

G, shear modulus G, Mogaynb casura

E,
T 2(1+v)

G,=81000 N/mm?= 81000 MPa = 81 kN/mm?= 8100 kN/cm?= 81000 MN/m

va  Poisson’s ratio va  k03dduumeHT MyaccoHa

v.=0,3

Pa unit mass Pa Macca anemeHTa

p,= 7850 kg/m?






Nos agences
Our agencies
Halm areHcTea

ARCELORMITTAL
COMMERCIAL SECTIONS

Siége social
Headquarters
LLITab-kBapTUpBLI

LUXEMBOURG

ArcelorMittal

Commercial Sections

66, rue de Luxembourg

L 4221 Esch sur Alzette
LUXEMBOURG

T:+3525313 3010
F:+35253132799
sections.tecom®@arcelormittal.com

SPAIN

ArcelorMittal

Comercial Perfiles Espaiia S.L.
Ctr. Toledo. Km. 9,200

E 28021 Madrid

SPAIN

T:43491 797 2300
F:+34 915050257

Agences commerciales
Sales agencies
AreHcTBa no npoaaxam

AUSTRIA

ArcelorMittal

Commercial Sections Austria GmbH
Vogelweiderstralle 66

A 5020 Salzburg

AUSTRIA

T:+43 6628867 44

F:+43 66288674410
sections.austria@arcelormittal.com

BELGIUM + THE NETHERLANDS
ArcelorMittal

Commercial Sections Benelux B.V
Eemhavenweg 70

Postbus 55052

NL 3008 EB Rotterdam

T:+31 10487 03 44 (direct)
F:+311048703 35
sections.benelux@arcelormittal.com

BOSNIA HERZEGOWINA
ArcelorMittal Zenica

Bulevar kralja Tvrtka, no. 17
72000 Zenica

BOSNIA HERZEGOWINA
T:+384 32 467 268

F:+384 32 467 065

BULGARIA

ArcelorMittal Commercial Long Bulgaria
2, Nikolay Hayton, ent C, apt C6

1113 Sofia

BULGARIA

T:+35928709 028

F:+359 28705 226
georgi.genov@arcelormittal.com

CZECH REPUBLIC

ArcelorMittal Commercial Long Czech s.r.o.

Vratimovska 689
70702 Ostrava Kuncice
CZECH REPUBLIC
T:+42059 568 6040
F:+42059 568 5025

DENMARK

ArcelorMittal

Commercial Long Denmark A/S

Islands Brygge, 43

DK 2300 Copenhagen

DENMARK

T:445337417 11
F:+45331310093
sections.denmark@arcelormittal.com

ESTONIA

ArcelorMittal Commercial Baltics
Tatari 6

10116 Talin

ESTONIA

T:+37264 14 338

F:+372 6414383
erik.saar@arcelormittal.com

FINLAND

ArcelorMittal

Commercial Long Finland OY

Yrjonkatu 9A3

FIN 00120 Helsinki

FINLAND

T:+3589 74222 400

F:+3589 74 222 450
sections.finland@arcelormittal.com

FRANCE

ArcelorMittal

Commercial Sections France S.A.

6, rue André Campra

F 93212 La Plaine Saint-Denis Cedex
FRANCE

T:+33 171920000
F:+33171921797
sections.france@arcelormittal.com

Domaine de Pelus

4, rue Graham Bell

F 33700 Merignac

FRANCE

T:+33557920910
F:+33557926192
sections.france@arcelormittal.com




GERMANY

ArcelorMittal

Commercial Long Deutschland GmbH
Subbelrather StraBe 13

P.O.Box 101204

D 50452 Koln

GERMANY

T:+49 22157290

F:+49 2215729265
sections.deutschland@arcelormittal.com

AugustenstraBe 7

D 70178 Stuttgart

GERMANY

T:+49 711489800

F:+49 71148980163
sections.deutschland@arcelormittal.com

GREECE AND CYPRUS
ArcelorMittal

Commercial FCSE Greece Ltd.

Zeppou 51

GR 16675 Glyfada Athens

GREECE

T:+3021096042 79
F:+30210965 25 88
sections.greece@arcelormittal.com

ICELAND
Gudmundur Arason EHF
Skatuvogur 4

IS 104 Reykjavik
ICELAND

T:+354 568 6844
F:+354 568 0585
Kari@ga.is

ITALY

ArcelorMittal

Commercial Sections Italia Srl

Strada Torino 43 c/o

Europalace Center

| 10043 Orbassano (TO)

ITALY

T:+39011 906 3931

F:+39 011903 5850
sections.italia@arcelormittal.com

NORWAY

ArcelorMittal

Commercial Long Norway A/S
Arbinsgate 2,

N 0253 Oslo

Postboks 2667 Solli,

N 0203 Oslo

NORWAY

T:+47 22837820

F:+47 228378 21
sections.norway@arcelormittal.com

POLAND

ArcelorMittal

Commercial Long Poland

Al. Pilsudskiego 92

41 308 Dabrowa Gornicza

POLAND

T:+483277667 27

F:+4832 7767067
sections.poland@arcelormittal.com

ROMANIA

ArcelorMittal

Commercial Long Romania S.R.L.

7 9 Intrarea Tudor Stefan

2nd Floor, AP. 4

Sector 1,011 655 Bucharest

ROMANIA

T:+40 31 405 47 93

F:+4021 2317138
sections.romania@arcelormittal.com

SWEDEN

ArcelorMittal

Commercial Long Sweden A.B.

Birger Jarlsgatan 41 A

S 111 45 Stockholm

SWEDEN

T:+46 853480940
F:+4686116155
sections.sweden@arcelormittal.com

SWITZERLAND

ArcelorMittal

Commercial Sections Schweiz AG

Innere Margarethenstrasse 7

CH 4051 Basel

SWITZERLAND

T:+4161 2277777

F:+4161 22777 66
sections.switzerland@arcelormittal.com

TURKEY

ArcelorMittal

CL Celik Des Ticaret A.S.

Nispetiye Caddesi NO: 22,

Ozden Is Merkezi Kat 2

Levent 34330 Istanbul

Turkey

T:+90212 317 49 20
F:+90212 31749 21
selcuk.ozdil@arcelormittal.com

UNITED KINGDOM
ArcelorMittal

Commercial Long UK Ltd

Arcelor House

4 Prince’s Way Solihull

West Midlands B91 3AL

UNITED KINGDOM

T:+44 12170584 44

F:+44 121 703 05 85
sections.uk@arcelormittal.com

69 High Street, Rayleigh

Essex S56 7EJ

UNITED KINGDOM

T:+44 12687790 56
F:+441268778479
sections.uk@arcelormittal.com




ARCELORMITTAL
INTERNATIONAL

Siége social
Headquarters
LLITab-kBapTUpBLI

LUXEMBOURG

ArcelorMittal International
Luxembourg

19, avenue de la Liberté

L 2930 Luxembourg

G.D. of LUXEMBOURG

T:+352 47921

F:+3524907 49
international@arcelormittal.com

AFRICA

ArcelorMittal International
Africa

Casanearshore park

Shore 14- RDC- Plateau N° 2
1100, Bd Al Qods

Sidi Maarouf / Casablanca
MAROCCO

T:+212 522 74 96 00
F:+21252904 4999
ami-africa@arcelormittal.com

AZERBAIJAN

ArcelorMittal International Azerbaijan
AGA Center, 13th Floor

55, Khojali Avenue

Room No 13/5

AZ-1025 Baku

Azerbaijan

T:+99412 464 4144

F:+99412 464 4143
ami-azerbaijan@arcelormittal.com

BRAZIL

ArcelorMittal International

Brasil

Alameda Santos 700, 13° andar
CEP 01418 100 SP

SAO PAOLO

BRAZIL

T:+5511 36 38 69 04
F:+5511 36386901
ami-brasil@arcelormittal.com

CANADA

ArcelorMittal International

Canada

5500 North Service Road, 7th Floor
L7L 6W6 BURLINGTON

ONTARIO

CANADA

T:+1 905 634 1400
F:+1905-634 3536
ami-canada@arcelormittal.com

CHILE

ArcelorMittal International

(@]

San Pio X N° 2460 Of. 705.
Providencia/Santiago
T:+45622339694

F:+56 22332680
ami-chile@arcelormittal.com

CHINA (People’s Republic of )
ArcelorMittal International
Shanghai

Unit A2 13F Time Square,500 Zhangyang Road

Pudong, Shanghai 200122

PR. CHINA

T:+86 2158368200

F:+86 2158368107
ami-china@arcelormittal.com

ArcelorMittal International

Beijing

Fortune Plaza Office Tower A, Room 3801
7 Dongsanhuan Zhong Lu Chaoyang District
100020 Beijing

PR. CHINA

T:+86 10 65309633

F:+86 10 65309884
ami-beijing@arcelormittal.com

ArcelorMittal International

Urumqui

8F China Development Bank tower
Fountain Plaza, No 333 Zhang Shang Road
Urumaqui, XinJiang

PR. CHINA

T:+86 991 23396 02

F:+86 991 23396 01
ami-china@arcelor.com

COLOMBIA

ArcelorMittal International

Colombia

Calle 90 N° 12 45 Of. 605

Bogota, COLOMBIA

T:+57 16234022
F:+57161001 73
ami-colombia@arcelormittal.com

ECUADOR

ArcelorMittal International

Ecuador

Av. Pampite S/N y Chimborazo

Centro Comercial La Esquina, Oficina 3
Cumbaya

Quito,

ECUADOR
T:+59322892162/2163 /2164
F:+593 2289 4071
ami-ecuador@arcelormittal.com




EGYPT

ArcelorMittal International
Eqypt

9t Floor Apt.92 Unit n® 14
Hadaek El Oubour

Salah Salem St. Heliopolise
Cairo

EGYPT

T: +20 2240 22467
F:+20 2240 22457
ami-egypt@arcelormittal.com

INDIA

ArcelorMittal International
Mumbai

403, ‘A’ Wing, Delphi,
Hiranandani Business Park,
Powai

Mumbai 40 0076

INDIA

T:+91 22 424 895 00
F:+91 22670295 46
ami-india@arcelormittal.com

ArcelorMittal International

India (Automotive)

6" Floor, M6, Uppal Plaza (Near Apollo Hospital)
Jasola Community Center, Jasola

New Delhi 110044, INDIA

T:+91 1146759415 |1 011 46759437
F:+91 1146759492
ami-delhi@arcelormittal.com

KOREA

ArcelorMittal International

Korea

10F Jinnex B/D, 65-1 Bangi-Dong
Songpa-Gu

Seoul, 138-050

T. 482 26200 6571

F:+82 2421 6571
ami-korea@arcelormittal.com

MEXICO

ArcelorMittal International

Mexico

Calle Privada de los Industriales 110 A
8° Piso Desp. 801 802

Col. Industrial Benito Juarez
Querétaro, Qro. 76100,

MEXICO

T:+52 442 218 6872

F:+52 442 218 1400
ami-mexico@arcelormittal.com

NIGERIA

ArcelorMital Projects Nigeria

1B Adebayo Doherty Street

Off Admiralty Way, Lekki Ph1,
Lagos

Nigeria

T+2341 2770802
ami-nigeria@arcelormittal.com

PAKISTAN
ArcelorMittal International
Pakistan

Liaison Office

Suit 304, 3rd floor

Siddiq Trade Center

Main Boulevard Gurberg
Lahore

Pakistan

T+92 42 3578 1605-06
F+92 42 3253 4545
ami-pakistan@arcelormittal.com

PERU

ArcelorMittal International

Peru

Calle Miguel Dasso 134

Oficina 301

Lima 27

PERU

T:+51 14214364
F:+5114223358
ami-peru@arcelormittal.com

RUSSIA
ArcelorMittal International
Moscow

Bolshaya Ordynka Street 44, building 4

119 017 Moscow

RUSSIA

T:+7 4957211551

F:+7 4957211555
ami-moscow@arcelormittal.com

SENEGAL

ArcelorMittal International Senegal
Avenue Cheikh Anta Diop
Immeuble SAPHIR

B.P. 25 377 Dakar-Fann

Senegal

T+22177 5291390

F+221 338597658
ami-senegal@arcelormittal.com

SINGAPORE

ArcelorMittal International
Singapore

08 01 Anson House

72, Anson Road

079911 Singapore,
SINGAPORE
T:+6567339033
F:+6564127482
ami-asia@arcelormittal.com

SOUTH AFRICA
ArcelorMittal International
South Africa

The Place, 1

Sandton Drive,

Sandhurst, Sandton, 2196
REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
T:+427 11268 2561/2
F:+27 11 268 6416

ami-southafrica@arcelormittal.com




TAIWAN

ArcelorMittal International

Taiwan

8F A3;n°502 Jiou Ru 1st Rd,;
San Min Dist., Kaohsiung,

TAIWAN ROC

T:+886 739004 25

F:+886 739004 27
ami-taiwan@arcelormittal.com

TURKEY

ArcelorMittal International
Celik Dis Ticaret A.S.
Nispetiye Caddesi,

Ozden Is Merkezi
NO14/4 Levent

T 34330 Istanbul
TURKEY

T:490212 3174900
F:+90212 28376 67
ami-turkey@arcelormittal.com

UNITED ARAB EMIRATES
ArcelorMittal International

[FZe

JAFZALOB 15

Office 525, 5th Floor

Jebel Ali Free Zone

PO Box 262098

Dubai,

UNITED ARAB EMIRATES
T:+971 4 881 1662

F:+971 48811663
ami-dubai@arcelormittal.com

UNITED STATES OF AMERICA

ArcelorMittal International

North America

1 South Dearborn, 13th floor
Chicago, IL, 60603,

USA

T:+1 312899 3500
F:+1312899 3798
ami-america@arcelormittal.com

UKRAINE

ArcelorMittal International

Ukraine

20 Velzka Zhytomirska Str.

10250 Kiev,

UKRAINE

T:+438044 2014912 /4913 /4914
F:+38044 201 4915
ami-ukraine@arcelormittal.com

VENEZUELA

ArcelorMittal International

Venezuela

Edificio Keope, Avenida Vera Cruz, Piso 4, Oficina 45 A
Las Mercedes/Caracas 1060 A,

VENEZUELA

T.+58212993 46 35/9938101 /9914197
F:+58212992 1342
ami-venezuela@arcelormittal.com

VIETNAM

ArcelorMittal International

D35, 40 Ba Huyen Thanh Quan, Ward 6,
Dist. 3, Ho Chi Minh City,

VIETNAM

T:+84 89307248

F:+ 8489307246
ami-vietnam®@arcelormittal.com




En dépit du soin apporté & la confection de la présente
brochure, nous vous informons qu’ArcelorMittal ne peut en
aucun cas étre tenu responsable des erreurs éventuelles
qu'elle pourrait contenir ni des dommages susceptibles de
résulter d’'une interprétation erronée de son contenu.

Although every care has been taken during the
production of this brochure, we regret that we

cannot accept any liability in respect of any incorrect
information it may contain or any damages which may
arise through the misinterpretation of its contents.

HecmoTps Ha To, YTO JaHHOE U3AaH1e NOArOTOBNEHO

€ 0CcoBOV TLATENBHOCTBIO, Mbl COXANEEM, YTO He
MOXeM MPUHATL Ha ceba kakve-nnbo oba3aTenscTaa
M0 BOMPOCY AOCTOBEPHOCTH COAEPXKALUMXCA AAHHBIX,
a Tak>ke Mo BOMpocy YObITKOB, BO3HUKLLWX BCIeACTBUE
HEBEPHOTO TPaKTOBaHWsA cogepkalleicsa nHpopmaumuu.
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ArcelorMittal
Commercial Sections

66, rue de Luxembourg
L-4221 Esch-sur-Alzette
LUXEMBOURG

Tel. + 352 5313 3010
Fax + 352 5313 2799

www.arcelormittal.com/sections

FSC

Mixed Sources
Product group from well-managed
forests, and other controlled sources

www.fsc.org Cert no. EUR-COC-051203
© 1996 Forest Stewardship Council

Version 2013-2






